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Fecha de emision: 25 de julio de 2018

La préxima edicion de este Estandar esta programada para su publicacién en 2023. Este Estandar entrara en vigencia 1 afio después de la Fecha de
emision.

ASME emite respuestas por escrito a las consultas relacionadas con la interpretacion de los aspectos técnicos de esta Norma. Las interpretaciones se
publican en el sitio web de ASME en las paginas del comité en http://cstools.asme.org/ a medida que se emiten.

Las erratas de los cédigos y estandares se pueden publicar en el sitio web de ASME en las paginas del comité para proporcionar correcciones a los
elementos publicados incorrectamente o para corregir errores tipograficos o gramaticales en los codigos y estandares. Dicha fe de erratas se utilizara
en la fecha publicada.

Las péaginas de los comités se pueden encontrar en http://cstools.asme.org/. Hay una opcién disponible para recibir automaticamente una notificacién
por correo electrénico cuando se publican erratas para un codigo o estandar en particular. Esta opcién se puede encontrar en la pagina del comité
correspondiente después de seleccionar "Errata” en la seccion "Informacién de publicacion”.

ASME es la marca registrada de la Sociedad Americana de Ingenieros Mecanicos.

Este c6digo o estandar fue desarrollado bajo procedimientos acreditados para cumplir con los criterios de los Estandares Nacionales Estadounidenses. El Comité de
Normas que aprobd el cédigo o la norma fue equilibrado para asegurar que las personas de intereses competentes y preocupados hayan tenido la oportunidad de participar.
El codigo o estandar propuesto se puso a disposicion del publico para su revisiéon y comentarios, lo que brinda una oportunidad para obtener aportes publicos adicionales
de la industria, la academia, las agencias reguladoras y el publico en general.

ASME no “aprueba”, “califica” ni “respalda” ninguin articulo, construccién, dispositivo patentado o actividad.

ASME no toma ninguna posicion con respecto a la validez de los derechos de patente afirmados en relacién con los elementos mencionados en este documento, y no
se compromete a asegurar a nadie que utilice un estandar contra la responsabilidad por la infraccién de cualquier patente de letras aplicable, ni asume tal responsabilidad.
Se advierte expresamente a los usuarios de un cédigo o estandar que la determinacién de la validez de dichos derechos de patente y el riesgo de infraccién de dichos
derechos es responsabilidad exclusiva de ellos.

La participacion de representantes de agencias federales o personas afiliadas a la industria no debe interpretarse como un compromiso del gobierno o de la industria.
aprobacion de este c6digo o norma.

ASME acepta la responsabilidad solo por aquellas interpretaciones de este documento emitidas de acuerdo con los procedimientos ASME establecidos
y politicas, lo que impide la emisién de interpretaciones por parte de particulares.

Ninguna parte de este documento puede reproducirse de ninguna forma,
en un sistema de recuperacion electrénica o de otro modo, sin el
permiso previo por escrito del editor.
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PREFACIO

Esta norma nacional estadounidense, Norma de seguridad para teleféricos, gruas, torres de perforacién, montacargas, ganchos, gatos y eslingas,
ha sido desarrollada bajo los procedimientos acreditados por el Instituto Nacional Estadounidense de Estandares (ANSI). sobre la Proteccion de los
Trabajadores de la Industria, fue presentado en la reunién anual de la ASME.

Entre 1920 y 1925 se llevaron a cabo reuniones y debates sobre la seguridad en graas, cabrias y polipastos, con la participacion del Comité de
correlacién del Codigo de seguridad de ASME, la Asociacién de ingenieros eléctricos del hierro y el acero, el Museo estadounidense de seguridad, el
Comité estadounidense de estandares de ingenieria (AESC) (posteriormente cambié a Asociacion Estadounidense de Estandares (ASA), luego al
Instituto de Estandares de los Estados Unidos de América (USASI) y finalmente a ANSI), Departamento de Trabajo—Estado de Nueva Jersey,
Departamento de Trabajo e Industria—Estado de Pensilvania y la Asociacion de Fabricantes de Grdas Locomotoras.

El 11 de junio de 1925, AESC aprob6 la recomendacion del Comité de correlacion del cédigo de seguridad de ASME y autoriz6 el proyecto con el
Departamento de Marina de EE. UU., la Oficina de astilleros y muelles y ASME como patrocinadores.

En marzo de 1926, se cursaron invitaciones a 50 organizaciones para nombrar representantes en un Comité Seccional. La convocatoria para la
organizacion de este Comité Seccional se envi6 el 2 de octubre de 1926 y el comité se organizé el 4 de noviembre de 1926 con 57 miembros en
representacion de 29 organizaciones nacionales. A partir del 1 de junio de 1927 y utilizando como base el cédigo de ocho paginas publicado por
ASME en 1916, el Comité Seccional desarrollé el Cédigo de seguridad para grdas, cabrias y polipastos.

Los primeros borradores de este cédigo de seguridad incluian requisitos para Jacks, pero, debido a las aportaciones y comentarios sobre esos
borradores, el Comité Seccional decidié en 1938 hacer de los requisitos para Jacks un codigo separado. En enero de 1943, se publicé ASA B30.2-1943
gue aborda una multitud de tipos de equipos y en agosto de 1943, se publicd ASA B30.1-1943 solo para Jacks. Ambos documentos fueron reafirmados
en 1952 y ampliamente aceptados como estandares de seguridad.

Debido a los cambios en el disefio, el avance en las técnicas y el interés general del trabajo y la industria en la seguridad, el Comité Seccional, bajo
el patrocinio conjunto de ASME y la Oficina de Astilleros y Muelles (ahora Comando de Ingenieria de Instalaciones Navales) se reorganizé el 31 de
enero de 1962, con 39 miembros que representaban 27 organizaciones nacionales. El nuevo comité cambié el formato de ASA B30.2-1943 para que
la multitud de tipos de equipos a los que se referia pudieran publicarse en volimenes separados que pudieran cubrir completamente la construccion,
instalacion, inspeccion, prueba, mantenimiento y operacién de cada tipo de equipo que estaba incluido en el alcance de ASA B30.2. Este cambio de
formato dio como resultado que la publicacion inicial de B30.3, B30.5, B30.6, B30.11 y B30.16 se designara como Revisiones de B30.2 y el resto de
los volimenes B30 se publicaran como volimenes totalmente nuevos. ASA cambié su nombre a USASI en 1966 y a ANSI en 1969, lo que resulté en
B30 los volimenes de 1943 a 1968 se designaron como ASA B30, USAS B30 o ANSI B30, segun su fecha de publicaciéon.

En 1982, el Comité se reorganizé6 como un Comité de Organizacién Acreditado, operando bajo procedimientos desarrollados por ASME y
acreditados por ANSI. Esta norma presenta un conjunto coordinado de reglas que pueden servir como guia para el gobierno y otros organismos
reguladores y autoridades municipales responsables de la vigilancia e inspeccion de los equipos que caen dentro de su alcance. Las sugerencias que
conducen a la prevencién de accidentes se dan tanto como disposiciones obligatorias como de asesoramiento; el cumplimiento de ambos tipos puede
ser exigido por los empleadores de sus empleados.

En caso de dificultades practicas, nuevos desarrollos o penurias innecesarias, la autoridad administrativa o reguladora puede otorgar variaciones
de los requisitos literales o permitir el uso de otros dispositivos 0 métodos, pero solo cuando sea claramente evidente que se garantiza un grado de
proteccién equivalente. Para asegurar la aplicacion e interpretacion uniformes de esta Norma, se insta a las autoridades administrativas o reguladoras
a consultar al Comité B30, de acuerdo con el formato descrito en la Seccién IX de la Introduccion, antes de tomar decisiones sobre puntos en disputa.

Los codigos y estandares de seguridad estan destinados a mejorar la seguridad publica. Las revisiones son el resultado de la consideracion del
comité de factores como los avances tecnolégicos, los nuevos datos y las cambiantes necesidades ambientales y de la industria. Las revisiones no
implican que las ediciones anteriores fueran inadecuadas.

B30.20, Dispositivos de elevacion por debajo del gancho, se publicé por primera vez en 1985; se publicaron nuevas ediciones en 1993, 1999, 2003
y 2006. En la edicion de 2010, se hizo obligatorio el mantenimiento, se revisaron las definiciones y se hicieron otros cambios para mejorar la claridad.
La revisién de 2013 agregd requisitos para la competencia del personal, marcado e inspeccion de controles operativos, traduccién de documentacion
gue no esta en inglés al inglés y actualizaciones a la definicion de ciclo de trabajo para alinearse con las revisiones realizadas a BTH-1. Ademas, se
definen las responsabilidades de los Propietarios y Operadores para cada equipo.

Esta edicion de 2018 agrega el Capitulo 6 sobre abrazaderas, revisiones al etiquetado de seguridad del producto, adicién de requisitos de marcado
de carga nominal para imanes operados de forma remota, requisitos de prueba de iman ampliados y aclarados, revisién del
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factor de calificacién de iman permanente, revisiones para alinearse con los cambios recientes a BTH-1 y actualizaciones a las secciones de
practicas operativas para alinearse con las revisiones a los estandares aplicables al equipo utilizado con los elevadores BTH.

Este Volumen de la Norma, que fue aprobado por el Comité B30 y por ASME, fue aprobado por ANSI y
designado como estandar nacional estadounidense el 24 de abril de 2018.

Vi
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B30 INTRODUCCION ESTANDAR

SECCION I: ALCANCE

El estandar ASME B30 contiene disposiciones que se aplican a la
construccion, instalacion, operacién, inspeccion, prueba, mantenimiento
y uso de gruas y otros equipos relacionados con el levantamiento y el
movimiento de materiales. Para comodidad del lector, la Norma se ha
dividido en volumenes separados. Cada volumen ha sido escrito bajo

la direccién del Comité de Normas ASME B30 y ha completado con
éxito un proceso de aprobacion por consenso bajo los auspicios

generales del Instituto Nacional Estadounidense de Normas (ANSI).

A la fecha de emisién de este Tomo, el B30
Standard comprende los siguientes volumenes:

B30.1 Gatos, rodillos industriales, ruedas neumaticas y porticos
hidraulicos

B30.2 Puentes grua y gruas de poértico
Puente, viga Gnica o mdltiple, ejecucién superior
polipasto de carro)

B30.3 Gruas torre

B30.4 Grlas de pértico y de pedestal
B30.5 Griias moviles y locomotoras
B30.6 Torres de perforacién

B30.7 Tornos

B30.8 Gruas flotantes y cabrias flotantes B30.9 Eslingas

B30.10 Ganchos

B30.11 Monorrailes y grias suspendidas (retirado en 2018; requisitos
encontrados en la Gltima revision de B30.17)

B30.12 Manipulacién de cargas suspendidas de helicopteros

B30.13 M&quinas de almacenamiento/recuperacion (S/R) y equipos
asociados
Tractores con pluma lateral B30.14

B30.15 Gruas hidraulicas moviles (retirada en 1982; requisitos
encontrados en la Gltima revision de B30.5)

B30.16 Polipastos aéreos suspendidos y estacionarios B30.17

Gruas y monorrieles (con carro suspendido o puente)

B30.18 Gruas apiladoras (puente superior o inferior, viga multiple con
polipasto de trole superior o inferior)

B30.19 Teleféricos

B30.20 Dispositivos de izaje debajo del gancho
B30.21 Polipastos de palanca
B30.22 Gruas con brazo articulado B30.23

Sistemas de elevacion de personal

B30.24 Gruas para contenedores

B30.25 Manipuladores de materiales y chatarra
B30.26 Equipos de montaje B30.27 Sistemas
de colocacién de materiales B30.28 Unidades
de elevacion de equilibrio B30.29 Grulas torre
automontables B30.30 Cuerdas1 B30.31
Hidraulica autopropulsada, remolcada o

controlada a distancia Transportadores de plataformal

B30.32 Sistemas de aeronaves no tripuladas (UAS) utilizados en
Inspeccion, prueba, mantenimiento y elevacion
Operacionesl1

SECCION II: EXCLUSIONES DEL ALCANCE

Cualquier exclusioén o limitacion aplicable a los equipos, requisitos,
recomendaciones u operaciones contenidas en esta Norma se
establecen en las normas afectadas.

alcance del volumen.

SECCION lll: OBJETO

La norma B30 tiene por objeto (a) prevenir

o minimizar las lesiones de los trabajadores y, de otro modo,
brindar proteccion a la vida, las extremidades y la propiedad mediante
la prescripcién de requisitos de seguridad

(b) proporcionar instrucciones a los fabricantes, propietarios,
empleadores, usuarios y otros interesados o responsables de su
aplicacion

(c) guiar a los gobiernos y otros organismos reguladores en el
desarrollo, promulgacion y aplicacién de directivas de seguridad
apropiadas

SECCION IV: USO POR AGENCIAS REGULADORAS

Estos volumenes pueden adoptarse en su totalidad o en parte para
uso gubernamental o reglamentario. Si se adopta para uso
gubernamental, las referencias a otros cédigos y normas nacionales
en los volimenes especificos pueden cambiarse para hacer referencia
a los reglamentos correspondientes de las autoridades gubernamentales.

1 Este volumen se encuentra actualmente en proceso de desarrollo.
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SECCION V: FECHA DE VIGENCIA

(a) Fecha de vigencia. La fecha de vigencia de este Volumen de la
Norma B30 sera 1 afio después de su fecha de emision.
La construccion, instalacion, inspeccion, prueba, mantenimiento y
operacion de equipos fabricados e instalaciones construidas después de
la fecha de vigencia de este Volumen deberan cumplir con los requisitos

obligatorios de este Volumen.

(b) Instalaciones existentes. Los equipos fabricados y las instalaciones
construidas antes de la fecha de vigencia de este Volumen de la Norma
B30 estaran sujetos a los requisitos de inspeccion, prueba, mantenimiento
y operacion de esta Norma después de la fecha de vigencia.

No es la intencién de este Volumen de la Norma B30 exigir la
actualizacion del equipo existente. Sin embargo, cuando se modifica un
elemento, sus requisitos de desempefio deben revisarse en relacion con
los requisitos dentro del volumen actual. La necesidad de cumplir con los
requisitos actuales debera ser evaluada por una persona calificada
seleccionada por el propietario (usuario). Los cambios recomendados
deben ser realizados por el propietario (usuario) dentro de 1 afio.

SECCION VI: REQUISITOS Y
RECOMENDACIONES

Los requisitos de esta Norma se caracterizan por el uso de la palabra
debera. Las recomendaciones de esta Norma se caracterizan por la

palabra deberia.
SECCION VII: USO DE UNIDADES DE MEDIDA

Esta Norma contiene unidades S| (métricas) asi como unidades US
Unidades habituales. Los valores establecidos en U.S. Las unidades
habituales deben considerarse como el estandar. Las unidades Sl son
una conversion directa (suave) de las unidades habituales de EE. UU.

SECCION VIII: SOLICITUDES DE REVISION

El Comité de Normas B30 considerara las solicitudes de revision de
cualquiera de los volimenes dentro de la Norma B30. Tales solicitudes
deben dirigirse a

Secretario, Comité de Normas B30
Caédigos y normas ASME

Avenida dos parques
Nueva York, NY 10016-5990

Las solicitudes deben tener el siguiente formato:

Volumen: Cite la designacion y el titulo del volumen.

Edicion: Cite la edicion correspondiente del volumen.

Sujeto: Cite los numeros de parrafo correspondientes y
el(los) encabezamiento(s) correspondiente(s).

Solicitud: Indique la revision sugerida.

Justificacion: Indique la razén de ser de la revision sugerida.

Una vez que el Secretario la reciba, la solicitud se enviara al Subcomité
B30 pertinente para su consideracion y accion. Se proporcionara
correspondencia al solicitante definiendo las acciones emprendidas por
el Comité de Normas B30.

SECCION IX: SOLICITUDES DE INTERPRETACION

El Comité de Normas B30 rendira una interpretacion de las
disposiciones de la Norma B30. Un formulario de envio de interpretacién
estéa disponible en el sitio web de ASME en http://cstools.asme.org/
Interpretation/ InterpretationForm.cfm.

Formule la pregunta como una solicitud de interpretacion de una
disposicién especifica adecuada para la comprensién y el uso general,
no como una solicitud de aprobacién de un disefio o situacién patentada.
Se pueden presentar planos o dibujos que expliquen la pregunta para
aclarar la pregunta.

Sin embargo, no deben contener ningiin nombre o informacion de
propiedad. Lea atentamente la nota que aborda los tipos de solicitudes
que el Comité de Normas B30 puede y no puede considerar.

Una vez presentada, la solicitud se enviara al Subcomité B30
correspondiente para obtener un borrador de respuesta, que luego estara
sujeto a la aprobacién del Comité de Normas B30 antes de su emisién
formal. El Comité de Normas B30 puede reescribir la pregunta en aras
de la claridad.

Las interpretaciones del estandar B30 estaran disponibles en linea en
https://cstools.asme.org/Interpretation/ Searchinterpretation.cfm.

SECCION X: ORIENTACION ADICIONAL

El equipo cubierto por el Estandar B30 esté sujeto a peligros que no
pueden ser mitigados por medios mecénicos, sino solo por el ejercicio de
la inteligencia, el cuidado y el sentido comun. Por lo tanto, es esencial
contar con personal involucrado en el uso y operacion del equipo que
sea competente, cuidadoso, fisica y mentalmente calificado y capacitado
en la operacion adecuada del equipo y el manejo de cargas. Los peligros
graves incluyen, pero no se limitan a, mantenimiento inapropiado o
inadecuado, sobrecarga, caida o deslizamiento de la carga, obstruccion
del paso libre de la carga y uso del equipo para un propdsito para el cual
no fue disefiado o previsto.

El Comité de Normas B30 es plenamente consciente de la importancia
de los factores de disefio adecuados, las dimensiones minimas o
maximas y otros criterios limitantes del cable metalico o la cadena y sus
fijaciones, poleas, ruedas dentadas, tambores y equipos similares
cubiertos por la Norma, todos los cuales son intimamente relacionado
con la seguridad. Los tamafios, las resistencias y criterios similares
dependen de muchos factores diferentes, que a menudo varian segun la
instalacion y los usos.

Estos factores dependen de (a)
la condicién del equipo o material (b) las cargas


http://cstools.asme.org/Interpretation/InterpretationForm.cfm
http://cstools.asme.org/Interpretation/InterpretationForm.cfm
https://cstools.asme.org/Interpretation/SearchInterpretation.cfm
https://cstools.asme.org/Interpretation/SearchInterpretation.cfm
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(c) la aceleracion o velocidad de los cables, cadenas, (g) muchas variables que deben ser consideradas en
poleas, ruedas dentadas o tambores (d) el tipo de accesorios ~ cada caso individual

(e) el nimero, tamafio y disposicion de las poleas u otras Los requisitos y recomendaciones proporcionados en los

partes (f) las condiciones ambientales que causan volumenes deben interpretarse en consecuencia, y se debe
corrosién o utilizar el juicio para determinar su aplicacion.

llevar

Xi
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ASME B30.20-2018
RESUMEN DE CAMBIOS

Luego de la aprobacién por el Comité ASMEB30 y ASME, y luego de la revision publica, ASME B30.20-2018 fue aprobado por
el Instituto Nacional Estadounidense de Estandares el 24 de abril de 2018.

ASME B30.20-2018 incluye los siguientes cambios identificados por una nota al margen, (18).
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ix

1

Ubicacion
Introduccién al estandar B30

Seccion 20-0.1

Seccioén 20-0.2

Seccioén 20-0.3

Seccién 20-0.4

Seccion 20-0.5
Seccioén 20-0.6
Seccién 20-0.7

Xi

Cambio

Revisado en su totalidad
Segunda oracion y referencia a nuevos
Capitulo 20-6 agregado

(1) Definiciones de operacién anormal
condiciones, piezas de mantenimiento, severas

servicio, y servicio especial o poco frecuente
adicional

(2) Definiciones de administrativo o
autoridad reguladora, alteracion y
modificado eliminado

(3) Definiciones de alterado, bajo el anzuelo
dispositivo de elevacién, modificacién, carga nominal,
deberd, y deberia revisarse

(1) Definiciones de operacién anormal
condiciones; de presién por friccién
levantadores; relacién de agarre; tipo de sangria
elevadores de presion; rotacion de lingotes;
elevador de hoja de barra de bloqueo; servicio, severo; y
servicio, especial o poco frecuente eliminado

(2) Definiciones para servicio pesado, normal
servicio y levantador de apoyo revisado

(3) Figuras 20-0.3-1 a 20-0.3-5
borrado o movido a otros capitulos

(1) Definiciones de operacion anormal
condiciones; aspiradora de cuatro almohadillas
levantador; elevador de vacio motorizado de cuatro ventosas
manipulador; servicio, severo; y servicio,
borrado especial o poco frecuente

(2) Definiciones para servicio pesado, normal
servicio y levantador de apoyo revisado

(3) Figura 20-0.4-1 trasladada al Capitulo 20-2
y redesignado como Figura 20-2.1-1

Revisado en su totalidad
Revisado en su totalidad

(1) Definiciones de operacién anormal
condiciones; chatarra y manejo de materiales
garfios; servicio, severo; y servicio,
borrado especial
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Seccién 20-0.8
Seccion 20-0.11
Seccion 20-1.1
Figura 20-1.1-1
Figura 20-1.1-2

Figura 20-1.1-3
20-1.2.1

20-1.2.2

20-1.3.1

Tabla 20-1.3.3-1
20-1.3.7
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(2) Definiciones para la capacidad de volumen nominal;

servicio, pesado; y servicio, normal revisado

(3) Figura 20-0.7-1 trasladada al Capitulo 20-5
y redesignado como Figura 20-5.1-1

Se agregaron y se redesignaron las secciones restantes

Anteriormente Seccién 20-0.10; actualizado
Revisado

Adicional
Adicional

Adicional

Subpérrafos (b), (c) y (d)(1) revisados Primer péarrafo

y subparrafos. (a) y (c)
revisado

Primer parrafo y subparrafos. (a)(2), (b)(2)
(-d), (b)3)(-b), (b)3)(-c) ¥ (b)(3)(-d)

revisado

En la columna “Articulo”, quinta entrada revisada
Revisado

Subpérrafos (a) y (b) revisados

Subpérrafos (a) y (c) revisados

(1) Se agreg6 el subparrafo (b)(1)(-c)

(2) Subpérrafo (b)(2) revisado

(3) Subpérrafo (b)(6) eliminado

Subparrafos (a)(1) y (c) revisados

Subpérrafo (k) revisado

Subpérrafo (e) revisado

(1) Se agreg6 un nuevo subparrafo (b), y
inciso anterior (b) redesignado como
subparrafo (C)

(2) Subpérrafos (c) a (o) revisados
y redesignado como subparrafos (d) hasta
(p), respectivamente

Revisado

Movido del Capitulo 20-0; previamente
designado como Figura 20-0.4-1

Subpérrafos (b), (c) y (d)(1) revisados

Revisado en su totalidad

Primer parrafo y subparrafos. (a)(1), (a)(2),
(b)2)(-d), (b)(3)(-b), (b)(3)(-c) y (b)
(3)(-d) revisado

Primera oracién revisada

Subpérrafos (a) y (b) revisados

Subpérrafos (a) y (b) revisados

(1) Subpérrafo (b)(2) revisado

(2) Subparrafos (b)(1)(-c), (b)(2)(-c), ¥
(b)(2)(-d) afiadido

(3) Subpérrafo (b)(6) eliminado

Subparrafos (a)(1) y (c) revisados
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Subparrafo (k) revisado
Subparrafo (e) revisado

(1) Se agreg6 un nuevo subparrafo (b), y
inciso anterior (b) redesignado como
subparrafo (C)

(2) Subpérrafos (c) a (t) revisados
y redesignado como subpérrafos (d) hasta
(u), respectivamente

Adicional

Revisado en su totalidad

Revisado en su totalidad

Primer parrafo y subparrafos. (a)(1), (a)(2),
(b)2)(-d), (b)3)(-b), (b)(3)(-¢c) y (b)
(3)(-d) revisado

Primera oracion revisada

Subpérrafos (a) y (b) revisados

Revisado en su totalidad

(1) Se agreg6 el subparrafo (b)(1)(-c)

(2) Subparrafo (b)(2) revisado

(3) Subparrafo (b)(6) eliminado

Subpéarrafos (a)(1) y (c) revisados

Subpérrafo (k) revisado

(1) Subparrafos (e) e (i) revisados

(2) Subpéarrafo (r) agregado

Revisado en su totalidad

Primer parrafo y subparrafos. (a), (c), (d),
y (e) revisado

Adicional

Revisado en su totalidad

Subparrafos (a) a (e) revisados

Primer parrafo y subparrafos. (a)(2), (b)(1)
(-d), (b)2)(-b), (b)(2)(-c) y (b)(2)(-d)

revisado

Subparrafo (f) agregado

Subpérrafo (d) agregado

Primera oracion revisada

Revisado en su totalidad

(1) Se agreg6 el subparrafo (b)(1)(-c)
(2) Subparrafo (b)(2) revisado

(3) Subpéarrafo (b)(6) eliminado
Subparrafos (a), (a)(1) y (c) revisados
Subparrafo (k) revisado

(1) Subparrafo (i) revisado

(2) Se agregaron los subparrafos (q) y (r)

(1) Se agreg6 un nuevo subparrafo (b), y
inciso anterior (b) redesignado como
subpéarrafo (C)
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(2) Incisos anteriores. (c) a (n)
revisado y redesignado como subpéarrafos. (D)
a través de (0), respectivamente

(3) Subpérrafo (p) agregado

35 Seccion 20-4.5 Primer parrafo y subparrafos. (a), (c), (d),
y (e) revisado

37 Figura 20-5.1-1 Movido del Capitulo 20-0; previamente
designado como Figura 20-0.7-1

36 20-5.2.1 Los subparrafos (a) y (b) revisados en su
totalidad

36 20-5.2.2 Subparrafos (a), (b) y (c) revisados

36 20-5.3.1 Primer parrafo y subparrafos. (a)(2), (b)(1)
(-d), (0)(2)(-b), (b)(2)(c) y (b)(2)(-d)
revisado

39 20-5.3.6 Primera oracion revisada

39 20-5.3.7 Subpérrafos (a) y (b) revisados

39 20-5.3.8 (1) Subparrafos (b)(1)(-b) y (b)(2)
revisado

(2) Subpérrafo (b)(6) eliminado

39 20-5.4.2 Subpérrafos (a), (a)(4) y (c) revisados

40 20-5.4.4 Subparrafos (¢), (d), (¢), (@) y ()
revisado

42 Capitulo 20-6 Adicional

XV
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ASME B30.20-2018

capitulo 20-0

Alcance, definiciones, competencia del personal, traducciones y
Referencias

818p SECCION 20-0.1: ALCANCE DE ASME B30.20

El volumen B30.20 incluye disposiciones que se aplican al marcado, la
construccién, la instalacion, la inspeccion, la prueba, el mantenimiento y el
funcionamiento de los dispositivos de izaje debajo del gancho, que no sean
los componentes tratados en otros volimenes de ASME B30 u otras normas,
utilizados para sujetar cargas. a un polipasto. Los requisitos de este Volumen
también se aplican a las abrazaderas utilizadas para posicionamiento y
anclaje.

Los dispositivos estan organizados en seis capitulos de la siguiente manera:

Capitulo 20-1: Levantamiento Estructural y Mecanico

Dispositivos
Capitulo 20-2: Dispositivos de elevacién por vacio

Capitulo 20-3: Elevacion operada por proximidad cercana

Imanes
Capitulo 20-4: Imanes de elevacion operados a distancia
Capitulo 20-5: Garfios para manipulacién de chatarra y materiales

Capitulo 20-6: Abrazaderas

d18b SECCION 20-0.2: DEFINICIONES — GENERAL

condiciones anormales de operacién: condiciones ambientales que son
desfavorables, dafiinas o perjudiciales para la operacién del equipo, como
temperaturas ambiente excesivamente altas o bajas, exposicion a
condiciones climaticas adversas, humos corrosivos, atmésferas cargadas

de polvo o humedad, y lugares peligrosos. alterado: un cambio fisico, adicion

o eliminacion que modifica el disefio original o el funcionamiento previsto del

equipo.

dispositivo de elevacion por debajo del gancho: un dispositivo utilizado para
sujetar una carga a un polipasto. El dispositivo puede contener componentes
tales como eslingas, ganchos y hardware de aparejos abordados por otros

volimenes ASME B30 u otras normas, generalmente denominados
elevadores.

categoria de disefio: clasificacion de elevadores que especifica el factor de
disefio que se utilizara para establecer los limites de tensién estéatica para el
disefio. polipasto: una unidad de maquinaria que se utiliza para levantar y

bajar. elevador: véase dispositivo elevador debajo del gancho. dispositivo

de elevacién: véase dispositivo de elevacion debajo del gancho.

piezas de mantenimiento: piezas designadas por el fabricante que pueden

reemplazarse periédicamente como parte del funcionamiento normal del
elevador.

modificacién: ver alterado.

condiciones normales de operacion: condiciones durante las cuales el
elevador realiza funciones dentro del alcance del disefio original. persona
calificada: una persona que, por la posesion de un titulo reconocido en un

campo aplicable o certificado de posicién profesional, o que, por amplios
conocimientos, formacién y experiencia, ha demostrado con éxito la
capacidad de resolver o resolver problemas relacionados con la temay obra.

carga nominal: la carga maxima designada por el fabricante para la cual se
disefi6 y construy6 el equipo. reparacion: el proceso de reacondicionamiento,

renovacion o reemplazo de piezas, componentes y/o subsistemas a una
condicion igual a las especificaciones del fabricante original con el fin de
garantizar el desempefio de acuerdo con los requisitos aplicables.

clase de servicio: clasificacion del levantador que establece el rango de

esfuerzo permisible para la vida de fatiga especificada (ciclos de carga).

servicio severo: servicio que involucra servicio normal o pesado con

condiciones de operacién anormales. deberé: una palabra que indica un
requisito.
deberia: una palabra que indica una recomendacion.

servicio especial o poco frecuente: servicio que implica una operacion
diferente a la normal, pesada o severa.

SECCION 20-0.3: DEFINICIONES PARA EL CAPITULO 20-1 818P

servicio pesado: servicio que involucra la operacién dentro del limite

de carga nominal que excede los limites del servicio normal.

pestillo: un dispositivo para mantener un elevador en la posicién abierta o
cerrada. pestillo, automatico: un mecanismo de pestillo secuencial operado

por el movimiento del levantador. viga de elevacion (viga de distribucién): un
elevador de carga [vea la Figura 20-1.1-1, ilustracion (a)].
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levantador manipulador: un levantador que hace girar la carga alrededor
de uno o mas ejes durante el proceso de levantamiento (vea la Figura
20-1.1-2). dispositivo mecéanico de elevacion: un mecanismo compuesto

por dos 0 mas partes rigidas que se mueven una con respecto a la otra
para sujetar una carga a un dispositivo de elevacion.

servicio habitual:

Elevadores de categoria de disefio A (para ASME BTH-1): servicio
que involucra la operacion con varios pesos dentro del limite de carga
nominal con no mas de cuatro operaciones por encima del 65% del
limite de carga nominal por periodo de 24 horas.

Elevadores de categoria de disefio B (para ASME BTH-1): servicio
que involucra la operacion con varios pesos dentro del limite de carga
nominal, con un promedio de menos del 65 % del limite de carga

nominal. dispositivo de izaje estructural: un elevador que consta de un

conjunto de partes rigidas disefiado para sujetar y sujetar una carga a
un dispositivo de izaje.

elevador de soporte: un elevador que transporta la carga sobre salientes
rigidos o superficies de apoyo [vea la Figura 20-1.1-3 , ilustraciones (b),

(©), @y @)

318p SECCION 20-0.4: DEFINICIONES PARA EL

CAPITULO 20-2

servicio pesado: servicio que involucra la operacién dentro del limite de
carga nominal que excede los limites del servicio normal.

Elevacién de superficie horizontal: condicién en la que la superficie a la
que se fija la ventosa (0 ventosas) se encuentra en un plano horizontal.
material no poroso: un material que no es permeable al fluido/aire.

servicio habitual:

Elevadores de categoria de disefio A (para ASME BTH-1): servicio
que involucra la operacion con varios pesos dentro del limite de carga
nominal con no mas de cuatro operaciones por encima del 65% del
limite de carga nominal por periodo de 24 horas.

Elevadores de categoria de disefio B (para ASME BTH-1): servicio
que involucra la operacion con varios pesos dentro del limite de carga
nominal, con un promedio de menos del 65 % del limite de carga

nominal. material poroso: un material que es permeable al fluido/aire.

anillo de sellado (sello): la parte de la ventosa que forma el sello de la
camara de vacio entre el cuerpo de la ventosa o el dispositivo de
elevacion por vacio y el material adherido. Levantador de vacio mecanico

de ventosa simple: vea la Figura 20-2.1-1, ilustracién (b).

Levantador de vacio mecanico de dos almohadillas: consulte la Figura
20-2.1-1, ilustracién (a). vacio: presion inferior a la atmosférica ambiente

presion.

elevador por vacio: un dispositivo de elevacion debajo del gancho para
levantar y transportar cargas utilizando una fuerza de retencién por
medio de vacio (ver Figura 20-2.1-1).

manipulador de vacio: un elevador de vacio capaz de reposicionar la
carga mientras esta suspendida. ventosa: un dispositivo que aplica una

fuerza de sujecion sobre la carga por medio de vacio.

depésito de vacio: la parte evacuada del sistema de vacio que funciona
para compensar las fugas en el sistema de vacio o para proporcionar
una reserva de vacio en caso de falla del generador de vacio.

Elevacién de superficie vertical: una condicién en la que la superficie a
la que se une una ventosa se encuentra en un plano vertical.

SECCION 20-0.5: DEFINICIONES PARA EL
CAPITULO 20-3

sistema de respaldo de bateria: baterias utilizadas para proteger contra
la liberacién inadvertida de la carga debido a la pérdida de energia
primaria al sistema. electroiman de elevacién alimentado por bateria: un

iman de elevacion que requiere corriente continua suministrada por una
bateria para mantener la fuerza de sujecion [consulte la Figura 20-3.1-1,
ilustracion (a)]. fuerza de ruptura: la fuerza requerida para separar un
iman de elevacién debidamente enganchado de una pieza de material

ferromagnético cuando la fuerza se aplica normal a la superficie de
elevacion del iman. prueba de fuerza de ruptura: una prueba que se
lleva a cabo segun el parr. 20- 3.3.8.2 para establecer la fuerza nominal
de arranque. Iméan de elevacién accionado por proximidad: un imén de

elevacion utilizado de tal manera que el operador coloca manualmente
el iman de elevacion sobre la carga y guia manualmente el iman de

elevacion y la carga durante una elevacion. corriente fria: la corriente
consumida por el iman de elevacion cuando su bobina estéa a 68 °F (20
°C) y al voltaje nominal. iman de elevacién permanente controlado
eléctricamente: un iman de elevacién que deriva la fuerza de sujecion

del material del iman permanente y requiere corriente eléctrica durante
la conexion o liberacion. También conocido como Electro Perm, Perm

Electro o nombres similares [consulte la Figura 20-3.1-1, ilustracion (b)].

electroiman de elevacion alimentado externamente: un iméan de elevacion
suspendido de una grla que requiere energia de una fuente externa.

Iméan elevador de aplicacién general: imanes elevadores destinados por
el fabricante a utilizarse en varias formas geométricas diferentes y que
no entran en la categoria de imanes elevadores operados a distancia.
servicio pesado: servicio que involucra la operacién dentro del limite de

carga nominal que excede los limites del servicio normal.

indicador de funcion de control interno: un indicador que muestra que el
material del iman permanente en un tipo de iman permanente controlado
eléctricamente se ha colocado internamente para proporcionar una
atraccion magnética completa.

418p
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ciclo de trabajo del iman: el porcentaje de tiempo que se puede
energizar un electroiman (Te), en relacién con el ciclo total
hora. El tiempo desenergizado es igual a Td. Si no se clasifica como

continuo, la clasificacién del ciclo de trabajo del iman incluye informacién sobre

maximo tiempo continuo energizado y minimo
tiempo sin energia para evitar el sobrecalentamiento.

T
" x 100
TT +

ciclo de trabajo del iman

EJEMPLO: 3 min energizado, 2 min desenergizado igual

3
— x=10060%
2

iman de elevaciéon permanente controlado manualmente: una elevacion
iman que deriva la fuerza de retenciéon de permanente

material magnético y requiere un esfuerzo manual durante

periodo de vinculacion o liberacion [consulte la Figura 20-3.1-1,
ilustracion (c)].

servicio normal: servicio que implica operacién con

varios pesos dentro del limite de carga nominal, promediando
menos del 65 % de la carga nominal con el iman en funcionamiento
en o por debajo del ciclo de trabajo nominal.

carga nominal: la carga maxima que el iman de elevacion es
designado por el fabricante para manejar.

Iman elevador operado remotamente: un iman elevador que
no requiere que el operador u otro personal sea

muy cerca del iman de elevacién o de su carga

mientras el iman de elevacion esté en uso.

prueba de fuerza de ruptura de aplicacion especifica: una prueba que es
realizado de acuerdo con las instrucciones del

fabricante del iméan elevador para establecer

la fuerza de ruptura de la aplicacion.

iman de elevacion de aplicacion especifica: imanes de elevacion que
estan disefiados para levantar configuraciones geométricas
especificas y pesos de partes designadas, identificadas por

ndmero de pieza u otra definicién controlada y utilizado en
una manera controlada.

carga de aplicacion especificada: una carga aplicada a la elevacion
iman cuando se utiliza para manejar una carga especifica.

818b SECCION 20-0.6: DEFINICIONES PARA
CAPITULO 20-4

iman de elevacion operado por proximidad: un iman de elevacion
utilizado de tal manera que el operador coloca manualmente el iman
de elevacion en la carga y guia manualmente

el iman de elevacion y la carga durante una elevacion.

corriente fria: la corriente consumida por el iméan de elevacion cuando
su bobina esté a 68°F (20°C) y al voltaje nominal.

servicio pesado: servicio que involucra la operacién dentro del
limite de carga nominal que excede los limites de servicio normal.

ciclo de trabajo del iman: el porcentaje de tiempo que se puede

energizar un electroiman (Te), en relacién con el ciclo total

hora. El tiempo desenergizado es igual a Td. Si no se clasifica como

continuo, la clasificacién del ciclo de trabajo del iman incluye informacién sobre
maximo tiempo continuo energizado y minimo

tiempo sin energia para evitar el sobrecalentamiento.

T
" x 100
TT +

ciclo de trabajo del iman

EJEMPLO: 3 min energizado, 2 min desenergizado igual

3
—_ x=10060%
2

servicio normal: servicio que implica operacién con

varios pesos dentro del limite de carga nominal, promediando

menos del 65 % de la carga nominal con el iman en funcionamiento
en o por debajo del ciclo de trabajo nominal durante un turno (8 horas).

carga nominal: la carga maxima que el iman de elevacion es
designado por el fabricante para manejar.

Iman elevador operado remotamente: un iman elevador que

no requiere que el operador u otro personal sea

muy cerca del iman de elevacion o de su carga

mientras el magneto elevador esta en uso [vea la Figura 20-4.1-1,
ilustraciones (a) y (b)].

SECCION 20-0.7: DEFINICIONES PARA EL 518p
CAPITULO 20-5

servicio pesado: servicio que involucra la operacién dentro del
capacidad nominal y limite de carga para:

(a) un turno de trabajo por dia trabajando en material que
no se aplaste ni se deforme a medida que se cierra la garra

(b) dos 0 mas turnos de trabajo por dia trabajando en mate
rial que se aplastara o deformara a medida que se cierre el garfio

servicio normal: servicio que se limita a la operacion por un
periodo de un turno o menos por dia de trabajo dentro de la clasificacion
limite de carga en material que se aplastara o deformara a medida que

la garra se cierra.

capacidad de volumen nominal: el volumen de chatarra/material que
se puede manejar con la garra cerrada y las puntas de los dientes

conmovedor. Esto debe expresarse en yardas cubicas o
metros

diente: la parte articulada de la garra que entra
contacto con o abarca la carga.

SECCION 20-0.8: DEFINICIONES PARA EL 518p
CAPITULO 20-6
abrazaderas de presion de tipo friccion: abrazaderas que agarran

la carga sin deformacién permanente significativa o dafiina de la
superficie de carga (vea la Figura 20-6.0-2).

servicio pesado: servicio que involucra la operacion dentro del
limite de carga nominal que excede los limites de servicio normal.
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Abrazaderas de agarre a presion de tipo indentacion: abrazaderas que
transportan la carga aplicando fuerza para indentar los lados de la carga
(consulte la Figura 20-6.0-3).

Servicio normal:

Levantadores de categoria de disefio A (para ASME BTH-1): servicio
que involucra la operacién con varios pesos dentro del limite de carga
nominal con no mas de cuatro operaciones por encima del 65 % del
limite de carga nominal por periodo de 24 horas.

Elevadores de categoria de disefio B (para ASME BTH-1): servicio
que involucra la operacién con varios pesos dentro del limite de carga

nominal, con un promedio de menos del 65 % del limite de carga nominal.

ARTICULO 20-0.9: COMPETENCIA DEL PERSONAL

Las personas que realicen las funciones identificadas en este
Volumen deberan, a través de la educacioén, capacitacion, experiencia,
habilidad y aptitud fisica, seglin sea necesario, ser competentes y
capaces de realizar las funciones segun lo determine el empleador o el
representante del empleador.

SECCION 20-0.10: TRADUCCIONES

20-0.10.1 Informacion técnicay relacionada
con la seguridad

El fabricante debera proporcionar instrucciones [manual(es)] para la
operacion, inspeccion, prueba, mantenimiento, montaje y desmontaje
del equipo.

(a) Las instrucciones se proporcionaran en un idioma especificado
por el comprador en el momento de la venta inicial por parte del
fabricante.

(b) Los pictogramas utilizados para identificar los controles se
describiran en las instrucciones. Los pictogramas deben cumplir con
ISO 7000, 1ISO 7296 u otra fuente reconocida, si se definié previamente.
(c) Las traducciones de las instrucciones en el idioma original (si el

fabricante ya no existe, la traduccion de las instrucciones con el
equipo es aceptable) deberan cumplir con los estandares de la industria
de traduccién profesional, que incluyen, entre otros, los siguientes:

(1) traducir el mensaje de parrafo completo, en lugar de palabra
por palabra (2) garantizar la precision gramatical (3) preservar el

contenido del documento fuente sin omitir ni expandir el texto (4)

traducir la terminologia con precision (5) reflejar el nivel de
sofisticacion de el documento original

(d) Una persona calificada que tenga conocimiento del contenido
técnico del tema debe verificar que la traduccién terminada cumpla con

(e)1) a(e)5) -

20-0.10.2 Traduccidn de informacion técnicay
relacionada con la seguridad y manual(es)

Las entidades responsables de la operacion, uso, inspeccion,
prueba y mantenimiento del equipo cubierto deberan tener disponible la
informacion técnica y relacionada con la seguridad en un idioma que
sus empleados puedan leer y comprender. Las entidades obtendran
una traduccion de la informacion y los manuales de seguridad escritos

del fabricante original del fabricante o de una traduccion

proveedor de servicios si los manuales no estan en un idioma que
entiendan sus empleados. La(s) traduccién(es) debera(n) cumplir con
los requisitos de los parrs. 20-1.10-1(c) y 20-1.10-1(d).

SECCION 20-0.11: REFERENCIAS A OTROS CODIGOS 818p Y

NORMAS

La siguiente es una lista de las publicaciones a las que se hace referencia en este
Volumen:

ANSI Z535.4-2011, Sefiales y etiquetas de seguridad de productos
Editor: Instituto Nacional Estadounidense de Estandares (ANSI), 25
West 43rd Street, Nueva York, NY 10036 (www.ansi.org)

ASME B30.9-2014, eslingas

ASME B30.10-2014, ganchos

ASME B30.26-2015, herrajes para aparejos

ASME BTH-1-2017, disefio de izaje debajo del gancho
Dispositivos

Editor: Sociedad Estadounidense de Ingenieros Mecénicos (ASME),
Two Park Avenue, Nueva York, NY 10016-5990 (www.asme.org)

ISO 7000-2012, Simbolos graficos para uso en equipos — Simbolos
registrados 1SO 7296-1991, Gruas — Simbolos graficos — Partes 1—

3 Editor: Organizacion Internacional de Normalizacién (1ISO), Secretaria

Central, ChemindeBlandonnet8, Case Postale 401, 1214 Vernier,
Ginebra, Suiza (www.iso.0rg)

NFPA 70, Cédigo Eléctrico Nacional Editor:
Asociaciéon Nacional de Proteccion contra Incendios (NFPA), 1
Batterymarch Park, Quincy, MA 02169-7471 (www.nfpa.org)
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capitulo 20-1
Dispositivos de elevacion estructural y mecanico

818b SECCION 20-1.1: ALCANCE

El Capitulo 20-1 se aplica a la clasificacion, marcado, construccion,
instalacion, inspeccién, prueba, mantenimiento y operacion de dispositivos
de elevacion estructurales y mecanicos. Los elevadores/dispositivos de
elevacion estructurales y mecéanicos se clasifican como elevadores de
soporte de carga e incluyen una conexion positiva a la carga u otro
componente (consulte las Figuras 20-1.1-1, 20-1.1-2 y 20-1.1-3).

Los dispositivos de elevacion estructurales y mecanicos frecuentemente
contienen componentes dentro del alcance de los Capitulos 20-2 a 20-6
para sujecion de carga.

SECCION 20-1.2;: MARCADO, CONSTRUCCION E
INSTALACION

018b 20-1.2.1 Marcado

(a) Carga nominal. La carga nominal del dispositivo de izaje debe estar
marcada de manera legible en su estructura principal o en una etiqueta
adherida a su estructura principal donde sea visible. Si el dispositivo de
izaje esta compuesto por varios elevadores, cada uno separable del grupo,
estos elevadores también deben estar marcados con sus cargas nominales
individuales.

(b) Identificacion. Los dispositivos de elevacion estructurales y
mecanicos deben estar marcados con, entre otros, la siguiente informacion:
(1) el nombre del fabricante y la informacién de contacto (2) el nimero de

serie (identificador Unico de la unidad) (3) el peso del levantador, si
supera las 100 Ib (45 kg) ) (4) corriente en frio (amperios) (cuando
corresponda) (5) voltaje nominal (cuando corresponda) (6) carga
nominal [como se describe en (a)]

(7) Categoria de disefio ASME BTH-1 (8)
Clase de servicio ASME BTH-1
(c) Elevadores reparados o modificados. Los levantadores mecanicos y

estructurales reparados o alterados deben contar con una identificacion
gue muestre, entre otros, la siguiente informacién: (1) nombre e informacion
de contacto del reparador o alterador (2) identificacion de la unidad del

reparador o alterador (3) peso del levantador (si modificado) (4)
corriente fria (amperios) (si se modifica) (5) voltaje nominal (si se modifica)

(6) carga nominal (si se modifica) [como se describe en (a)]

(7) Categoria de disefio ASME BTH-1 (si se modifica)

(8) Clase de servicio ASME BTH-1 (si se modifica)
Este requisito no es aplicable a las reparaciones limitadas a
sustitucion de piezas de mantenimiento. (d)
Etiquetas de seguridad del producto
(1) Cuando el tamafio y la forma del levantador lo permitan, los
levantadores deben tener etiquetas adheridas a la hoja en una posicién
legible, que incluyan la palabra de advertencia apropiada, de acuerdo con
ANSI 7535.4-2011, para llamar la atencion del operador sobre la etiqueta.
La etiqueta debe incluir lenguaje de advertencia que identifique peligros,

métodos para la prevencion de accidentes y consulte los manuales de
instrucciones para obtener informacién adicional.

(2) Cuando el tamafio o la forma del levantador prohiban la inclusién
de todas o algunas de esas marcas, se colocara una etiqueta que
recomiende al usuario que consulte el manual de instrucciones del
fabricante para obtener informacion sobre la seguridad del producto. (e)

Controles operativos. Cada control deber& estar claramente marcado y
describir el movimiento resultante o la funcién del levantador.

20-1.2.2 Construccion

El fabricante debera verificar que los dispositivos de elevacion estructural
y mecénico estén disefiados de acuerdo con ASME BTH-1.

Los dispositivos de izaje mecanicos y estructurales deben disefiarse
segln la categoria B de disefio ASME BTH-1 (criterios de resistencia
estatica) y la clase de servicio adecuada (criterios de vida Util a la fatiga)
seleccionados para su nimero de ciclos de carga, a menos que una
persona calificada que represente al propietario, comprador o El usuario
del dispositivo de elevacion determina y puede demostrar que la Categoria
de disefio A de ASME BTH-1 es adecuada.

La categoria de disefio A solo se designara cuando la magnitud y la
variacion de las cargas aplicadas al elevador sean predecibles y no
excedan la capacidad nominal, donde las condiciones ambientales y de
carga estén definidas con precision, el servicio no sea severo y el nimero
anticipado de carga ciclos no exceda la Clase de Servicio 0. (a) Soldadura.
La soldadura debe estar de acuerdo con ASME

BTH-1, parr. 1-4.6.

(b) Protectores para Partes Mdviles. Las partes moviles expuestas,
como, entre otros, engranajes, ejes salientes y transmisiones por cadena,
que constituyen un peligro en condiciones normales de funcionamiento,

deben protegerse.
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318p Figura 20-1.1-1 Elevadores estructurales

(a) Haz de dispersién (b) Barra separadora ajustable

i
5 NG

.

(c) Elevador de tarimas equilibrado (d) Elevador “C” equilibrado
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818p Figura 20-1.1-2 Elevadores mecéanicos

(a) Elevador de contenedores (b) Elevador de tambor giratorio

(Soportes Costillas de Tambor)

(c) Elevador de hojas telescopico (d) Agarrador de bobina telescépico (e) Rotador de potencia
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318 Figura 20-1.1-3 Elevadores de soporte mecéanico

(a) Lifting Beam (b) Parallel Coil Grab
(Reeved Into Hoist Ropes)

(c) Simple Sheet Lifter (d) Lock Bar Sheet Lifter

(e) Rack Lifter
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(c) Equipo eléctrico. La fuente de alimentacion externa, el equipo
eléctrico y el cableado para los elevadores debajo del gancho deben
cumplir con ASME BTH-1.

(d) Alteraciones. Los levantadores mecanicos y estructurales pueden
ser alterados o recalificados, siempre que tales alteraciones sean
analizadas y aprobadas por el fabricante del equipo o una persona
calificada . 20-1.2.2 y probarse de acuerdo con el parr. 20-1.3.8. La
nueva carga nominal se mostrara de acuerdo con el parr. 20-1.2.1.

(e) Eslingas. Cuando se empleen, las eslingas deberan cumplir con
los requisitos de ASME B30.9. (f) Ganchos. Cuando se empleen, los

ganchos deberan cumeplir con los requisitos de ASME B30.10. (g)
Hardware de aparejo. Cuando esta empleado, aparejar duro

El material debe cumplir con los requisitos de ASME B30.26.
20-1.2.3 Instalacion

(a) El elevador se instalara de acuerdo con las
Instrucciones del fabricante.

(b) El instalador verificara la rotacion correcta de todos
motores

SECCION 20-1.3: INSPECCION, PRUEBA Y
MANTENIMIENTO

018b 20-1.3.1 Clasificacion de inspeccion

General. Todas las inspecciones seran realizadas por una persona
designada. Cualquier deficiencia identificada debe ser examinada y
una persona calificada debe determinar si constituye un peligro y, de
ser asi, qué pasos adicionales deben tomarse para abordar el peligro.

La inspeccion de eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10),
herrajes de aparejo (ASME B30.26) u otros dispositivos especiales
debera cumplir con los requisitos de inspeccién en el volumen aplicable.
(a) Inspeccidn inicial (1) Los elevadores nuevos y reinstalados deberan

inspeccionarse antes del uso inicial para verificar el cumplimiento

de las disposiciones aplicables de este Volumen.

(2) Se inspeccionaran los levantadores alterados o reparados. La
inspeccion puede limitarse a los componentes afectados por la
alteracién o reparacion, segun lo determine una persona calificada. (b)
Intervalos de inspeccion. El procedimiento de inspeccién para

levantadores en servicio regular se divide en tres clasificaciones
generales basadas en los intervalos en los que se debe realizar la
inspeccion. Los intervalos, a su vez, dependen de los componentes
criticos de los levantadores y del grado de exposicion al desgaste,
deterioro o mal funcionamiento.

Las tres clasificaciones generales se designan aqui como cada
levantamiento, frecuente y periddico, con intervalos respectivos entre
inspecciones como se define a continuacion.

(1) Cada Inspeccion de Ascensor. Examen visual por parte del
operador antes y durante cada levantamiento realizado por el levantador.

(2) Inspeccion frecuente. No se requieren examenes visuales por
parte del operador u otras personas designadas con registros. (-a)
Servicio normal — mensual (-b) Servicio pesado — semanal a mensual

(-c) Servicio severo — diario a semanal (-d) Servicio especial
o0 poco frecuente — segin lo recomendado por una persona
calificada antes y después de cada levantamiento ( 3)
Inspeccién periddica. Inspeccion visual haciendo registros de
las condiciones externas aparentes para proporcionar la base para una
evaluacion continua. Una marca de cédigo externa en el
levantador es una identificacion aceptable en lugar de los registros.

(-a) Servicio normal para el equipo en su lugar: anual (-b)
Servicio pesado: semestralmente (-c) Servicio severo: trimestralmente

(-d) Servicio especial o poco frecuente: segin lo recomiende

una persona calificada antes del primer levantamiento de este

tipo y como lo indique la persona calificada para cualquier
elevacion posterior

20-1.3.2 Inspeccion de cada elevacion

Elementos como los siguientes deben ser inspeccionados por el
operador antes y/o durante cada izaje para detectar cualquier indicacion
de dafio como se indica especificamente, incluidas las observaciones
durante la operacion para detectar cualquier dafio que pueda ocurrir
durante el izaje: (a) superficie de la carga en busca de escombros (b )

condicién y operacién de los controles (c) condicién y operacion de

los indicadores y medidores cuando estan instalados

20-1.3.3 Inspecciodn frecuente (Ver también la Tabla
20-1.3.3-1)

Elementos como los siguientes deben ser inspeccionados en busca
de dafios a intervalos como se define en el parr. 20-1.3.1(b)(2), incluidas
las observaciones durante la operacion para cualquier indicacion de
dafio que pueda aparecer entre las inspecciones.

Una persona calificada debera determinar si alguna indicacién de
dafio constituye un peligro o requerir una inspeccién mas frecuente.
Para todos los elevadores, inspeccione

(a) miembros estructurales por deformacién, grietas o desgaste
excesivo en cualquier parte del levantador (b) protectores, sujetadores,

cubiertas, topes o placas de identificacion sueltos o faltantes (c)
todos los mecanismos operativos funcionales y mecanismos automaticos

de retencion y liberacion por desajustes que interfieren con la
operacion (d) marcas de control de operacién faltantes o ilegibles
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Tabla 20-1.3.3-1 Inspeccidn minima para dispositivos de izaje debajo del gancho

Servicio normal Servicio Pesado servicio severo
Visual, Registro | visual, Semanal Registro Visual, Diario Registro
Mensual Anual a Mensual Semi anualmente a Semanal Trimestral
Articulo [Nota (1)] [Nota (2)] [Nota (1)] [Nota (3)] [Nota (3)] [Nota (3)]

Inspeccion frecuente (consulte el parrafo 20-1.3.3) — X X X

deformacién estructural, grietas o desgaste excesivo de

cualquier parte del elevador
Protecciones, sujetadores, cubiertas, topes o X X X

placas de identificacion
Todos los mecanismos operativos funcionales y automaticos. X X X

mecanismos de retencion y liberacién para desajustes

interferir con la operacién
Inspeccién periédica (consulte el parrafo 20-1.3.4) — suelto X X X

pernos o sujetadores
Engranajes, poleas, poleas, ruedas dentadas agrietadas o desgastadas, X X X

cojinetes, cadenas de transmisién y correas
Desgaste excesivo de articulaciones y otras partes mecanicas. X X X

X X X

Desgaste excesivo en los puntos de enganche del polipasto y soporte de carga

horquillas o pasadores

NOTAS:

(1) Por el operador o persona designada sin necesidad de registros.

(2) Inspeccion visual por parte de una persona designada que registre las condiciones externas aparentes para proporcionar la base para una evaluacién continua.

(3) Como en la Nota (2), a menos que las condiciones externas indiquen que se debe desarmar para permitir una inspeccion detallada.

20-1.3.4 Inspeccion periddica (Ver también Tabla 20-
1.3.3-1)

La inspecciéon completa del levantador se debe realizar en
intervalos definidos en el parr. 20-1.3.1(b)(3). Se examinaran todas las
deficiencias, como las que se enumeran a continuacion, y se determinara
si constituyen un peligro.
Estas inspecciones incluiran los requisitos de
paraca. 20-1.3.3 y, ademas, elementos como los siguientes:

(a) pernos o sujetadores sueltos

(b) engranajes, poleas, poleas, ruedas dentadas agrietadas o desgastadas,
cojinetes, cadenas de transmision y correas

(c) desgaste excesivo de las almohadillas de friccién, conexiones y otros
partes mecéanicas

(d) desgaste excesivo en los puntos de enganche del polipasto y carga
horquillas o pasadores de apoyo

(e) se requieren etiquetas de seguridad del producto faltantes o ilegibles
por pérr. 20-1.2.1(d)

20-1.3.5 Dispositivos de izaje que no se usan regularmente

Un levantador que ha estado inactivo durante un periodo de 1 mes a 1 afio
seran inspeccionados de acuerdo con el parr. 20-1.3.3 antes
siendo puesto en servicio. Un levantador que ha estado inactivo durante un
periodo de 1 afio o méas sera inspeccionado de acuerdo
con parr. 20-1.3.4 antes de ser devuelto al servicio.

20-1.3.6 Registros de inspeccion

Se deben hacer informes de inspeccién fechados sobre elementos criticos.
como los enumerados en el parr. 20-1.3.4. Los registros deben ser
disponible para cada inspeccion periddica y cuando el levantador
es alterado o reparado.
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20-1.3.7 Reparaciones

Darfios revelados por los requisitos de inspeccion de
La Seccién 20-1.3 se corregira de acuerdo con los procedimientos descritos
en el parr. 20-1.3.9 antes de operar el
se reanuda el levantador, a menos que una persona calificada determine
el dafio no constituye un peligro. Reparaciones de
eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10), hardware de aparejo
(ASMEB30.26) u otros dispositivos especiales deben cumplir

con requisitos de reparacién en los volimenes aplicables o
estandares

20-1.3.8 Pruebas

20-1.3.8.1 Pruebas operativas

(a) Los dispositivos de elevacion nuevos y reinstalados deben probarse
por una persona calificada, o una persona designada bajo el
direccion del fabricante o de una persona calificada, antes
al uso inicial para verificar el cumplimiento de las disposiciones aplicables
de este Volumen, incluidas, entre otras, las
siguiente:

(1) Piezas moviles. Los elevadores con partes moéviles deben ser

probado para determinar que el levantador opera de acuerdo
con las instrucciones del fabricante.

(2) Pestillos. Los elevadores con pestillos operados manualmente o
automaticos deben probarse para determinar que el pestillo
funciona de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
(b) Los levantadores alterados o reparados deberan ser probados por
una persona calificada, o una persona designada bajo la direccién de
el fabricante o una persona cualificada. Esta prueba puede ser
limitado a los componentes afectados por la alteracién o

018p

818p
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reparacion, segun lo determine una persona calificada con la guia del fabricante. SECCION 20-1.4: FUNCIONAMIENTO

(c) Todas las luces indicadoras, indicadores, bocinas, campanas, alarmas, punto 20-1.4.1 Operadores

ters, y otros dispositivos de advertencia deben ser probados. X » o i .
) . . Los dispositivos de elevacion debajo del gancho deben ser operados Gnicamente
(d) Deberan presentarse informes fechados de todas las pruebas operativas. . .
por personas capacitadas y designadas.

018b 20-1.3.8.2 Prueba de carga 20-1.4.2 Calificaciones 5160
(a) Antes del uso inicial, todos los dispositivos de elevacién nuevos,
Las calificaciones para los operadores de dispositivos de izaje debajo del

modificados o reparados deben probarse e inspeccionarse. Si se realizan, las o
) ) o ) gancho son las siguientes:
pruebas deben realizarse bajo la direccion del fabricante o de una persona

. . . . . . (a) El operador debera ser instruido en el uso del dispositivo por una persona
calificada y dicha persona debe proporcionar un informe escrito que confirme la

e . . designada. Las instrucciones deben incluir, pero no limitarse a, lo siguiente:
clasificacion de carga del levantador. La capacidad de carga no debe ser mas

del 80% de la carga méaxima sostenida durante la prueba. Las cargas de prueba
. . 1) aplicacién del levantador a la carga y al dispositivo de manipulacién
no deben ser més del 125% de la carga nominal a menos que el fabricante @ ap gay p P

recomiende lo contrario. Los informes de las pruebas deben estar disponibles. de materiales, y ajustes, silos hubiera, que adaptan el levantador a varios

tamafios o tipos de cargas

(2) instrucciones sobre cualquier operacién o precaucion especial (3) los

(b) La prueba de carga, si se hace, deberé consisir en las siguientes procedimientos de operacion sugeridos por el fabricante (4) la condicion de la

) - - . . carga en si requerida para la operacion del levantador, como, entre otros,
operaciones como requisito minimo: (1) Izar la carga de prueba una distancia

. equilibrio, limpieza de la superficie, planitud, flexion, y espesor de carga
suficiente para asegurar que la carga sea soportada por el levantador, o

aplicar la carga requerida si la prueba es hecho usando una maquina de prueba.

(2) Después de liberar la carga de prueba, inspeccione visualmente la

levantador en busca de deformaciones, grietas u otros defectos. (5) almacenamiento del levantador para protegerio de dafios (6) sin

o exceder la carga nominal del dispositivo de izaje ni la capacidad del
(c) Las pruebas de levantadores alterados o reparados pueden limitarse a g P ! p

i " , . equipo de izaje por el peso combinado de la carga, el dispositivo de izaje y el
los componentes afectados por la alteracion o reparacion, seguin lo determine

- . . aparejo (7) la fijacién adecuada de adaptadores al dispositivo de elevacion para
una persona calificada con la guia del fabricante. parejo (7) | P P P

el manejo de cargas especiales (b) El operador debera demostrar la
capacidad de operar el elevador segln las instrucciones antes de asumir la

518b 20-1.3.9 Mantenimiento responsabilidad de utilizar el elevador.

(a) Programa de Mantenimiento. Se establecera un programa de

mantenimiento y se basara en las recomendaciones hechas por el fabricante A - ~
(c) El operador debera demostrar una comprensioén de las sefiales manuales

del elevador. Si una persona calificada determina que es apropiado, el programa estandar cuando corresponda.
también debe incluir las recomendaciones adicionales de esa persona con base
en una revisién de la aplicacion y las operaciones del levantador. (b) 20-1.4.3 Respo nsabilidades

Procedimiento de mantenimiento (1) Antes de que se inicien los ajustes y las

. Si bien la estructura organizacional de varios proyectos puede diferir, los
reparaciones en un

siguientes roles se describen aqui con el fin de delinear responsabilidades.

. . Todas las responsabilidades enumeradas a continuacion se asignaran en la
elevador, se deben tomar las siguientes precauciones:

, , organizacion del lugar de trabajo. (Una sola persona puede realizar una o mas
(-a) Todas las fuentes de energia deberan desconectarse, bloquearse

. L. . . de estas funciones). Operador: controla directamente las funciones del dispositivo
y etiquetarse como "Fuera de servicio". (-b) Un levantador retirado del servicio ) ; o ) ) N
” . . " - ) de elevacion. Propietario: tiene el control de custodia de un dispositivo de
para reparacion se etiquetara como "Fuera de servicio". (-c) Libere la

presién del fluido de todos los circuitos antes elevacion en virtud de arrendamiento o propiedad.

aflojando o quitando componentes de potencia de fluidos.
(2) Solo las personas designadas deberan realizar ajustes, reparaciones

y pruebas cuando sea necesario. Estas personas y roles pueden coincidir o no con las personas y roles
(3) Las piezas de repuesto deberan ser al menos iguales a las asociados con el equipo de izaje en uso.

especificaciones originales del fabricante.

(4) Después de que se hayan realizado los ajustes y las reparaciones, el

elevador no se volvera a poner en servicio hasta que haya sido inspeccionado 20-1.4.3.1 Responsabilidades del Dispositivo de Elevacion 318
Duefio. Las responsabilidades del propietario del dispositivo de elevacion

de acuerdo con el parr. 20-1.3.4. . - -
incluiran lo siguiente:

(5) Deben hacerse registros fechados de reparaciones y reemplazos.
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(a) proporcionar un dispositivo de elevacion y todos los
componentes necesarios especificados por el fabricante, que cumplan
con los requisitos de las Secciones 20-1.2 y 20-1.3 , asi como con los
requisitos especificos del trabajo.

(b) proporcionar todas las instrucciones de funcionamiento

aplicables. (c) proporcionar informacion sobre el montaje y
desmontaje en campo (si corresponde), operacién y mantenimiento, y
calcomanias y carteles de advertencia instalados segun lo prescrito
por el fabricante del dispositivo de elevacion.

(d) establecer una inspeccion, prueba y mantenimiento
programa de financiamiento de acuerdo con la Seccion 20-1.3.

(e) usar personal designado para realizar el mantenimiento, la
reparacion y las inspecciones requeridas. (f) asegurarse de que el

dispositivo de elevacion esté en condiciones de funcionamiento
adecuadas antes del uso inicial en el lugar de trabajo mediante lo
siguiente: (1) verificar que se hayan realizado todas las inspecciones

segun lo exige la Seccion 20-1.3 (2) verificar que el dispositivo
de elevacion tiene la capacidad de elevacién necesaria para realizar
las operaciones de elevacion propuestas en la configuracion
planificada (g) utilizando operadores que cumplan con los requisitos
del parr. 20-1.4.2. (h) asegurarse de que todo el personal involucrado
en el mantenimiento, reparacién, montaje, desmontaje e inspeccion
sea consciente de sus responsabilidades, deberes asignados y los

peligros asociados.

(i) determinar si se aplican regulaciones adicionales
a las operaciones del dispositivo de elevacion.

(j) garantizar que se aborden las condiciones que pueden afectar
negativamente las operaciones del dispositivo de elevacion. Dichas
condiciones incluyen, entre otras, las siguientes: (1) velocidad del

viento o rafagas de viento (2) precipitacion (3) niebla (4)

temperaturas extremas (5) iluminacion (k) abordar las inquietudes

de seguridad planteadas por el operador u otros personal y ser

responsable si él y una persona calificada deciden anular esas

preocupaciones y ordenan que continten las operaciones del

dispositivo de elevacion. (En todos los casos, se seguiran los

criterios del fabricante para una operacion segura y los requisitos de
este Volumen).

018b 20-1.4.3.2 Responsabilidades de los Operadores. El operador sera

responsable de los siguientes elementos enumerados. El operador no
sera responsable de los peligros o condiciones que no estén bajo su
control directo y que afecten negativamente el funcionamiento del
dispositivo de elevacion. Siempre que el operador tenga dudas sobre
la seguridad de las operaciones del dispositivo de elevacion, el
operador debera colocar la carga en condiciones seguras y detener
las funciones del dispositivo de elevacion de manera controlada. El
uso del dispositivo de elevacion se reanudara solo después de que se
hayan abordado los problemas de seguridad o el propietario indique la
continuacion de las operaciones del dispositivo de elevacion.
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Las responsabilidades del operador deberan incluir lo siguiente: (a)
revisar los requisitos para el dispositivo de elevacién con el propietario
antes de las operaciones. (b) saber qué tipos de condiciones del
sitio podrian afectar negativamente la operacion del dispositivo de
elevacion y consultar con el propietario acerca de la posible

presencia de esas condiciones.

¢) comprender y aplicar la informacién contenida en el manual de
instrucciones del fabricante del dispositivo de elevacion. (d) comprender
las funciones y limitaciones del dispositivo de elevacién, asi como sus

caracteristicas operativas particulares.

(e) asegurarse de que se realice una inspeccion antes de cada
levantamiento como se especifica en el parr. 20-1.3.2. (f) informar de
inmediato la necesidad de cualquier ajuste o reparacion a una
persona designada. (g) siguiendo los procedimientos aplicables de
bloqueo/etiquetado. (h) no operar el dispositivo de elevacion cuando
esté fisica o mentalmente incapacitado. (i) asegurarse de que todos
los controles estén en la posicion de apagado o neutral y que todo el
personal esté libre antes de energizar el dispositivo de elevacion.

(j) no participar en ninguna practica que desvie su atencién mientras
opera el dispositivo de elevacion. k) probar los controles de funcion

del dispositivo de elevacion que se utilizaran y operar el dispositivo
de elevacion solo si dichos controles de funcién responden
adecuadamente. (I) operar las funciones del dispositivo de elevacion,

en condiciones normales de funcionamiento, de manera suave y
controlada
manera.

(m) conocer y seguir los procedimientos especificados por el
fabricante o aprobados por una persona calificada, para el montaje,
desmontaje, instalacién y montaje/montaje del dispositivo de izaje. (n)
considerar todos los factores conocidos que puedan afectar la

capacidad del dispositivo de izaje e informar al propietario de la
necesidad de hacer los ajustes apropiados. (0) comprension de los
procedimientos basicos de fijacién de cargas. (p) responder Gnicamente

a las instrucciones de las personas designadas. Sin embargo, el

operador debera obedecer una orden de parada en todo momento,
sin importar quién la dé.

(q) asegurarse de que todo el personal se mantenga alejado de la
carga.

20-1.4.4 Préacticas de operacion del dispositivo de izaje

(a) Los dispositivos de izaje deben ser operados Unicamente por el
siguiente personal calificado: (1) personas designadas (2) aprendices
bajo la supervision de una persona designada, el nimero de
aprendices permitidos para ser supervisados por una sola
persona designada, la ubicacion fisica del persona designada mientras
supervisa, y el tipo de comunicacién requerida entre la persona
designada
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persona y el aprendiz seran determinados por una persona calificada (3)
personal de mantenimiento y prueba, cuando sea necesario en el desempefio

de sus funciones (4) inspectores (dispositivos de elevacion)

(b) Asegurese de que se haya obtenido, proporcionado o calculado el
peso de la carga y su centro de gravedad aproximado. (c) El dispositivo de
elevacion no se cargaré en exceso de su carga nominal ni manejara ninguna

carga para la que no esté disefiado. (d) Sujetar correctamente el
dispositivo de elevacion al gancho, grillete u otro dispositivo de manejo de

carga. (e) El levantador se debe aplicar a la carga de acuerdo con el
manual de instrucciones. (f) Antes de levantar, el operador debe asegurarse

de que las cuerdas o cadenas del elevador no estén torcidas y que las
lineas parciales miltiples no estén torcidas entre si.

(g) Se debe tener cuidado para asegurarse de que la carga esté
distribuida correctamente para el levantador que se esta utilizando.

(h) La temperatura de la carga no debe exceder los limites maximos
permitidos del levantador.

(i) Verificar que la carga esté bien asegurada y debidamente
equilibrado en el dispositivo de elevacién cuando se levanta inicialmente.

() No permita que la carga o el elevador entren en contacto con ninguna
obstruccidn. (k) El operador debera asegurarse de que el dispositivo de

elevacion esté
protegido adecuadamente contra dafios durante el uso.

(I) El elevador no se debe usar para tirar de los lados o deslizar la carga
a menos que lo autorice especificamente una persona calificada. (m) El
operador debera aterrizar cualquier carga adjunta y almacenar el elevador

antes de abandonar el dispositivo de elevacién. El operador no debe dejar
cargas suspendidas sin vigilancia.
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(n) El operador no montara ni permitird que otros monten
cargas o el dispositivo de elevacion.

(o) El funcionamiento del elevador debera observarse durante el uso.
Cualquier deficiencia observada debera ser examinada por una persona
designada. Si la deficiencia constituye un peligro, el levantador debera ser
retirado del servicio y etiquetado como "Fuera de servicio". Cualquier
indicacion de una condicién peligrosa debera ser reportada a una persona
calificada para su evaluacion.

(p) Las cargas se guiaran de tal manera que se evite poner en peligro las
manos u otras partes del cuerpo cuando se mueva la carga o si se cae.

20-1.4.5 Practicas operativas miscelaneas

(a) Un operador no debe usar un dispositivo de elevacién que esté
etiquetado como "Fuera de servicio" o designado de otro modo como no
funcional. (b) Las etiquetas de "Fuera de servicio" de los dispositivos de

elevacion no se deben quitar sin la aprobacién de la persona que las
coloco o de una persona designada.

(c) El levantador, cuando no esté en uso, debe almacenarse en un
ubicacioén asignada.

(d) Se debe tener cuidado de que las marcas o etiquetas de funcionamiento

no se quiten ni desfiguren. Se reemplazaréan las marcas o etiquetas faltantes
o ilegibles.
SECCION 20-1.5: MANUALES DE INSTRUCCIONES

Instrucciones de funcionamiento y mantenimiento y piezas

La informacién debe ser proporcionada por el fabricante.
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Capitulo 20-2

Dispositivos de elevacion por vacio

318p SECCION 20-2.1: ALCANCE

El Capitulo 20-2 se aplica al marcado, construccion, instalacion,
inspeccion, prueba, mantenimiento y operacién de dispositivos de elevacion
por vacio debajo del gancho. Las disposiciones del Capitulo 20-2 se
aplican a todos los dispositivos de elevacion y manipulacién por vacio
accionados mecénicamente y accionados mecéanicamente, excepto
aquellos dispositivos de elevacion por vacio que manipulan materiales
porosos que requieren consideraciones especiales de disefio (consulte la
Figura 20-2.1-1).

SECCION 20-2.2: MARCADO, CONSTRUCCION E
INSTALACION

018b 20-2.2.1 Marcado

(a) Carga nominal. La carga nominal del levantador y de cada
almohadilla debe estar marcada de manera legible en su estructura
principal o en una etiqueta adherida a su estructura principal donde sea
visible. Esta marca se referird al manual de instrucciones para obtener
informacién relacionada con las disminuciones en la calificacién debido a
consideraciones adicionales. (b) Identificacion. Los dispositivos de

elevacién por vacio deben estar marcados con, entre otros, la siguiente
informacién: (1) nombre del fabricante e informacién de contacto (2)

namero de serie (identificador Gnico de la unidad) (3) peso del
elevador (4) requisitos de energia eléctrica (cuando corresponda)
(5) presién y volumen de aire comprimido requerido (cuando
corresponda) (6) carga nominal [como se describe en (a)]

(7) Categoria de disefio ASME BTH-1 (8)
Clase de servicio ASME BTH-1
(c) Elevadores reparados o modificados. Los dispositivos de elevacion
por vacio reparados o alterados deben estar provistos de una identificacion
gue muestre, entre otros, la siguiente informacién:

(1) nombre e informacion de contacto del reparador o alterador (2)

identificacion de la unidad del reparador o alterador (3) peso del levantador
(si se modifico) (4) requisitos de energia eléctrica (si se modifico) (5)
presién y volumen de aire comprimido requerido ( si se modifica) (6)
carga nominal (si se modifica) [como se describe en (a)]

(7) Categoria de disefio ASME BTH-1 (si se modifica)
(8) Clase de servicio ASME BTH-1 (si se modifica)
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Este requisito no es aplicable a las reparaciones limitadas a
sustitucion de piezas de mantenimiento. (d)

Etiquetas de seguridad del producto

(1) Cuando el tamafio y la forma del levantador lo permitan, los

levantadores deberan tener etiquetas adheridas a ellos en una posicion
legible, que incluyan la palabra de advertencia apropiada, de acuerdo con
ANSI 7535.4-2011, para llamar la atencién del operador sobre la etiqueta.
La etiqueta debe incluir lenguaje de advertencia que identifique peligros,

métodos para la prevencion de accidentes y consulte los manuales de
instrucciones para obtener informacion adicional.

(2) Cuando el tamafio o la forma del levantador prohiban la inclusion
de todas o algunas de esas marcas, se colocara una etiqueta que
recomiende al usuario que consulte el manual de instrucciones del
fabricante para obtener informacion sobre la seguridad del producto. (e)

Controles operativos

(1) Si el dispositivo de elevacién por vacio tiene valvulas de cierre
manual que controlan almohadillas o grupos de almohadillas, las valvulas
deben estar marcadas para mostrar la posicion de operacion. Si esta marca
es algun tipo de codificacion, se debe colocar una etiqueta o rétulo en o
cerca de la valvula que explique dichas marcas.

(2) Cada control deberé estar claramente marcado describiendo el
movimiento resultante o la funcion del levantador.

20-2.2.2 Construccion 518b

(a) Disefio del elevador por vacio. El fabricante debera verificar que los
dispositivos de levantamiento por vacio estén disefiados por una persona
calificada o bajo su supervision. El disefio debera estar de acuerdo con
ASME BTH-1. (b) Soldadura. La soldadura debe estar de acuerdo con

ASME
BTH-1, parr. 1-4.6.

(c) Equipo eléctrico. La fuente de alimentacién externa, el equipo
eléctrico y el cableado para los elevadores debajo del gancho deben
cumplir con ASME BTH-1.

(d) Alteraciones. Los levantadores de vacio pueden modificarse o
reclasificarse, siempre que dichas modificaciones sean analizadas y
aprobadas por el fabricante del equipo o una persona calificada. Un
levantador reclasificado o uno cuyos componentes hayan sido alterados
se ajustara a este parrafo y se probara de acuerdo con el parr. 20-2.3.8.
La nueva carga nominal deberd mostrarse de acuerdo con el parr.
20-2.2.1(a). (e) Eslingas. Cuando se empleen, las eslingas deberan cumplir

conelre
requisitos de ASME B30.9.

(f) Ganchos. Cuando se empleen, los ganchos deberan cumplir con
los requisitos de ASME B30.10
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318p Figura 20-2.1-1 Levantadores de vacio

(a) Two-Pad Mechanical Vacuum Lifter (b) Single-Pad Mechanical Vacuum Lifter

(d) Four-Pad Powered Vacuum Lifter (e) Four-Pad Powered Vacuum Lifter
Manipulator
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(g) Hardware de aparejo. Cuando esta empleado, aparejar duro
El material debe cumplir con los requisitos de ASME B30.26.

20-2.2.3 Instalacion

(a) El dispositivo de elevacién por vacio se ensamblara e instalara de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

instrucciones.
(b) El instalador debera asegurarse de que la fuente de alimentacion sea
la misma que se muestra en la placa de identificacion. (c) El suministro de
energia eléctrica al elevador por vacio debe estar conectado al lado de
la linea de la desconexion de la grda o a un circuito independiente. (d) El

instalador verificara la rotacion correcta de todos

motores

(e) Antes del uso inicial, el levantador debera ser probado segun el parr.
20-2.3.8. (f) Instrucciones de funcionamiento, mantenimiento y piezas

La informacién debe ser proporcionada por el fabricante.
(9) Fuente de alimentacién externa y equipo eléctrico para
Los elevadores debajo del gancho deben cumplir con NFPA 70.

SECCION 20-2.3: INSPECCION, PRUEBA Y
MANTENIMIENTO

018b 20-2.3.1 Clasificacion de inspeccion

General. Todas las inspecciones seran realizadas por una persona
designada. Cualquier deficiencia identificada debe ser examinada y una
persona calificada debe determinar si constituye un peligro y, de ser asi,
qué pasos adicionales deben tomarse para abordar el peligro.

La inspeccion de eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10),
herrajes de aparejo (ASME B30.26) u otros dispositivos especiales debera
cumplir con los requisitos de inspeccién en el volumen aplicable. (a)
Inspeccion inicial (1) Los elevadores por vacio nuevos y reinstalados deben

inspeccionarse antes del uso inicial para verificar el cumplimiento de las

disposiciones aplicables de este Volumen.

(2) Se inspeccionaran los levantadores de ventosas alterados o
reparados. La inspeccion puede limitarse a los componentes afectados por
la alteracion o reparacion, segln lo determine una persona calificada.

(b) Intervalos de inspeccion. El procedimiento de inspeccién de los
dispositivos de elevacién por vacio en servicio regular se divide en tres
clasificaciones generales, segun los intervalos en los que se debe realizar
la inspeccion. Los intervalos, a su vez, dependen de la naturaleza de los
componentes criticos del dispositivo de elevacién por vacio y el grado de su
exposicion al desgaste, deterioro o mal funcionamiento. Las tres
clasificaciones generales se designan como cada levantamiento, frecuente
y periédico, con intervalos respectivos entre inspecciones como se define a
continuacion.

(1) Cada Inspeccion de Ascensor. Examen visual por parte del
operador antes y durante cada elevacion realizada por el dispositivo de
elevacion por vacio.

decsiis

(2) Inspeccién frecuente. No se requieren examenes visuales por
parte del operador u otras personas designadas con registros. (-a) Servicio
normal — mensual (-b) Servicio pesado — semanal a mensual (-c) Servicio

severo — diario a semanal (-d) Servicio especial o poco frecuente

— segun lo recomendado por una persona calificada antes y

después de cada levantamiento ( 3) Inspeccién periddica.

Inspeccion visual haciendo registros de las condiciones externas
aparentes para proporcionar la base para una evaluacion continua. Una

marca codificada externa en el dispositivo de elevacién por vacio es

una identificacién aceptable en lugar de los registros. (-a) Servicio normal
para equipos en su lugar: anual (-b) Servicio pesado: semestralmente (-c)
Servicio severo: trimestralmente (-d) Servicio especial o poco frecuente:
segun lo recomendado por una persona calificada antes del primer

levantamiento y como dirigido por la persona calificada para
cualquier elevacién posterior

20-2.3.2 Inspeccion de cada elevacion

Elementos como los siguientes deben ser inspeccionados por el operador
antes y/o durante cada levantamiento para detectar cualquier indicacién de
dafio como se indica especificamente, incluidas las observaciones durante
la operacion para detectar cualquier dafio que pueda ocurrir durante el
levantamiento:

(a) superficie de la carga para escombros (b)

sello de la ventosa para escombros (c) condicién y

operacién de los controles (d) condicion y operacién de los

indicadores, medidores,

y bombas cuando se instalan

20-2.3.3 Inspeccion Frecuente

Elementos como los siguientes deben ser inspeccionados en busca de
dafios a intervalos como se define en el parr. 20-2.3.1(b)(2), incluidas las
observaciones durante la operacién para cualquier indicacién de dafio que
pueda aparecer entre las inspecciones.

Una persona calificada debera determinar si alguna indicacion de dafio
constituye un peligro o requerird una inspecciéon mas frecuente. Para todos
los elevadores de vacio, inspeccione (a) los miembros estructurales para
detectar deformaciones, grietas y desgaste excesivo en cualquier parte
del elevador. (b) el generador de vacio para la salida. (c) todos los anillos

de sello de la ventosa por cortes, rasgaduras, desgaste excesivo y

presencia de particulas extrafias. (d) todas las lineas de vacio y
conexiones de lineas de vacio para

fugas, cortes, torceduras y areas colapsadas de las mangueras.

(e) el depésito de vacio en busca de fugas y dafios visuales. (f) todo el
sistema de vacio, incluidas las luces indicadoras, los medidores, las
bocinas, las campanas, los punteros u otros dispositivos de advertencia y

los indicadores del nivel de vacio, colocando una superficie limpia y no

porosa en la ventosa o las ventosas y luego deteniendo la fuente de vacio.

El nivel de vacio en el sistema no debera disminuir mas de la tasa

especificada por el fabricante. (g) marcas de control de operacion faltantes
o ilegibles.
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20-2.3.4 Inspeccidn periddica (1) partes moviles (2)
pestillos (3) topes (4)
interruptores de limite
(5) dispositivos de
control (6) sellos de
ventosas (7) lineas de vacio
(b) Los dispositivos de
elevacion alterados o reparados deben ser probados por una persona
calificada, o una persona designada bajo la direccion del fabricante o
una persona calificada. Esta prueba puede limitarse a los componentes
afectados por la alteracion o reparacion, segun lo determine una
persona calificada con la orientacion del fabricante. (c) Se deben probar
los sellos y las conexiones para detectar fugas colocando un material
limpio, liso y no poroso en la ventosa o ventosas y luego deteniendo
la fuente de vacio.

Las inspecciones completas del dispositivo de elevacion por vacio
se realizaran a intervalos como se define en el parrafo. 20-2.3.1(b)
(3). Se examinaran todas las deficiencias, como las que se enumeran
a continuacion, y se determinara si constituyen un peligro. Estas
inspecciones incluiran los requisitos del parr. 20-2.3.3 y, ademas,
elementos como los siguientes: (a) evidencia externa de (1) holgura (2)
desgaste (3) deformacion (4) agrietamiento (5) corrosion (b) evidencia
externa de dafio a (1) estructura de soporte (2) motores (3) controles
(4) otros componentes auxiliares (c) etiquetas de seguridad del
producto faltantes o ilegibles requeridas por el parr. 20-2.2.1(d)

El nivel de vacio en el sistema no deber& disminuir més de la tasa
especificada por el fabricante. (d) Todas las luces indicadoras,
mandémetros, bocinas, campanas, punteros y otros dispositivos de
advertencia e indicadores de nivel de vacio deben probarse con el
mismo método que en el parrafo. 20-2.3.8.2 a continuacion. (e) Deberan
presentarse informes fechados de todas las pruebas operativas.

20-2.3.5 Levantadores de ventosas que no estan en uso regular 20-2.3.8.2 Prueba de carga 518b

El elevador de vacio que ha estado inactivo durante un periodo de 1
mes a 1 afio debe inspeccionarse de acuerdo con el parr. 20-2.3.3
antes de ser puesto en servicio. Un elevador de vacio que ha estado
inactivo durante un periodo de 1 afio o mas debe inspeccionarse de
acuerdo con el parr. 20-2.3.4 antes de ser devuelto al servicio.

(a) Antes del uso inicial, una persona calificada o una persona
designada bajo la direccién del fabricante o una persona calificada
deben probar e inspeccionar todos los dispositivos elevadores por vacio
nuevos, alterados o reparados. La persona calificada debe preparar un
informe escrito y archivarlo, confirmando la clasificacion de carga del
dispositivo de elevacion por vacio. La capacidad de carga no debe ser

mas del 80% de la carga maxima sostenida durante la prueba. Las

20-2.3.6 Registros de inspeccion cargas de prueba no deben ser mas del 125 % de la carga nominal del

Se realizaran informes de inspeccién fechados sobre elementos sistema, a menos que el fabricante o una persona calificada recomiende
criticos como los enumerados en el parr. 20-2.3.4. Los registros deben lo contrario. (b) Los dispositivos de elevacion por vacio alterados o
estar disponibles para cada inspeccién periédica y cuando se modifica reparados deben ser probados por una persona calificada o bajo su
o repara el elevador por vacio. direccion. Esta prueba puede limitarse a los componentes afectados
por la alteracién o reparacion, segun lo determine una persona calificada
18P 20-2.3.7 Reparaciones con la orientacién del fabricante.

Los dafios revelados por los requisitos de inspeccion de la Seccién
20-2.3 se corregiran de acuerdo con los procedimientos descritos en el
parr. 20-2.3.9 antes de reanudar la operacioén del elevador por vacio, a
menos que una persona calificada determine que el dafio no constituye
un peligro. Las reparaciones de eslingas (ASME B30.9), ganchos
(ASME B30.10), hardware de aparejo (ASMEB30.26) u otros dispositivos
especiales deben cumplir con los requisitos de reparacién en los
volimenes o estandares aplicables.

(c) La prueba de carga consistira en uno de los siguientes
procedimientos:
(1) Prueba de carga real
(-a) Fije las almohadillas a la carga de prueba designada.
(-b) Eleve la carga de prueba una distancia minima para
asegurarse de que la carga sea sostenida por el dispositivo de elevacion
por vacio. (-c) Mantener la carga durante 2 min. (-d) Baje la
carga para liberarla.
20-2.3.8 Pruebas 518b (2) Prueba de carga simulada. Usando un accesorio de prueba,
aplique fuerzas a todos los componentes que soportan carga, ya sea
individualmente o en conjuntos, equivalentes a la fuerza que

encontrarian los componentes si estuvieran soportando una carga que
fuera el 125% de la carga nominal.

20-2.3.8.1 Pruebas operativas

(a) Los dispositivos de izaje nuevos y reinstalados deben ser
probados por, o bajo la direccién del fabricante o una persona calificada
antes del uso inicial para verificar el cumplimiento con las disposiciones
aplicables de este Volumen, que incluyen, entre otros, lo siguiente:

(d) Después de la prueba, el dispositivo de elevacién por vacio
deberé ser inspeccionado visualmente. Cualquier condicién que
constituya un peligro debera corregirse antes de que el dispositivo de elevacién sea

17
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puesto en servicio. Si la correccion afecta la estructura, entonces se (a) El operador debera ser instruido en el uso del dispositivo por una
debera volver a probar el levantador. persona designada. Las instrucciones deben incluir, pero no limitarse a,
lo siguiente:
018b 20-2.3.9 Mantenimiento (1) aplicacion del levantador a la carga y al dispositivo de

manipulacién de materiales, y ajustes, si los hubiera, que adaptan el

(a) Programa de Mantenimiento. Se debe establecer un programa de ’ o :
levantador a varios tamafios o tipos de cargas

mantenimiento basado en las recomendaciones hechas por el fabricante

. - . o s . 2) instrucciones sobre cualquier operacion o precaucion especial

del dispositivo de elevacion por vacio. Si una persona calificada determina @ o q p. P ) P
. ” . . . (3) los procedimientos de operacion sugeridos por el fabricante (4) la

gue es apropiado, el programa también debe incluir las recomendaciones

adicionales de esa persona en base a una revision de la aplicacién y las condici6n de la carga requerida para la operacién del levantador,

. . . ., . . como, entre otros, el equilibrio, la limpieza de la superficie, la planitud, la
operaciones del dispositivo de elevacion por vacio. (b) Procedimiento de p i
. L . . flexion y el espesor de la carga (5) almacenamiento del elevador
mantenimiento (1) Antes de que se inicien los ajustes y las reparaciones "~ . . . N
) - o | o para protegerlo de dafios (6) sin exceder la carga nominal del dispositivo
en un dispositivo de elevacion por vacio, se deben tomar las siguientes o ) ) »

. de elevacion ni la capacidad del equipo de elevacion por el peso
precauciones: ) ) B o )
combinado de la carga, el dispositivo de elevacién y el aparejo (7)

carga de la bateria (si necesario) (8) el propdsito de los indicadores,

) i " L, . medidores o alarmas en el levantador de vacio (9) la conexi6n adecuada
(-a) Ubique el dispositivo de elevacion por vacio donde cause la
. ) ) de los adaptadores para levantar
menor interferencia con otras operaciones en el

area.

(-b) Todas las fuentes de energia deberan estar desconectadas,
bloqueadas y etiquetadas como "Fuera de servicio". (-c) Libere la presion

del fluido de todos los circuitos antes gi » od al
. . ) . ispositivo para manejo de carga especial
aflojando o quitando componentes de potencia de fluidos. P P ! . 9 P )
. . . . . (b) El operador debera demostrar la capacidad de operar el elevador

(2) Solo el personal designado debera realizar ajustes, reparaciones . ) ) ) I -

. ) . segun las instrucciones antes de asumir la responsabilidad de utilizar el
y pruebas cuando sea necesario. (-a) Deben tomarse disposiciones para
. . . . elevador.
que personas designadas trabajen en equipos energizados ) y

. . - (c) El operador debera demostrar una comprension de las sefiales
cuando se requieran ajustes y pruebas. (-b) Todas las partes moviles del i
. . L, . " L manuales estandar cuando corresponda.
dispositivo de elevacion por vacio para el cual se especifica la lubricacion

deben lubricarse regularmente. Se deben utilizar las .
i ) ) 20-2.4.3 Responsabilidades
recomendaciones del fabricante en cuanto a puntos y frecuencia de

lubricacién, mantenimiento de los niveles de lubricacion y tipos de Si bien la estructura organizacional de varios proyectos puede diferir,
lubricante. los siguientes roles se describen aqui con el fin de delinear
responsabilidades. Todas las responsabilidades enumeradas a
(-c) Se mantendran los ajustes para asegurar continuacién se asignaran en la organizacion del lugar de trabajo. (Una
correcto funcionamiento de los componentes. sola persona puede realizar una 0 més de estas funciones). Operador:
(-d) Se haran reparaciones o reemplazos segln sea necesario. controla directamente las funciones del dispositivo de elevacion.

Propietario: tiene el control de custodia de un dispositivo de elevacion en
(3) Las piezas de repuesto deberan ser al menos iguales a las ) ) )
e ., . virtud de arrendamiento o propiedad.
especificaciones originales del fabricante.
(4) Después de que se hayan realizado los ajustes y las
reparaciones, el dispositivo de elevacion por vacio no se volvera a poner Estas personas y roles pueden coincidir 0 no con las personas y roles

en servicio hasta que haya sido inspeccionado de acuerdo con el parr. 20-2.3.4, 0 ciados con el equipo de izaje en uso.

(5) Deben hacerse registros fechados de reparaciones y reemplazos.

20-2.4.3.1 Responsabilidades del Dispositivo de Elevacion d18p
SECCION 20-2.4: EUNCIONAMIENTO Duefio. Las responsabilidades del propietario del dispositivo de elevacion
incluiran lo siguiente:
20-2.4.1 Operadores (a) proporcionar un dispositivo de elevacién y todos los componentes
necesarios especificados por el fabricante, que cumplan con los
Los dispositivos de elevacion debajo del gancho deben ser operados Unicamente requisitos de las Secciones 20-2.2 y 20-2.3 , asi como con los requisitos

por personas capacitadas y designadas. especificos del trabajo.
(b) proporcionar todas las instrucciones de funcionamiento
018P 20-2.4.2 Calificaciones aplicables. (c) proporcionar informacién sobre el montaje y desmontaje
Las calificaciones para los operadores de dispositivos de izaje debajo en campo (si corresponde), operacion y mantenimiento, y calcomanias y
del gancho son las siguientes: carteles de advertencia instalados segun lo prescrito por el fabricante del

dispositivo de elevacion.
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(d) establecer una inspeccion, prueba y mantenimiento
programa de financiamiento de acuerdo con la Seccion 20-2.3.
(e) usar personal designado para realizar el mantenimiento, la
reparacion y las inspecciones requeridas. (f) asegurarse de que el
dispositivo de elevacion esté en condiciones de funcionamiento
adecuadas antes del uso inicial en el lugar de trabajo mediante lo
siguiente: (1) verificar que se hayan realizado todas las inspecciones
segun lo exige la Seccion 20-2.3 (2) verificar que el dispositivo
de elevacion tiene la capacidad de elevacién necesaria para realizar
las operaciones de elevacion propuestas en la configuracion
planificada (g) utilizando operadores que cumplan con los requisitos
de los parrs. 20-2.4.2. (h) asegurarse de que todo el personal
involucrado en el mantenimiento, reparacion, montaje, desmontaje
e inspeccion sea consciente de sus responsabilidades, deberes
asignados y los peligros asociados.

(i) determinar si se aplican regulaciones adicionales
a las operaciones del dispositivo de elevacion.

(j) garantizar que se aborden las condiciones que pueden afectar
negativamente las operaciones del dispositivo de elevacion. Dichas
condiciones incluyen, entre otras, las siguientes: (1) velocidad del

viento o rafagas de viento (2) precipitacion (3) niebla (4)

temperaturas extremas (5) iluminacion (k) abordar las inquietudes

de seguridad planteadas por el operador u otros personal y ser

responsable si él y una persona calificada deciden anular esas

preocupaciones y ordenan que continGien las operaciones del

dispositivo de elevacién. (En todos los casos, se seguiran los

criterios del fabricante para una operacion segura y los requisitos de
este Volumen).

018pP 20-2.4.3.2 Responsabilidades de los Operadores. El operador sera

responsable de los siguientes elementos enumerados. El operador no
sera responsable de los peligros o condiciones que no estén bajo su
control directo y que afecten negativamente el funcionamiento del
dispositivo de elevacion. Siempre que el operador tenga dudas sobre
la seguridad de las operaciones del dispositivo de elevacion, el
operador debera colocar la carga en condiciones seguras y detener
las funciones del dispositivo de elevacién de manera controlada. El
uso del dispositivo de elevacion se reanudara solo después de que se
hayan abordado los problemas de seguridad o el propietario indique la
continuacion de las operaciones del dispositivo de elevacion.

Las responsabilidades del operador deberan incluir lo siguiente: (a)
revisar los requisitos para el dispositivo de elevacién con el propietario
antes de las operaciones. (b) saber qué tipos de condiciones del
sitio podrian afectar negativamente la operacion del dispositivo de
elevacion y consultar con el propietario acerca de la posible

presencia de esas condiciones.
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¢) comprender y aplicar la informacién contenida en el manual de
instrucciones del fabricante del dispositivo de elevacion. (d) comprender
las funciones y limitaciones del dispositivo de elevacion, asi como sus

caracteristicas operativas particulares.

(e) asegurarse de que se realice una inspeccion antes de cada
levantamiento como se especifica en el parr. 20-2.3.2. (f) informar de
inmediato la necesidad de cualquier ajuste o reparacién a una
persona designada. (g) siguiendo los procedimientos aplicables de
bloqueo/etiquetado. (h) no operar el dispositivo de elevacion cuando
esté fisica o mentalmente incapacitado. (i) asegurarse de que todos
los controles estén en la posicion de apagado o neutral y que todo el
personal esté libre antes de energizar el dispositivo de elevacion.

(i) no participar en ninguna practica que desvie su atenciéon mientras
opera el dispositivo de elevacion. k) probar los controles de funcion

del dispositivo de elevacion que se utilizaran y operar el dispositivo
de elevacion solo si dichos controles de funcién responden
correctamente. (I) operar las funciones del dispositivo de elevacion, en

condiciones normales de funcionamiento, de manera suave y
controlada
manera.

(m) conocer y seguir los procedimientos especificados por el
fabricante o aprobados por una persona calificada, para el montaje,
desmontaje, instalacién y montaje/montaje del dispositivo de izaje. (n)
considerar todos los factores conocidos que puedan afectar la

capacidad del dispositivo de elevacion e informar al propietario de
la necesidad de realizar los ajustes apropiados. (0) comprension de
los procedimientos basicos de fijacion de cargas. (p) responder

Unicamente a las instrucciones de las personas designadas. Sin

embargo, el operador debera obedecer una orden de parada en
todo momento, sin importar quién la dé.

(q) asegurarse de que todo el personal se mantenga alejado de la
carga.

20-2.4.4 Practicas de operacién del dispositivo de izaje

(a) Los dispositivos de izaje deben ser operados GUnicamente por el

siguiente personal calificado: (1) personas designadas (2) aprendices

bajo la supervision de una persona designada, el nimero de

aprendices permitidos para ser supervisados por una sola
persona designada, la ubicacion fisica del persona designada mientras
supervisa, y el tipo de comunicacién requerida entre la persona
designada y el aprendiz sera determinada por una persona calificada.
(3) personal de mantenimiento y prueba, cuando sea necesario en el
desempefio de sus funciones (4) inspectores (dispositivos de elevacion)

(b) Asegurese de gque se haya obtenido, proporcionado o calculado
el peso de la carga y su centro de gravedad aproximado.
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(c) El dispositivo de elevacién no se cargara en exceso de su carga nominal ni
manejara ninguna carga para la que no esté disefiado. (d) Sujetar correctamente

el dispositivo de elevacién al gancho, grillete u otro dispositivo de manejo de
carga. (e) El levantador se debe aplicar a la carga de acuerdo con el manual de

instrucciones. (f) Antes de levantar, el operador debe asegurarse de que las
cuerdas o cadenas del elevador no estén torcidas y que varias lineas parciales no

estén torcidas entre si.

(g) Se debe tener cuidado para asegurarse de que la carga esté
distribuida correctamente para el levantador que se esta utilizando.

(h) La temperatura de la carga no debe exceder los limites maximos permitidos
del levantador. (i) Verificar que la carga esté bien asegurada y debidamente

balanceada en el dispositivo de elevacién cuando se levanta inicialmente.

() No permita que la carga entre en contacto con ninguna obstruccion.

(k) El operador debera asegurarse de que el dispositivo de elevacion esté
protegido adecuadamente contra dafios durante el uso.

() El elevador no se debe usar para tirar de los lados o deslizar la carga a
menos que lo autorice especificamente una persona calificada. (m) Si se corta la
energia mientras realiza un izaje, el operador debera advertir inmediatamente a

todas las personas en las cercanias del izaje y, si es posible, dejar la carga en

el suelo.

(n) Las lineas de vacio no deben tener torceduras ni torceduras, y no deben
enrollarse ni enrollarse sobre partes del levantador que se moveran durante el
levantamiento. (o) La superficie de contacto de la almohadilla debera estar limpia

y libre de particulas sueltas. (p) Antes de comenzar a levantar, verifique que el
indicador de nivel de vacio haya alcanzado el nivel requerido. (q) Antes de

comenzar a levantar, eleve la carga unas cuantas pulgadas para comprobar
gue el dispositivo de elevacién por vacio se ha aplicado correctamente y que

existe un nivel de vacio estable.

(r) El operador deberd aterrizar cualquier carga adjunta y almacenar el elevador
antes de abandonar el dispositivo de elevacion. El operador no debe dejar cargas
suspendidas sin vigilancia.

(s) El operador no montara ni permitird que otros monten
cargas o el dispositivo de elevacion.

(t) El funcionamiento del elevador debera observarse durante el uso. Cualquier
deficiencia observada debera ser examinada por una persona designada. Si la
deficiencia constituye un peligro, el levantador debera ser retirado del servicio y
etiquetado como "Fuera de servicio". Cualquier indicacién de una condicién

peligrosa debera ser reportada a una persona calificada para su evaluacion.

(u) Las cargas se guiaran de tal manera que se evite poner en peligro las

manos u otras partes del cuerpo cuando se mueva la carga o si se cae.
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20-2.4.5 Précticas operativas miscelaneas

(a) Un operador no debe usar un dispositivo de elevacién que esté etiquetado
como "Fuera de servicio" o designado de otro modo como no funcional. (b) Las
etiquetas de "Fuera de servicio" de los dispositivos de elevacion no se deben

quitar sin la aprobacién de la persona que las colocé o de una persona

designada.

(c) El levantador, cuando no esté en uso, debe almacenarse en un
ubicacion asignada.

(d) Se debe tener cuidado de que las marcas o etiquetas de funcionamiento
no se quiten ni desfiguren. Se reemplazaran las marcas o etiquetas faltantes o

ilegibles.

SECCION 20-2.5: MANUALES DE INSTRUCCIONES

El fabricante debera proporcionar instrucciones de funcionamiento e
informacién sobre el mantenimiento y las piezas. Ademas, el manual también
debe proporcionar una declaracion de los factores que alteran la capacidad de
elevacion del levantador de vacio y las limitaciones relacionadas. A continuacion
se indican varios factores que se sabe que afectan la capacidad de elevacion del
levantador de ventosas. (a) Rigidez de carga. La rigidez puede hacer que las

ventosas Y la estructura se carguen de manera desigual. La rigidez puede

variar dependiendo de la orientacion.

(b) Fuerza de carga. El estrés inducido por el propio peso de la carga y el
estrés de las ventosas pueden dafiar la carga. (c) Condiciones de la superficie de
carga. Las superficies irregulares o asperas pueden afectar la capacidad de la

ventosa para adherirse o mantener un sello. Las propiedades de friccion

pueden afectar la capacidad.

(d) Voladizo de carga. A medida que la carga se extiende mas alla de los
soportes de las ventosas, la carga puede dafiarse o desviarse y desprenderse del
sello de la ventosa.

(e) Angulo de la Carga. El efecto del coeficiente de friccion entre la carga y la

ventosa se vuelve significativo cuando la carga no es horizontal.

(f) Numero de almohadillas unidas a la carga. La capacidad varia segtn el
numero de almohadillas completamente adheridas a la carga. (g) Temperatura de
carga. Las temperaturas elevadas pueden dafiar las ventosas o afectar el
funcionamiento de las ventosas. (h) Elevacion y Nivel de Vacio. La calificacién de

la almohadilla de vacio varia con el nivel de vacio logrado debajo de las

almohadillas. Si el nivel de vacio disminuye desde el nivel de vacio utilizado para
los célculos de capacidad, se reduce la capacidad final de la almohadilla.

En varias elevaciones, el nivel de vacio que se puede alcanzar puede variar.



Machine Translated by Google

ASME B30.20-2018

Capitulo 20-3
Imanes de elevacion operados por proximidad cercana

SECCION 20-3.1: ALCANCE

El Capitulo 20-3 se aplica al marcado, construccion, instalacion,
inspeccion, prueba, mantenimiento y operacién de todos los imanes de
elevacion cuando se utilizan para operaciones de manipulacién de una o
varias piezas de acero en las que se requiere que el operador del iman de
elevacion coloque manualmente el iman de elevacion en la carga y guiar
manualmente la carga durante su movimiento, o en imanes de elevacion
operados a distancia cuando se operan cerca de personas.

Para los sistemas de imanes mdltiples en los que los imanes de elevacion
individuales estan suspendidos de un balancin o su equivalente, esta
seccion se aplica solo al iman de levantamiento individual, excluyendo el
balancin o su equivalente y el equipo de control asociado (consulte la Figura
20-3.1-1). ). Este Capitulo no se aplica a los imanes de elevacién operados
a distancia en areas donde las personas estan excluidas durante la
operacion normal.

SECCION 20-3.2: MARCADO, CONSTRUCCION E
INSTALACION

018b 20-3.2.1 Marcado

(a) Carga nominal
(1) Imanes de elevacién de aplicacion general. La carga nominal del

iméan de elevacién debe estar marcada de manera legible en el iman de

elevacion o en una etiqueta adherida al iman de elevacion donde sea visible.

Esta marca se referird al manual de instrucciones para obtener informacion
relacionada con las disminuciones en la clasificacion debido a la condicion
de la superficie de carga, el espesor, el porcentaje de contacto con el iman

de elevacion, la temperatura, la composicién metallrgica y la deflexion.

(2) Imanes de elevacién de aplicacién especificada. La carga nominal

del iman de elevacion debe estar marcada de manera legible en el iman de

elevacion o en una etiqueta adherida al iman de elevacion donde sea visible.

Esta marca debe describir las cargas especificas para las que se aplica esta
clasificacion.

(b) Identificacion. Los imanes de elevacién operados en proximidad
cercana deben estar provistos de una identificacion que muestre, pero no
se limite a, la siguiente informacion:

(1) el nombre del fabricante y la informacién de contacto (2) el
numero de serie (identificador Unico de la unidad) (3) el peso del
iman de elevacion (4) el ciclo de trabajo (cuando corresponda) (5)
la corriente fria (amperios) a 68 °F (20 °F) C) (cuando corresponda)
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(6) el voltaje de la fuente de alimentacion primaria o
bateria (cuando corresponda) (7)
carga nominal [como se describe en (a)]
(8) Categoria de disefio B de ASME BTH-1
(9) Clase de servicio ASME BTH-1
(c) Imanes de elevacion reparados o alterados. Los imanes reparados o
maodificados deben contar con una identificacién que muestre, entre otros,
la siguiente informacion: (1) nombre y direccién del reparador o modificador
(2) identificacién de la unidad del reparador o modificador (3) peso del
iméan de elevacion (si se modifico) (4) ciclo de trabajo (si se modifica)
(5) la corriente fria o vataje a 20 °C (68 °F) (si se modifica) (6) el
voltaje de la fuente de alimentacion principal o la bateria (si se
maodifica) (7) nominal carga (si se modifica) [como se describe en (a)]

(8) Categoria de disefio B de ASME BTH-1 (9)
Clase de servicio de ASME BTH-1 (si se modifica)
Este requisito no es aplicable a las reparaciones limitadas a
sustitucion de piezas de mantenimiento. (d)
Etiquetas de seguridad del producto
(1) Cuando el tamafio y la forma del levantador lo permitan, los
levantadores deben tener etiquetas adheridas a la hoja en una posicién
legible, que incluyan la palabra de advertencia apropiada, de acuerdo con
ANSI Z535.4-2011, para llamar la atencién del operador sobre la etiqueta.
La etiqueta debe incluir lenguaje de advertencia que identifique peligros,

métodos para la prevencion de accidentes y consulte los manuales de
instrucciones para obtener informacién adicional.

(2) Cuando el tamafio o la forma del iman de elevacién prohiba la
inclusién de todas o algunas de esas marcas, se colocara una etiqueta que
remita al usuario a consultar el manual de instrucciones del fabricante para
obtener informacién sobre la seguridad del producto.

(3) Las etiquetas de los imanes elevadores que funcionan con bateria
deben proporcionar un lenguaje de advertencia adicional sobre el
funcionamiento cuando la capacidad de la bateria es inadecuada.

(4) Etiquetas en electroimanes alimentados externamente
deberéa contener lenguaje de precaucion adicional contra (-a) exceder

el ciclo de trabajo del iman de elevacion (-b) desconectar el
iman de elevacion con la energia encendida (5) Las etiquetas de
los imanes permanentes controlados eléctricamente deberan contener
lenguaje de precaucion adicional sobre el funcionamiento del indicador de
funcién de control interno, cuando corresponda , no indica un ciclo completo.
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a18p Figura 20-3.1-1 Elevadores magnéticos operados por proximidad cercana

(a) Close Proximity Operated Battery- (b) Close Proximity Operated Electrically
Powered Lifting Electromagnet Controlled Permanent Magnet

(c) Close Proximity Operated Manually
Controlled Permanent Magnet

(6) Las etiquetas de los imanes permanentes controlados (b) Equipo eléctrico. La fuente de alimentacién externa, el equipo
manualmente deben contener lenguaje de precaucién adicional sobre eléctrico y el cableado de los electroimanes deben cumplir con ASME
el funcionamiento con el pestillo de la manija de control que no esta BTH-1. (c) Controladores de imanes de elevacion. Los controladores
completamente en la posicién de "adjuntar”. (e) Controles operativos. de imanes de elevacion deben tener indicadores de voltaje y

Cada control debera estar claramente marcado y describir el amperaje (cuando corresponda). (d) Desconexiones de energia. No
movimiento resultante o la funcién del levantador. se requieren desconexiones en electroimanes alimentados

externamente que funcionan con una fuente de alimentacién
monofasica de 120 VCA.

018b 20-3.2.2 Construccion

(e) Alteraciones. Los imanes de elevacion pueden modificarse o
reclasificarse, siempre que dichas modificaciones y la estructura de
soporte sean analizadas y aprobadas por el fabricante del iman de
elevacion o una persona calificada. Un iman de elevacion reclasificado
0 uno cuyos componentes de soporte de carga hayan sido alterados
debera cumplir con (a)(1) y se probara de acuerdo con el parr. 20-3.3.8.

(a) General

(1) Disefio del elevador. El fabricante debe verificar que los
imanes de elevacién operados en proximidad estén disefiados de
acuerdo con ASME BTH-1. Los imanes de elevacién de proximidad
deben disefiarse segun la categoria de disefio B de ASME BTH-1
(criterios de resistencia estatica) y la clase de servicio adecuada . L .,
(criterios de vida Util a la fatiga) seleccionada para el nimero de ciclos La nueva carga nominaly la carga de la aplicacion se mostraran de
de carga.

(2) Soldadura. La soldadura debe estar de acuerdo con
ASME BTH-1, parr. 1-4.6.

acuerdo con el parr. 20- 3.2.1. (f) Eslingas. Cuando se empleen, las
eslingas deberan cumplir con los requisitos de ASME B30.9. (g)

Ganchos. Cuando se empleen, los ganchos deberan cumplir con
los requisitos de ASME B30.10.
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(h) Hardware de aparejo. Cuando esta empleado, aparejar duro
El material debe cumplir con los requisitos de ASME B30.26.

20-3.2.3 Instalacion

(a) Eliman de elevacion se instalara de acuerdo
con las instrucciones del fabricante.

(b) Determine que la entrada de energia externa esté de acuerdo con
los parrs. 20-3.2.2(b) y 20-3.2.2(f), es del voltaje y amperaje correctos, y
que los conductores de energia y los controles son de capacidad nominal
adecuada, y estan aislados y protegidos contra interrupciones o dafios
accidentales.

SECCION 20-3.3: INSPECCION, PRUEBA Y
MANTENIMIENTO

018b 20-3.3.1 Clasificacion de inspeccion

General. Todas las inspecciones seran realizadas por una persona
designada. Cualquier deficiencia identificada debe ser examinada y una
persona calificada debe determinar si constituye un peligro y, de ser asi,
gué pasos adicionales deben tomarse para abordar el peligro.

La inspeccion de eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10),
herrajes de aparejo (ASME B30.26) u otros dispositivos especiales debera
cumplir con los requisitos de inspeccioén en el volumen aplicable. (a)
Inspeccioén inicial (1) Los imanes de elevacion nuevos y reinstalados deben

inspeccionarse antes del uso inicial para verificar el cumplimiento de las

disposiciones aplicables de este Volumen.

(2) Se inspeccionaran los imanes elevadores alterados o reparados.
La inspeccién puede limitarse a los componentes afectados por la alteracion

o reparacion, segun lo determine una persona calificada.

(b) Intervalos de inspeccion. Los procedimientos de inspeccion para

levantar imanes en servicio regular se dividen en tres clasificaciones

generales, segun los intervalos en los que se deben realizar las inspecciones.

Los intervalos, a su vez, dependen de la naturaleza de los componentes
criticos del iman de elevacion y el grado de exposicion al desgaste, deterioro

o mal funcionamiento.

Las tres clasificaciones generales se designan como cada levantamiento,
frecuente y periédico, con intervalos respectivos entre inspecciones como
se define a continuacion.

(1) Cada Inspeccion de Ascensor. Examen visual por parte del
operador antes y durante cada elevacion realizada por el iman de elevacion.

(2) Inspeccion frecuente. No se requiere examen visual por parte del
operador u otras personas designadas con registros. (-a) Servicio normal —
mensual (-b) Servicio pesado — semanal a mensual (-c) Servicio severo —

diario a semanal (-d) Servicio especial o poco frecuente — segun
lo recomiende una persona calificada antes y después de cada

levantamiento
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(3) Inspeccion periddica. Inspeccion visual haciendo registros de las
condiciones externas aparentes para proporcionar la base para una
evaluacién continua. (-a) Servicio normal para equipos instalados: anual (-

b) Servicio pesado para equipos instalados: trimestralmente (-c)
Servicio severo: mensualmente (-d) Servicio especial o poco frecuente:
segun lo recomiende una persona calificada antes del primer
levantamiento y segun las indicaciones de la persona calificada para
cualquier levantamiento posterior

20-3.3.2 Inspeccién de cada elevacion

Elementos como los siguientes deben ser inspeccionados por el operador
antes y/o durante cada levantamiento para detectar cualquier indicacién de
dafio como se indica especificamente, incluidas las observaciones durante
la operacion para detectar cualquier dafio que pueda ocurrir durante el
levantamiento:

(a) levantar la cara del iman y la superficie de la carga en busca de
materiales extrafios y suavidad (b) condicién y operacién de la manija de

control de un iman permanente controlado manualmente (c) condicién y

operacioén de indicadores y medidores

cuando se instala

20-3.3.3 Inspeccién Frecuente

Elementos como los siguientes deben ser inspeccionados en busca de
dafios a intervalos como se define en el parr. 20-3.3.1(b)(2), incluidas las
observaciones durante la operacién para cualquier indicacion de dafio que
pueda aparecer entre las inspecciones.

Una persona calificada deberé determinar si alguna indicacion de dafio
constituye un peligro o requerird una inspeccion mas frecuente. Para todos
los imanes de elevacion, inspeccione (a) los elementos estructurales y de
suspensién para detectar deformaciones, grietas o desgaste excesivo en
cualquier parte del iman de elevacion (b) la cara del iman de elevacién en
busca de materiales extrafios y suavidad (c) el estado de la argolla de
elevacion o la suspensién de la eslinga (d) condicién y operacién de la
manija de control (e) condicién y operacion de indicadores y medidores,
cuando corresponda (f) para todos los imanes de elevacion, excepto los
imanes permanentes controlados manualmente, inspeccionar todos los
conductores eléctricos que son visibles sin desmontar para conexiones

sueltas, continuidad, corrosién y dafio al aislamiento

(g) para electroimanes que funcionan con bateria, inspeccione el nivel
adecuado de electrolito de la bateria y la corrosién de los postes o conectores
de la bateria

(h) carcasas agrietadas, soldaduras y pernos sueltos (i)

etiquetas y marcas (j) marcas de control de operacion

faltantes o ilegibles
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20-3.3.4 Inspecciodn periodica siones de este volumen, incluidos, entre otros, los siguientes: (1) piezas moviles

(2) pestillos (3) topes (4) interruptores (5) cualquier dispositivo de control (6)
Se deben realizar y registrar inspecciones completas de los imanes de . ”
alarmas (b) imanes de elevacion alterados o reparados debe ser probado

| i6n a ints { defi | parr. 20-3.3.1(b)(3). Cualqui . . : ’ ”
elevacion a Intervalos como se detine en el parr (b)3). Cualquier por una persona calificada, o una persona designada bajo la direccion

deficiencia, como las que se enumeran a continuacion, debera ser examinada . . .
del fabricante o una persona calificada. La prueba puede limitarse a los

por una persona calificada y determinar si constituye un peligro. Estas -, ” , .
componentes afectados por la alteracion o reparacién, seguin lo determine

inspecciones deberan incluir los requisitos del parr. 20-3.3.3 y, ademas, - . L, .
una persona calificada con la orientacion del fabricante.

elementos como los siguientes: (a) Todos los miembros, sujetadores, cerraduras,
interruptores, etiquetas de advertencia y piezas de elevacion deben
inspeccionarse para detectar deformaciones, desgaste y corrosion. (b) Todos

los componentes eléctricos descritos en los parrs. 20-3.2.2 (b) a 20-3.2.2(f),
incluidos los medidores, indicadores o alarmas, deben probarse para verificar
su funcionamiento y condicién adecuados. (c) La bobina del iman de elevacion

se probara para las lecturas 6hmicas y de tierra y se comparara con los
estandares del fabricante. (d) etiquetas de seguridad del producto faltantes o - - :

(c) Todas las luces indicadoras, indicadores, bocinas, campanas, alarmas, punto
ilegibles requeridas por el parr. 20-3.2.1(d). ) ” .
g d P P @ ters, y otros dispositivos de advertencia deben ser probados.

(d) Deberan presentarse informes fechados de todas las pruebas operativas.
20-3.3.8.2 Prueba de carga 818p

(a) Antes del uso inicial, todos los imanes elevadores nuevos, modificados o
reparados deben ser probados por el fabricante o una persona calificada, o bajo
su direccién. La carga nominal de todos los componentes de elevacion

20-3.3.5 Imanes de elevacidn que no se usan regularmente asociados con el iman debera exceder la fuerza maxima de ruptura del iman

para evitar la sobrecarga, o los componentes no deberan incluirse en la prueba.

Un imén elevador que haya estado inactivo durante un periado de 1 mes a Los resultados de la prueba se registraran para confirmar la clasificacion de

1 afio debera inspeccionarse de acuerdo con el parr. 20-3.3.3 antes de ser carga del iman de elevacion.

puesto en servicio. Un imén elevador que haya estado inactivo durante un

periodo de 1 afio o mas debera inspeccionarse de acuerdo con el parr. 20-3.3.4 (1) Prueba de fuerza de ruptura (-a)
antes de ser devuelto al servicio. Los imanes de elevacion de aplicacion general deben
requerida para satisfacer la prueba de fuerza nominal de ruptura.

) . L, (-1) La carga nominal para elevadores de imanes permanentes
20-3.3.6 Registros de inspeccion o )
debe ser inferior al 33 % de la fuerza de arranque medida en esta prueba.

Se realizaran informes de inspeccion fechados sobre elementos criticos,

como los enumerados en el parr. 20-3.3.4. Los registros deben estar disponibles (-2) La carga nominal para elevadores electromagnéticos debera
para cada inspeccién periddica y cuando el iman de elevacién se modifica o ser inferior al 50 % de la fuerza de arranque medida en esta prueba.
repara.

(-b) Se requerira que los imanes de elevacién de aplicaciones
618P 20-3.3.7 Reparaciones especificas cumplan con la prueba de fuerza de ruptura de los imanes de
. . . B » elevacién de aplicaciones especificadas.
Los dafios revelados por los requisitos de inspeccion de la Seccién 20-3.3 . .
» o . 3 (-1) La carga nominal para elevadores de imanes permanentes
se corregiran de acuerdo con los procedimientos descritos en el parr. 20-3.3.9 o .
B . B debe ser inferior al 33 % de la fuerza de arranque medida en esta prueba.
antes de que se reanude la operacién del iman de elevacién, a menos que una
persona calificada determine que el dafio no constituye un peligro. Las

. . (-2) La carga nominal para elevadores electromagnéticos debera
reparaciones de eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10), hardware de

. h " . ) ser inferior al 50 % de la fuerza de arranque medida en esta prueba.
aparejo (ASMEB30.26) u otros dispositivos especiales deben cumplir con los

requisitos de reparacion en los volimenes o estandares aplicables. L . »
(2) Prueba del factor de disefio. Los imanes de elevacién operados en

proximidad deben someterse a una prueba anual de factor de disefio magnético
para verificar que el iman cumpla con el parr. 20-3.3.8.2.
20-3.3.8 Pruebas Esta prueba debe realizarse hasta el punto de ruptura real del iméan o puede
) realizarse con la fuerza de ruptura minima calculada. La carga nominal de todos
018p 20-3.3.8.1 Pruebas operativas los componentes asociados con la prueba del factor de disefio (magnético)
() Los imanes de elevacién nuevos y reinstalados deben ser probados por deberd exceder la carga maxima de ruptura del imén para evitar la sobrecarga
una persona calificada, o una persona designada bajo la direccién del fabricante 0 se debera retirar el equipo de elevacion. Se debe tener precaucion durante la
0 una persona calificada, antes del uso inicial para verificar el cumplimiento con

las disposiciones aplicables.
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prueba. La prueba se debe realizar bajo la direccion de una persona (5) Deben hacerse registros fechados de reparaciones y reemplazos.
calificada. (b) La prueba de fuerza de ruptura del iman de levantamiento
de aplicacién general debera establecer la fuerza requerida para retirar

verticalmente el iman de levantamiento de una placa de acero laminado SECCION 20-3.4: FUNCIONAMIENTO
con bajo contenido de carbono del grosor minimo establecido por el
fabricante del iman de levantamiento. La parte de esta placa que esta en 20-3.4.1 Operadores

contacto con el iman de elevacion no debe exceder las 125 yin. (3,2 x
. . . X Los dispositivos de elevacion debajo del gancho deben ser operados Gnicamente
10y3 mm) o mejor y ser plano dentro de 0,002 pulg./pie (0,05 mm/m), sin
R por una persona capacitada y designada.
exceder 0,005 pulg. (0,127 mm) en total. La cara operativa completa del

iman de elevacion debe estar en contacto con la placa de acero, que 20-3.4.2 Calificaciones s18b
debe estar entre 60 °F (15 °C) y 120 °F (50 °C). La placa de acero, la
celda de carga u otro dispositivo de prueba deben montarse para permitir Las calificaciones para los operadores de dispositivos de izaje debajo

la autoalineacién, de modo que la carga se aplique al iman a través del del gancho son las siguientes:

centro de fuerza del iman. (a) El operador debera ser instruido en el uso del dispositivo por una
persona designada. Las instrucciones deben incluir, pero no limitarse a,

lo siguiente:

(c) La prueba de fuerza de ruptura del iman elevador de la aplicacién (1) aplicacion del levantador a la carga y al dispositivo de
especificada debera establecer las fuerzas de ruptura del iman elevador manipulacién de materiales, y ajustes, si los hubiera, que adaptan el
bajo la variedad de condiciones de carga para las que se especifica el levantador a varios tamafios o tipos de cargas
iméan elevador. Los detalles de esta prueba deben ser proporcionados por (2) instrucciones sobre cualquier operacion o precaucion especial
el fabricante del iman de elevacién. (d) Los electroimanes operados por (3) los procedimientos de operacion sugeridos por el fabricante (4) la
bateria y los electroimanes alimentados externamente deben operarse a condicion de la carga requerida para la operacién del levantador,

los niveles de voltaje y corriente recomendados por el fabricante. como, entre otros, el equilibrio, la limpieza de la superficie, la planitud, la

flexion y el espesor de la carga ( 5) almacenamiento del elevador
para protegerlo de dafios (6) sin exceder la carga nominal del dispositivo

(e) La prueba de imanes elevadores alterados o reparados puede de izaje ni la capacidad del equipo de izaje por el peso combinado de la
limitarse a los componentes afectados por la alteracion o reparacion, carga, el dispositivo de izaje y el aparejo (7) carga del izaje bateria
segun lo determine una persona calificada con la orientacion del fabricante. magnética (si se requiere) (8) el propésito de los indicadores,

medidores o alarmas en el iman de elevacién (9) la conexién adecuada
de los adaptadores al dispositivo de elevacién para el manejo de cargas
018pb 20-3.3.9 Mantenimiento especiales (b) El operador debera demostrar la capacidad de operar

o el elevador segun las instrucciones antes de asumir la responsabilidad de
(a) Programa de Mantenimiento. Se debe establecer un programa de

- . . utilizar la graa.
mantenimiento basado en las recomendaciones hechas por el fabricante 9

del iman de elevacion. Si una persona calificada determina que es
apropiado, el programa también debe incluir las recomendaciones
adicionales de esa persona con base en una revisién de la aplicaciéon y
las operaciones del iman de elevacion. (b) Procedimiento de mantenimiento
(1) Antes de que se inicien ajustes y reparaciones en un iman elevador o
sus controles, se deben tomar las siguientes precauciones: (-a) Todas , L ~
(c) El operador debera demostrar una comprension de las sefiales

las fuentes de energia del iman elevador deben estar )
manuales estandar cuando corresponda.

20-3.4.3 Responsabilidades

desconectado, blogqueado y etiquetado como "Fuera de servicio". Si bien la estructura organizacional de varios proyectos puede diferir,
(-b) Un iman de elevacién retirado para reparacion se etiquetara los siguientes roles se describen aqui con el fin de delinear
como "Fuera de servicio". (-c) Libere la presion del fluido de todos los responsabilidades. Todas las responsabilidades enumeradas a
circuitos antes continuacion se asignaran en la organizacion del lugar de trabajo. (Una
aflojando o quitando componentes de potencia de fluidos. sola persona puede realizar una o més de estas funciones). Operador:
(2) Solo el personal designado debera trabajar en el equipo cuando controla directamente las funciones del dispositivo de elevacion.
se requieran ajustes, reparaciones y pruebas. Propietario: tiene el control de custodia de un dispositivo de elevacion en

(3) Las piezas de repuesto deberan ser al menos iguales a las . ) .

S . i virtud de arrendamiento o propiedad.
especificaciones originales del fabricante.

(4) Después de que se hayan realizado los ajustes y las
reparaciones, el iman de elevacion no se volvera a poner en servicio Estas personas y roles pueden coincidir 0 no con las personas y roles
hasta que se haya inspeccionado de acuerdo con el parr. 20-3.3.4. asociados con el equipo de izaje en uso.
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018b 20-3.4.3.1 Responsabilidades del propietario del dispositivo de

elevacion. Las responsabilidades del propietario del dispositivo de
elevacion incluirén lo siguiente:

(a) proporcionar un dispositivo de elevacién y todos los componentes
necesarios especificados por el fabricante, que cumplan con los requisitos
de las Secciones 20-3.2 y 20-3.3 , asi como con los requisitos especificos
del trabajo.

(b) proporcionar todas las instrucciones de funcionamiento aplicables.

(c) proporcionar informacion sobre el montaje y desmontaje en campo
(si corresponde), operacion y mantenimiento, y calcomanias y carteles de
advertencia instalados segun lo prescrito por el fabricante del dispositivo
de elevacion.

(d) establecer una inspeccioén, prueba y mantenimiento
programa de financiamiento de acuerdo con la Seccién 20-3.3.

(e) usar personal designado para realizar el mantenimiento, la reparacion
y las inspecciones requeridas. (f) asegurarse de que el dispositivo de

elevacion esté en condiciones de funcionamiento adecuadas antes del
uso inicial en el lugar de trabajo mediante lo siguiente: (1) verificar que se
hayan realizado todas las inspecciones segun lo exige la Seccion 20-3.3

(2) verificar que el dispositivo de elevacion tiene la capacidad de
elevacién necesaria para realizar las operaciones de elevacién propuestas

en la configuracion planificada (g) utilizando operadores que cumplan
con los requisitos del parr. 20-3.4.2. (h) asegurarse de que todo el personal
involucrado en el mantenimiento, reparacién, montaje, desmontaje e

inspeccién sea consciente de sus responsabilidades, deberes asignados
y los peligros asociados.

(i) determinar si se aplican regulaciones adicionales
a las operaciones del dispositivo de elevacion.

(j) garantizar que se aborden las condiciones que pueden afectar
negativamente las operaciones del dispositivo de elevacion. Dichas
condiciones incluyen, entre otras, las siguientes: (1) velocidad del viento o

rafagas de viento (2) precipitacion (3) niebla (4) temperaturas
extremas (5) iluminacion (k) abordar las inquietudes de seguridad
planteadas por el operador u otros personal y ser responsable si él y
una persona calificada deciden anular esas preocupaciones y
ordenan que continten las operaciones del dispositivo de elevacion.

(En todos los casos, se seguiran los criterios del fabricante para una
operacion segura y los requisitos de este Volumen).

818b 20-3.4.3.2 Responsabilidades de los Operadores. El operador sera

responsable de los siguientes elementos enumerados. El operador no sera
responsable de los peligros o condiciones que no estén bajo su control
directo y que afecten negativamente el funcionamiento del dispositivo de
elevacion. Siempre que el operador tenga dudas sobre la seguridad de las
operaciones del dispositivo de elevacion, el operador debera colocar la
carga en condiciones seguras y detener las funciones del dispositivo de
elevacién de manera controlada. El uso del dispositivo de elevacion se
reanudara solo después de que haya problemas de seguridad.
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han sido abordados o la continuacién de las operaciones del dispositivo de
elevacion estéa dirigida por el propietario.
Las responsabilidades del operador deberan incluir lo siguiente: (a)
revisar los requisitos para el dispositivo de elevacién con el propietario
antes de las operaciones. (b) saber qué tipos de condiciones del sitio
podrian afectar negativamente la operacién del dispositivo de elevacién y
consultar con el propietario acerca de la posible presencia de esas

condiciones.

¢) comprender y aplicar la informacién contenida en el manual de
instrucciones del fabricante del dispositivo de elevacién. (d) comprender
las funciones y limitaciones del dispositivo de elevacién, asi como sus

caracteristicas operativas particulares.

(e) asegurarse de que se realice una inspeccion antes de cada
levantamiento como se especifica en el parr. 20-3.3.2. (f) informar de
inmediato la necesidad de cualquier ajuste o reparacién a una persona
designada. (g) siguiendo los procedimientos aplicables de bloqueo/
etiquetado. (h) no operar el dispositivo de elevacion cuando esté fisica
o mentalmente incapacitado. (i) asegurarse de que todos los controles
estén en la posicion de apagado o neutral y que todo el personal esté libre
antes de conectar el dispositivo de elevacion.

(j) no participar en ninguna practica que desvie su atencién mientras
opera el dispositivo de elevacion. k) probar los controles de funcion del

dispositivo de elevacién que se utilizaran y operar el dispositivo de
elevacion solo si dichos controles de funcién responden adecuadamente.
(1) operar las funciones del dispositivo de elevacion, en condiciones

normales de funcionamiento, de manera suave y controlada

manera.

(m) conocer y seguir los procedimientos especificados por el fabricante
o aprobados por una persona calificada, para el montaje, desmontaje,
instalacion y montaje/montaje del dispositivo de izaje. (n) considerar todos
los factores conocidos que puedan afectar la capacidad del dispositivo de
izaje e informar al propietario de la necesidad de hacer los ajustes
apropiados. (0) comprension de los procedimientos basicos de fijacion de
cargas. (p) responder Unicamente a las instrucciones de las personas
designadas. Sin embargo, el operador debera obedecer una orden de
parada en todo momento, sin importar quién la dé.

(q) asegurarse de que todo el personal se mantenga alejado de la carga.

(r) no levantar cargas apiladas con un iman permanente a menos que lo

apruebe el fabricante.

20-3.4.4 Practicas de operacion del dispositivo de izaje

(a) Todos los imanes
(1) Los dispositivos de elevacién deben ser operados Unicamente
por el siguiente personal calificado: (-a) personas designadas
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(b) aprendices bajo la supervisién de una persona designada, el nimero
de aprendices que se permite que sean supervisados por una sola persona
designada, la ubicacion fisica de la persona designada durante la supervision y el
tipo de comunicacién requerida entre la persona designada y el aprendiz debera
ser determinado por una persona calificada (-c) personal de mantenimiento y
prueba, cuando sea necesario en el desempefio de sus funciones (-d) inspectores

(dispositivos de elevacién)

(2) Asegurese de que se haya obtenido, proporcionado o calculado el peso de

la carga y su centro de gravedad aproximado.

(3) El dispositivo de izaje no debera cargarse en exceso de su carga nominal
ni manejar ninguna carga para la cual no esté disefiado.

(4) Sujetar correctamente el dispositivo de elevacion al gancho, grillete u otro
dispositivo de manejo de carga.

(5) El levantador se debe aplicar a la carga de acuerdo con el manual de
instrucciones.

(6) Antes de levantar, el operador debe asegurarse de que las cuerdas o
cadenas del elevador no estén torcidas y que las lineas de piezas multiples no
estén torcidas entre si.

(7) Verifique que la carga esté bien asegurada y correctamente
equilibrado en el dispositivo de elevacién cuando se levanta inicialmente.

(8) Se debe tener cuidado para asegurarse de que la carga esté
distribuida correctamente para el levantador que se esté utilizando.

(9) La temperatura de la carga no debe exceder los limites maximos permitidos
del elevador.

(10) No permita que la carga o el elevador entren en contacto con ninguna
obstruccion.

(11) El operador debera asegurarse de que el dispositivo de elevacion esté
protegido adecuadamente contra dafios durante el uso.

(12) El levantador no se debe usar para tirar de los lados o deslizar la carga a

menos que una persona calificada lo autorice especificamente.

(13) La cara del iman de elevacion y el &rea de contacto del iman de elevacion
en la carga deben estar limpias.

(14) La carga que se levantara debe estar dentro de la carga nominal
(capacidad) o la carga de aplicacion (capacidad) del iman de elevacion y la carga
nominal (capacidad) del equipo de elevacién.

(15) El operador debera observar todos los medidores e indicadores en el
iman de elevacion para confirmar el funcionamiento correcto antes de realizar una
elevacion.

(16) Antes de elevar la carga mas de 2 pulg. (50 mm), cualquier control de
entrada ajustable debe cambiarse a la posicién de "potencia méxima" o "encendido
total" y permanecer en esta posicion hasta que se retire la carga del iman de
elevacion.

(-a) Antes de levantar, el operador debera advertir a las personas
cerca del ascensor.

(-b) El operador no debera cambiar el iman a la posicién de "adjuntar”
hasta que el iman de elevacién se haya colocado en contacto con la carga que se
va a levantar. Cambiar prematuramente el iman a la posicién de "adjuntar" podria

hacer que el iman de elevacion atraiga materiales no deseados.
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(-c) El operador deberd aterrizar cualquier carga adjunta y soltar la carga
antes de abandonar el dispositivo de elevacion. El operador no debe dejar cargas
suspendidas sin vigilancia.

(-d) El operador no debera montar, ni permitir que otros monten cargas o
el dispositivo de elevacion. (-e) El funcionamiento del levantador debera

observarse durante su uso. Cualquier deficiencia observada debera ser
examinada por una persona designada. Si la deficiencia constituye un peligro, el
levantador debera ser retirado del servicio y etiquetado como "Fuera de servicio".
Cualquier indicacién de una condicién peligrosa deberé ser reportada a una
persona calificada para su evaluacion. (-f) Las cargas deberan guiarse de tal
manera que se evite poner en peligro las manos u otras partes del cuerpo cuando
se mueva la carga o si se cae. (-g) Cuando se levanten cargas que no absorban

todo el aprovechamiento

fundente apto, tenga cuidado para evitar levantar varias cargas. (b)
Electroimanes que funcionan con bateria (1) Antes de levantar, el
operador debe confirmar que el dispositivo que indica el flujo de corriente

correcto permanece estable durante un minimo de 5 segundos.

(2) Para una elevacién de duracion prolongada, el operador debe observar

el dispositivo que indica las condiciones existentes de la bateria cada 5 min.

(3) El operador debe abrir la tapa de ventilacién
antes de cargar la bateria. (c) Imanes
permanentes controlados eléctricamente. Antes de levantar, el operador debe
verificar el indicador de funcién de control interno, cuando corresponda, para
confirmar el funcionamiento correcto del iman de levantamiento.

(d) Imanes permanentes controlados manualmente. Antes de levantar, el
operador debe confirmar que la manija de control esté en la posicién de "conectar"

y que el pestillo de la manija de control esté funcionando.

(e) Carga de bateria de electroimanes operados por bateria o sistemas de
respaldo de bateria (1) Las baterias de celdas himedas ventiladas deben
recargarse a la primera indicacion de flujo de corriente o voltaje por debajo

del rango recomendado por el fabricante.

(2) Las baterias de celda himeda ventiladas deben cargarse
(-a) en un &rea bien ventilada para evitar la acumulacién de gases
combustibles (-b) donde sea menos probable que el personal esté expuesto a

los vapores ventilados o al derrame de electrolitos

(3) Todas las baterias deben cargarse antes de volver a ponerse en servicio
de acuerdo con las recomendaciones proporcionadas por el fabricante del iman
de elevacion.

(4) Se debe usar proteccion para los ojos, las manos y el cuerpo mientras

se reparan las baterias.

20-3.4.5 Practicas operativas miscelaneas

(a) Un operador no debe usar un dispositivo de elevacién que esté etiquetado

como "Fuera de servicio" o designado de otro modo como no funcional.
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(b) Las etiquetas de "Fuera de servicio" de los dispositivos de
elevacion no se deben quitar sin la aprobacion de la persona que las
colocé o de una persona designada.

(c) El levantador, cuando no esté en uso, debe almacenarse en un
ubicacion asignada.

(d) Se debe tener cuidado de que las marcas o etiquetas de
funcionamiento no se quiten ni desfiguren. Se reemplazaran las marcas
o etiquetas faltantes o ilegibles.

818P SECCION 20-3.5: MANUALES DE INSTRUCCIONES

El fabricante debe proporcionar instrucciones de funcionamiento,
precauciones de seguridad e informacién de mantenimiento. Ademas,
el manual también debera proporcionar una declaracién de los factores
que alteran la capacidad de elevacion del iman y las limitaciones
relacionadas. A continuacién se indican varios factores que se sabe que
afectan la capacidad de elevacion de ese iman. (a) Espesor de la carga.

El flujo magnético que fluye desde un iman de elevacion hacia una
carga aumenta a medida que aumenta el grosor de la carga. En
consecuencia, como la capacidad de elevacion de un iman de elevacion
es una funcién de este flujo, la capacidad de elevacién aumenta con el
espesor de la carga. Para cada disefio de iméan de elevacion, existe un
espesor de carga critico en el que todo el flujo disponible del iman de
elevacion fluye hacia la carga y la capacidad de elevacion alcanza el
méaximo. Cargas mas gruesas que la carga critica
El grosor no aumentara la capacidad de elevacion del iman mas alla de
este nivel. A medida que las cargas se vuelven mas delgadas que el
grosor critico de la carga, la capacidad de elevacion del iman disminuye
ya que la carga no puede transmitir todo el flujo generado por el iman.
(b) Aleacién de carga. Muchas aleaciones de hierro no aceptan el flujo

magnético tan facilmente como lo hacen los aceros con bajo
contenido de carbono.

En consecuencia, las cargas de tales aleaciones no aceptaran todos
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el flujo disponible en el iman de elevacion, lo que reduce la capacidad
de elevacion del iman de elevacion. (c) Condiciones de la superficie de

carga. Todo lo que crea un espacio de aire o una separacion no
magnética entre un iman de elevacion y la carga reduce el flujo que
fluye desde el iman de elevacion hacia la carga, lo que reduce la
capacidad de elevacion de un iman de elevacion. Las causas tipicas de
los espacios de aire son: acabado superficial &spero, papel, suciedad,
6xido, pintura y escamas.

(d) Largo o ancho de la carga. A medida que aumenta la longitud o
el ancho de la carga, la carga comienza a desviarse y despegarse en la
cara del iman de elevacion. Esto puede crear un espacio de aire entre
la carga y el iman de elevacion, lo que reduce la capacidad de elevacion
segun (c). El manual debera contener las recomendaciones del
fabricante relativas a las dimensiones méaximas de carga. (e) Actitud de
la Carga. A medida que la posicién de la superficie de la carga a la que

se une un iman de elevacion (superficie de elevacion) cambia de
horizontal a vertical, la capacidad de elevacion del iman de elevacion
se reduce considerablemente y depende del coeficiente de friccion de
la superficie de elevacion. (f) Parte de la cara del iman de elevacion en
contacto con la carga.

La cara completa del iman de elevacion debe estar en contacto con la
carga para que el iman de elevacion alcance capacidades maximas.

(g) Temperatura de carga. La temperatura de la carga puede dafar
el iman de elevacion y, si es lo suficientemente alta, incluso cambiar las
caracteristicas magnéticas de la carga.

En consecuencia, el manual debera contener las recomendaciones del
fabricante relativas a la operacién del iman de elevacion en cargas a
temperaturas superiores a la temperatura ambiente normal.
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Capitulo 20-4
Imanes de elevacidén operados a distancia

SECCION 20-4.1: ALCANCE disminuye el valor nominal debido a la condicién de la superficie de
carga, el espesor, el porcentaje de contacto con el iman de elevacion,
la temperatura, la composicién metalGrgica y la deflexion.

(2) Imanes de elevacion de aplicacién especificada. La carga

El Capitulo 20-4 se aplica al marcado, la construccion, la
instalacion, la inspeccion, la prueba, el mantenimiento y el
funcionamiento de los imanes de elevacién operados a distancia
(consulte la Figura 20-4.1-1). Este Capitulo se aplica a los imanes

nominal del iman de elevacion debe estar marcada de manera legible
en el iman de elevacién o en una etiqueta adherida al iman de
elevacion donde sea visible. Esta marca debe describir las cargas
especificas para las que se aplica esta clasificacion.

de elevacién operados a distancia en areas donde las personas
estan excluidas durante la operacién normal. Este Capitulo no se

aplica a los imanes operados en proximidad. e . " . .
p P P (b) Identificacion. Los imanes de elevacion operados a distancia

deben contar con una identificacion que muestre, entre otros, la

siguiente informacion: (1) nombre del fabricante e informacién de
contacto (2) nimero de serie (identificador Gnico de la unidad)
(3) peso del iman de elevacion (4) ciclo de trabajo (cuando
corresponda) (5) la corriente fria (amperios) a 68 °F (20 °C)
(cuando corresponda) (6) el voltaje de la fuente de alimentacion

SECCION 20-4.2: MARCADO, CONSTRUCCION E
INSTALACION

018b 20-4.2.1 Marcado

(a) Carga nominal
(1) Imanes de elevacién de aplicacién general. La carga
nominal del iman de elevacion debe estar marcada de manera legible
en el imén de elevacion o en una etiqueta adherida al iman de

principal o

bateria (cuando corresponda)
(7) carga nominal [ver (a)]

elevacion donde sea visible. Esta marca se referira al manual de
instrucciones para obtener informacion relacionada con

818p Figura 20-4.1-1 Elevadores magnéticos operados a distancia

e =
(a) Remotely Operated Lifting (b) Remotely Operated Lifting
Electromagnet — Circular Electromagnet — Rectangular
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(8) Categoria de disefio B de ASME BTH-1
(9) Clase de servicio ASME BTH-1
(c) Imanes de elevacion reparados o alterados. Los imanes reparados o
modificados deben contar con una identificacién que muestre, entre otros,
la siguiente informacion: (1) nombre e informacién de contacto del reparador

o modificador (2) identificacion de la unidad del reparador o modificador

(3) peso del iman de elevacion (si esta alterado ) ) (4) ciclo de trabajo (si se
modifica) (5) la corriente fria o vataje a 68 °F (20 °C) (si se modifica)
(6) el voltaje de la fuente de alimentacion principal o bateria (si se
modifica) (7) carga nominal [ver (a)]

(8) Categoria de disefio B de ASME BTH-1 (9)
Clase de servicio de ASME BTH-1 (si se modifica)
Este requisito no es aplicable a las reparaciones limitadas a
sustitucion de piezas de mantenimiento. (d)
Etiquetas de seguridad del producto
(1) Cuando el tamafio y la forma del levantador lo permitan, los
levantadores deberan tener etiquetas adheridas a ellos en una posicion
legible, que incluyan la palabra de advertencia apropiada, de acuerdo con
ANSI Z535.4-2011, para llamar la atencién del operador sobre la etiqueta.
La etiqueta debe incluir lenguaje de advertencia que identifique peligros,

métodos para la prevencion de accidentes y consulte los manuales de
instrucciones para obtener informacion adicional.

(2) Cuando el tamafio o la forma del iman de elevacion prohiba la
inclusién de todas o algunas de esas marcas, se colocara una etiqueta que
remita al usuario a consultar el manual de instrucciones del fabricante para
obtener informacién sobre la seguridad del producto.

(3) Las etiquetas de los imanes elevadores que funcionan con bateria
deben proporcionar un lenguaje de advertencia adicional sobre el
funcionamiento cuando la capacidad de la bateria es inadecuada.

(4) Etiquetas en electroimanes alimentados externamente
deber& contener lenguaje de advertencia adicional contra (-a) exceder

el ciclo de trabajo del iman de elevacion (-b) desconectar el
iméan de elevacion con la energia encendida (e) Controles de
operacién. Cada control debera estar claramente marcado y describir el
movimiento resultante o la funcion del levantador.

018b 20-4.2.2 Construccién

(a) General (1)

Dispositivos de suspension. Los dispositivos de suspension de imanes
de elevacion deben cumplir con las recomendaciones del fabricante de los
imanes de elevacion.

(2) Disefio del elevador. El fabricante debera verificar que los imanes
de elevacién operados a distancia cumplan con ASME BTH-1. Los imanes
de elevacion operados a distancia deben estar disefiados segiin ASME
BTH-1, categoria de disefio B (criterios de resistencia estatica) y la clase de
servicio adecuada (criterios de vida Util a la fatiga) seleccionada para su
numero de ciclos de carga.

(3) Soldadura. La soldadura debera estar de acuerdo con ASME
BTH-1, parr. 1-4.6.
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(b) Equipo eléctrico. La fuente de alimentacién externa, el equipo
eléctrico y el cableado de los electroimanes deben cumplir con ASME
BTH-1. (c) Controladores de imanes de elevacién. Los controladores de los

imanes de elevacion deben tener indicado el voltaje y el amperaje
(cuando corresponda). (d) Desconexiones de energia. No se requieren
desconexiones en electroimanes alimentados externamente que funcionan

con una fuente de alimentacién monofasica de 120 VCA.

(e) Alteraciones. Los imanes de elevacion pueden modificarse o
reclasificarse, siempre que dichas modificaciones y la estructura de soporte
sean analizadas y aprobadas por el fabricante del iman de elevacién o una
persona calificada. Un iman de elevacion reclasificado o uno cuyos
componentes estructurales de soporte de carga hayan sido alterados debe
cumplir con (a)(3) y ser probado de acuerdo con el parr. 20-4.3.7.

(f) Eslingas. Cuando se empleen, las eslingas deberan cumplir con los
requisitos de ASME B30.9.

(g) Ganchos. Cuando se empleen, los ganchos deberan cumplir con los
requisitos de ASME B30.10. (h) Hardware de aparejo. Cuando esta

empleado, aparejar duro
El material debe cumplir con los requisitos de ASME B30.26.

20-4.2.3 Instalacion

(a) Eliman de elevacion se instalara de acuerdo
con las instrucciones del fabricante.

(b) Determine que la entrada de energia externa esté de acuerdo con
los parrs. 20-4.2.2(b) y 20-4.2.2(d), sea del voltaje y amperaje correctos, y
que los conductores de energia y los controles sean de capacidad nominal
adecuada, y estén aislados y protegidos contra interrupciones o dafios
accidentales.

SECCION 20-4.3: INSPECCION, PRUEBA Y
MANTENIMIENTO

20-4.3.1 Clasificacién de Inspeccion

General. Todas las inspecciones seran realizadas por una persona
designada. Cualquier deficiencia identificada debe ser examinada y una
persona calificada debe determinar si constituye un peligro y, de ser asi,
gué pasos adicionales deben tomarse para abordar el peligro.

La inspeccion de eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10),
herrajes de aparejo (ASME B30.26) u otros dispositivos especiales debera
cumplir con los requisitos de inspeccion en el volumen aplicable. (a)
Inspeccion inicial (1) Los imanes de elevacion nuevos y reinstalados deben

inspeccionarse antes del uso inicial para verificar el cumplimiento de las

disposiciones aplicables de este Volumen.

(2) Se inspeccionaran los imanes elevadores alterados o reparados.
La inspeccién puede limitarse a los componentes afectados por la alteracion

o reparacion, segun lo determine una persona calificada.
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(b) Intervalos de inspeccion. Los procedimientos de inspeccion
para levantar imanes en servicio regular se dividen en dos
clasificaciones generales, segun los intervalos en los que se deben
realizar las inspecciones. Los intervalos, a su vez, dependen de la
naturaleza de los componentes criticos del iman de elevacion y el
grado de exposicion al desgaste, deterioro o mal funcionamiento.

Las dos clasificaciones generales se designan como frecuentes y
periddicas, con intervalos respectivos entre inspecciones como se
define a continuacion.

(1) Inspeccion frecuente. No se requiere examen visual por
parte del operador u otras personas designadas con registros. (-a)
Servicio normal — mensual (-b) Servicio pesado — semanal a

mensual (-c) Servicio severo — diario a semanal (-d)

Servicio especial o poco frecuente — segln lo recomendado

por una persona calificada antes y después de cada

levantamiento ( 2) Inspeccién peridédica. Inspeccién visual
haciendo registros de las condiciones externas aparentes para

proporcionar la base para una evaluacion continua. (-a)

Servicio normal para equipos instalados: anual (-b) Servicio pesado
para equipos instalados: trimestralmente (-c) Servicio severo:

mensualmente (-d) Servicio especial o poco frecuente:
segun lo recomiende una persona calificada antes del primer

levantamiento y segun las indicaciones de la persona
calificada para cualquier levantamiento posterior

018b 20-4.3.2 Inspeccién frecuente

Elementos como los siguientes deben ser inspeccionados en
busca de dafios a intervalos como se define en el parr. 20-4.3.1(b)
(1), incluidas las observaciones durante la operacion para cualquier
indicacion de dafio que pueda aparecer entre las inspecciones.

Una persona calificada debera determinar si alguna indicacién de
dafio constituye un peligro o requerira una inspecciéon mas frecuente.
Para todos los imanes de elevacién, inspeccione (a) los elementos
estructurales y de suspension en busca de deformaciones,
grietas o desgaste excesivo en cualquier parte del iméan de elevacion
(b) la cara del iméan de elevacién en busca de materiales extrafios y

suavidad, en su caso
(c) todos los conductores eléctricos que son visibles sin
desmontarlos (d) carcasas agrietadas, soldaduras y pernos flojos
(e) marcas de control de operacion faltantes o ilegibles (f) para
electroimanes que funcionan con baterias, inspeccione el nivel
adecuado de electrolito de la bateria y la corrosién de ya sea los
postes de la bateria o los conectores

018b 20-4.3.3 Inspeccidn periddica

Se deben realizar y registrar inspecciones completas de los
imanes de elevacion a intervalos como se define en el parr.
20-4.3.1(b)(2). Cualquier deficiencia, como las que se enumeran a
continuacion, debera ser examinada por una persona calificada
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y determinacion realizada en cuanto a si constituyen un peligro.
Estas inspecciones deberan incluir los requisitos del parr. 20-4.3.2
y, ademas, articulos como los siguientes: (a) Todos los miembros,
sujetadores y piezas de elevacion deben

inspeccionado por deformacién, desgaste y corrosion.

(b) Todos los componentes eléctricos descritos en el parr.
20-4.2.2, incluidos los medidores, indicadores o alarmas, deben
probarse para verificar su funcionamiento y condicion adecuados.

(c) La bobina del iman de elevacién debe probarse para lecturas
6hmicas y de tierra, y compararse con los estandares del fabricante.
(d) Etiquetas de seguridad del producto faltantes o ilegibles

requeridas por el parr. 20-4.2.1(d).

20-4.3.4 Imanes de elevacion que no se usan regularmente

Un iman elevador que haya estado inactivo durante un periodo
de 1 mes a 1 afio deberéa inspeccionarse de acuerdo con el parr.
20-4.3.2 antes de ser puesto en servicio. Un iman elevador que
haya estado inactivo durante un periodo de 1 afio o mas debera
inspeccionarse de acuerdo con el parr. 20-4.3.3 antes de ser
devuelto al servicio.

20-4.3.5 Registros de inspeccion

Se realizaran informes de inspeccion fechados sobre elementos
criticos, como los enumerados en el parr. 20-4.3.3. Los registros
deben estar disponibles para cada inspeccién periédica y cuando
el iman de elevacion se modifica o repara.

20-4.3.6 Reparaciones 318k

Los dafios revelados por los requisitos de inspeccion de la
Seccién 20-4.3 se corregirdn de acuerdo con los procedimientos
descritos en el parr. 20-4.3.8 antes de gue se reanude la operacién
del iméan de elevacion, a menos que una persona calificada
determine que el dafio no constituye un peligro. Las reparaciones
de eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10), hardware de
aparejo (ASMEB30.26) u otros dispositivos especiales deben

cumplir con los requisitos de reparacion en los volimenes o
estandares aplicables.

20-4.3.7 Pruebas 818p

20-4.3.7.1 Pruebas operativas

(a) Los imanes elevadores nuevos y reinstalados deben ser
probados por una persona calificada, o una persona designada
bajo la direccion del fabricante o una persona calificada, antes del
uso inicial para verificar el cumplimiento de las disposiciones
aplicables de este Volumen, incluidas, entre otras, limitado a lo
siguiente: (1) partes moviles (2) pestillos (3) topes (4) interruptores

(5) cualquier dispositivo de control (6) alarmas



Machine Translated by Google

ASME B30.20-2018

(7) luces indicadoras, calibradores, bocinas, campanas, alarmas,
punteros y otros dispositivos de advertencia (b) Los imanes elevadores
alterados o reparados deben ser probados por una persona calificada o una
persona designada bajo la direccién del fabricante o una persona calificada.
persona. La prueba puede limitarse a los componentes afectados por la
alteracién o reparacion, segin lo determine una persona calificada con la

orientacion del fabricante.

(c) Deberan presentarse informes fechados de todas las pruebas operativas.
20-4.3.7.2 Prueba de carga

(a) Antes del uso inicial, todos los imanes elevadores nuevos, alterados o
reparados deben ser probados por una persona calificada o una persona
designada bajo la direccién del fabricante o una persona calificada. La carga
nominal de todos los componentes asociados con el iman debera cumplir con
la fuerza méaxima de ruptura del iman para evitar la sobrecarga o los
componentes no se incluirdn en la prueba. Los resultados de la prueba se
registrarén para confirmar la clasificacion de carga del iman de elevacion.

(1) Prueba de fuerza de ruptura (-a)

Se requerira que los imanes de levantamiento de aplicacion general
satisfagan la prueba de fuerza de ruptura de iman de levantamiento de
aplicacién general.

(-1) La carga nominal para elevadores de imanes permanentes
debe ser inferior al 33 % de la fuerza de arranque medida en esta prueba.

(-2) La carga nominal para elevadores de electroimanes debera

ser inferior al 50 % de la fuerza de arranque medida en esta prueba.

(-b) Se requerira que los imanes de elevacion de aplicaciones
especificas cumplan con la prueba de fuerza de ruptura de los imanes de
elevacion de aplicaciones especificadas.

(-1) La carga nominal para elevadores de imanes permanentes

debe ser inferior al 33 % de la fuerza de arranque medida en esta prueba.

(-2) La carga nominal para elevadores de electroimanes debera
ser inferior al 50 % de la fuerza de arranque medida en esta prueba.

(2) Prueba del factor de disefio. Los imanes de elevacién operados a
distancia deben someterse a una prueba de factor de disefio magnético anual
para verificar que el iman cumpla con (1)(-a) o (1)(-b). Esta prueba debe
realizarse hasta el punto de ruptura real del iman o puede realizarse con la
fuerza de ruptura minima calculada. La carga nominal de los elementos de izaje
asociados con la prueba del factor de disefio magnético debe exceder la carga
maxima de ruptura del iman para evitar sobrecargas o se deben quitar los

elementos de izaje. Se debe tener precaucion durante la prueba.

El ensayo se realizara bajo la direccién de una persona cualificada. (b) La
prueba de fuerza de ruptura del iméan de levantamiento de aplicacién general
debera establecer la fuerza requerida para retirar verticalmente el iman de
levantamiento de una placa de acero laminado con bajo contenido de carbono
del grosor minimo establecido por el fabricante del iman de levantamiento. La

porcién de este plato que es
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en contacto con el iman de elevacién debera tener un acabado superficial de
125 pin. (3,2 x 10y3 mm) o mejor y ser plano dentro de 0,002 pulg./pie (0,05
mm/30 cm), sin exceder 0,005 pulg. (0,127 mm) en total. La cara operativa

completa del iman de elevacion debe estar en contacto con la placa de acero,

que debe estar entre 60 °F (15 °C) y 120 °F (50 °C). La placa de acero, la celda

de carga u otro dispositivo de prueba deben montarse para permitir la
autoalineacion, de modo que la carga se aplique al iman a través del centro de
fuerza del iman. (c) La prueba de fuerza de ruptura del iman elevador de la
aplicacion especificada debera establecer las fuerzas de ruptura del iman
elevador bajo la variedad de condiciones de carga para las que se especifica
el iman elevador. Los detalles de esta prueba deben ser proporcionados por el
fabricante del iman de elevacion. (d) Los electroimanes operados por bateria y
los electroimanes alimentados externamente deben operarse a los niveles de

voltaje y corriente recomendados por el fabricante.

(e) La prueba de imanes elevadores alterados o reparados puede limitarse
a los componentes afectados por la alteracién o reparacion, segun lo determine

una persona calificada con la orientacién del fabricante.

20-4.3.8 Mantenimiento

(a) Programa de Mantenimiento. Se debe establecer un programa de
mantenimiento basado en las recomendaciones hechas por el fabricante del
iman de elevacion. Si una persona calificada determina que es apropiado, el
programa también debe incluir las recomendaciones adicionales de esa persona
con base en una revision de la aplicacién y las operaciones del iman de
elevacion. (b) Procedimiento de mantenimiento (1) Antes de que se inicien
ajustes y reparaciones en un iméan elevador o sus controles, se deben tomar las

siguientes precauciones: (-a) Todas las fuentes de energia del iman elevador

deben estar

desconectado, bloqueado y etiquetado como "Fuera de servicio".
(-b) Un iméan de elevacion retirado del servicio para su reparacion se
etiquetara como "Fuera de servicio". (-c) Libere la presion del fluido de todos
los circuitos antes
aflojando o quitando componentes de potencia de fluidos.
(2) Solo el personal designado debera trabajar en el equipo cuando se
requiera mantenimiento, reparaciones y pruebas.
(3) Las piezas de repuesto deberan ser al menos iguales a las
especificaciones originales del fabricante.
(4) Después de que se hayan realizado los ajustes y las reparaciones, el
iman de elevacion no se volvera a poner en servicio hasta que se haya
inspeccionado de acuerdo con el parr. 20-4.3.3.

(5) Deben hacerse registros fechados de reparaciones y reemplazos.

a18b
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SECCION 20-4.4: FUNCIONAMIENTO

20-4.4.1 Operadores

Los dispositivos de elevacién debajo del gancho deben ser operados Unicamente

por personas capacitadas y designadas.

018b 20-4.4.2 Calificaciones

Las calificaciones para los operadores de dispositivos de izaje debajo
del gancho son las siguientes:

(a) El operador debera ser instruido en el uso del dispositivo por una
persona designada antes de operar el dispositivo.
Las instrucciones deben incluir, pero no limitarse a, lo siguiente: (1)
aplicacion del levantador a la carga y al dispositivo de manejo de

materiales, y ajustes, si los hubiera, que adapten el levantador a

varios tamafios o tipos de cargas

(2) instrucciones sobre cualquier operacién o precaucion especial
(3) los procedimientos de operacién sugeridos por el fabricante (4) la
condicion de la carga requerida para la operacién del levantador,
como, entre otros, equilibrio, limpieza de la superficie, planitud, flexién y
espesor de la carga ( 5) almacenamiento del elevador para
protegerlo de dafios (6) sin exceder la carga nominal del dispositivo de
izaje ni la capacidad del equipo de izaje por el peso combinado de la
carga, el dispositivo de izaje y el aparejo (7) carga del izaje bateria
magneética (si se requiere) (8) el propdsito de los indicadores,
medidores o alarmas en el iman de elevacién (9) la conexién adecuada
de los adaptadores al dispositivo de elevacion para el manejo de cargas
especiales (b) El operador debera demostrar la capacidad de operar
el elevador segun las instrucciones antes de asumir la responsabilidad de
utilizar la grda.

(c) El operador debera demostrar una comprension de las sefiales
manuales estandar cuando corresponda.

20-4.4.3 Responsabilidades

Si bien la estructura organizacional de varios proyectos puede diferir,
los siguientes roles se describen aqui con el fin de delinear
responsabilidades. Todas las responsabilidades enumeradas a
continuacion se asignaran en la organizacion del lugar de trabajo. (Una
sola persona puede realizar una o mas de estas funciones). Operador:
controla directamente las funciones del dispositivo de elevacion.

Propietario: tiene el control de custodia de un dispositivo de elevacion en

virtud de arrendamiento o propiedad.

Estas personas y roles pueden coincidir o no con las personas y roles
asociados con el equipo de izaje en uso.
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20-4.4.3.1 Responsabilidades del Dispositivo de Elevacion §18p
Duefio. Las responsabilidades del propietario del dispositivo de elevacién
incluiran lo siguiente:

(a) proporcionar un dispositivo de elevacion y todos los componentes
necesarios especificados por el fabricante, que cumplan con los
requisitos de las Secciones 20-4.2 y 20-4.3 , asi como con los requisitos
especificos del trabajo.

(b) proporcionar todas las instrucciones de funcionamiento

aplicables. (c) proporcionar informacién sobre el montaje y desmontaje
en campo (si corresponde), operacién y mantenimiento, y calcomanias y
carteles de advertencia instalados segn lo prescrito por el fabricante del
dispositivo de elevacion.

(d) establecer una inspeccion, prueba y mantenimiento
programa de financiamiento de acuerdo con la Seccién 20-4.3.

(e) usar personal designado para realizar el mantenimiento, la
reparacion y las inspecciones requeridas. (f) asegurarse de que el

dispositivo de elevacion esté en condiciones de funcionamiento
adecuadas antes del uso inicial en el lugar de trabajo mediante lo
siguiente: (1) verificar que se hayan realizado todas las inspecciones

segun lo exige la Seccion 20-4.3 (2) verificar que el dispositivo de
elevacion tiene la capacidad de elevacién necesaria para realizar las

operaciones de elevacion propuestas en la configuracion planificada
(g) utilizando operadores que cumplan con los requisitos del parr. 20-4.4.2.
(h) asegurarse de que todo el personal involucrado en el mantenimiento,

reparacion, montaje, desmontaje e inspeccién sea consciente de sus
responsabilidades, deberes asignados y los peligros asociados.

(i) determinar si se aplican regulaciones adicionales
a las operaciones del dispositivo de elevacion.

(j) garantizar que se aborden las condiciones que pueden afectar
negativamente las operaciones del dispositivo de elevacién. Dichas
condiciones incluyen, entre otras, las siguientes: (1) velocidad del viento

o rafagas de viento (2) precipitacion (3) niebla (4) temperaturas
extremas (5) iluminacion (k) abordar las inquietudes de seguridad
planteadas por el operador u otros personal y ser responsable si él
y una persona calificada deciden anular esas preocupaciones y
ordenan que continden las operaciones del dispositivo de elevacion.

(En todos los casos, se seguiran los criterios del fabricante para una
operacion segura y los requisitos de este Volumen).

20-4.4.3.2 Responsabilidades de los Operadores. El 18P
El operador sera responsable de los siguientes elementos enumerados.
El operador no sera responsable de los peligros o condiciones que no
estén bajo su control directo y que afecten negativamente el funcionamiento
del dispositivo de elevacion. Siempre que el operador tenga dudas sobre
la seguridad de las operaciones del dispositivo de elevacion, el operador
debera colocar la carga en condiciones seguras y detener las funciones
del dispositivo de elevacion de manera controlada. El uso del dispositivo
de elevacion se reanudara solo después de que haya problemas de
seguridad.
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han sido abordados o la continuacién de las operaciones del
dispositivo de elevacion esta dirigida por el propietario.

Las responsabilidades del operador deberan incluir lo siguiente: (a)
revisar los requisitos para el dispositivo de elevacién con el propietario
antes de las operaciones. (b) saber qué tipos de condiciones del
sitio podrian afectar negativamente la operacion del dispositivo de
elevacion y consultar con el propietario acerca de la posible

presencia de esas condiciones.

c) comprender y aplicar la informacion contenida en el manual de
instrucciones del fabricante del dispositivo de elevacion. (d)
comprender las funciones y limitaciones del dispositivo de elevacion,

asi como sus caracteristicas operativas particulares.

(e) realizar una inspeccion frecuente como se especifica en el parr.
20-4.3.2. (f) informar de inmediato la necesidad de cualquier ajuste o
reparacion a una persona designada. (g) siguiendo los
procedimientos aplicables de bloqueo/etiquetado. (h) no operar el
dispositivo de elevacion cuando esté fisica o0 mentalmente
incapacitado. (i) asegurarse de que todos los controles estén en la
posicion de apagado o neutral y que todo el personal esté libre antes
de conectar el dispositivo de elevacion.

(j) no participar en ninguna practica que desvie su atenciéon
mientras opera el dispositivo de elevacion. k) probar los controles de

funcion del dispositivo de elevacién que se utilizaran y operar el
dispositivo de elevacién solo si dichos controles de funcién responden
correctamente. (I) operar las funciones del dispositivo de elevacion,

en condiciones normales de funcionamiento, de manera suave y
controlada
manera.

(m) conocer y seguir los procedimientos especificados por el
fabricante o aprobados por una persona calificada, para el montaje,
desmontaje, instalacion y montaje/montaje del dispositivo de izaje. (n)
considerar todos los factores conocidos que puedan afectar la

capacidad del dispositivo de izaje e informar al propietario de la
necesidad de hacer los ajustes apropiados. (0) comprensién de los
procedimientos basicos de fijacién de cargas. (p) responder Unicamente

a las instrucciones de las personas designadas. Sin embargo, el

operador debera obedecer una orden de parada en todo momento,
sin importar quién la dé.

(q) asegurarse de que todo el personal se mantenga alejado de la
carga. (r) no levantar cargas apiladas con un iman permanente a

menos que lo apruebe el fabricante.

018b 20-4.4.4 Practicas de operacion del dispositivo de elevacion

(a) Los dispositivos de elevacién deben ser operados Unicamente
por el siguiente personal: (1) personas designadas
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(2) aprendices bajo la supervision de una persona designada, el
numero de aprendices permitidos para ser supervisados por una sola
persona designada, la ubicacion fisica de la persona designada
durante la supervisién y el tipo de comunicacién requerida entre la
persona designada y el aprendiz deberan ser determinado por una
persona calificada (3) personal de mantenimiento y prueba, cuando
sea necesario en el desempefio de sus funciones (4) inspectores

(dispositivos de elevacion)

(b) Asegurese de que se haya obtenido, proporcionado o calculado
el peso de la carga y su centro de gravedad aproximado. (c) El
dispositivo de elevacién no se cargara en exceso de su carga nominal

ni manejara ninguna carga para la que no esté disefiado. (d)
Sujetar correctamente el dispositivo de elevacion al gancho, grillete u

otro dispositivo de manejo de carga. (e) El levantador se debe
aplicar a la carga de acuerdo con el manual de instrucciones.

(f) Antes de levantar, el operador debe asegurarse de que las
cuerdas o cadenas del elevador no estén torcidas y que las lineas de
partes multiples no estén torcidas entre si.

(g) Verificar que la carga esté bien asegurada y debidamente
balanceada en el dispositivo de elevacion cuando se levanta

inicialmente. (h) Se debe tener cuidado para asegurarse de que la carga esté

distribuida correctamente para el levantador que se esta utilizando.
(i) La temperatura de la carga no debe exceder los limites maximos
permitidos del levantador. (j) No permita que la carga o el elevador
entren en contacto con ninguna obstruccion. (k) El operador debera
asegurarse de que el dispositivo de elevacion esté

protegido adecuadamente contra dafios durante el uso.

() El elevador no se debe usar para tirar de los lados o deslizar la
carga a menos que lo autorice especificamente una persona calificada.
(m) El operador debera aterrizar cualquier carga adjunta y almacenar

el elevador antes de abandonar el dispositivo de elevacion. El
operador no debe dejar cargas suspendidas sin vigilancia.

(n) El operador no montara ni permitird que otros monten
cargas o el iman de elevacion.

(o) El funcionamiento del elevador debera observarse durante el
uso. Cualquier deficiencia observada debera ser examinada por una
persona designada. Si la deficiencia constituye un peligro, el levantador
debera ser retirado del servicio y etiquetado como "Fuera de servicio".
Cualquier indicacién de una condicion peligrosa debera ser reportada
a una persona calificada para su evaluacion.

(p) Cuando se levanten cargas que no absorban todas las
fundente, tenga cuidado para evitar levantar varias cargas.

20-4.4.5 Practicas operativas miscelaneas

(a) Un operador no debe usar un dispositivo de elevacién que esté
etiqguetado como "Fuera de servicio" o designado de otro modo como
no funcional. (b) Las etiquetas de "Fuera de servicio" de los dispositivos

de elevacién no se deben quitar sin la aprobacion de la persona
que las colocé o de una persona designada.
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(c) El levantador, cuando no esté en uso, debe almacenarse en un (c) Condiciones de la superficie de carga. Todo lo que crea un espacio de
ubicacion asignada. aire 0 una separacién no magnética entre un iméan de elevacion y la carga

(d) Se debe tener cuidado de que las marcas o etiquetas de funcionamiento reduce el flujo que fluye desde el iman de elevacion hacia la carga, lo que
no se quiten ni desfiguren. Se reemplazaran las marcas o etiquetas faltantes o reduce la capacidad de elevacion de un iman de elevacion. Las causas tipicas
ilegibles. de los espacios de aire son: acabado superficial &spero, papel, suciedad,

oxido, pintura y escamas.

818P SECCION 20-4.5: MANUALES DE INSTRUCCIONES (d) Largo o ancho de la carga. A medida que aumenta la longitud o el ancho

de la carga, la carga comienza a desviarse y despegarse en la cara del iman

El fabricante debe proporcionar instrucciones de funcionamiento, L . . -
de elevacion. Esto puede crear un espacio de aire entre la carga y el iman de

precauciones de seguridad e informacién de mantenimiento. Ademas, el i . L .
elevacion, lo que reduce la capacidad de elevacion segin (c). El manual

manual también debe proporcionar una declaracién de los factores que alteran . . . . ) .
deberé contener las recomendaciones del fabricante relativas a las dimensiones

la capacidad de elevacion del iman de elevacion y las limitaciones relacionadas. o . i . .
méximas de carga para un imén de elevacion en particular. (e) Actitud de la

A continuacion se indican varios factores clave que se sabe que afectan la . s .
Carga. A medida que la posicion de la superficie de la carga a la que se une

capacidad de elevacion del iman. (a) Espesor de la carga. Para cada disefio - - - i . )
un iman de elevacion (superficie de elevacién) cambia de horizontal a

de iméan de elevacion, existe un espesor de carga critico en el que todo el . . L .. .
vertical, la capacidad de elevacion del iman de elevacion se reduce

flujo disponible del iman de elevacion fluye hacia la carga y la capacidad de considerablemente y depende del coeficiente de friccién de la superficie de

elevacion del iman alcanza el maximo. Las cargas mas gruesas que el espesor ) L .
elevacion. (f) Parte de la cara del iman de elevacion en contacto con la carga.

de la carga critica no aumentaran la capacidad de elevacién del iman mas alla
de este nivel. A medida que las cargas se vuelven mas delgadas que el

espesor de carga critico, la capacidad de elevacion del iman disminuye ya que Lo »
p 9 p veyaq La cara completa del iman de elevacién debe estar en contacto con la carga

la carga no puede transmitir todo el flujo generado por el iman. - L . s
para que el iman de elevacién alcance capacidades maximas.
(g) Temperatura de carga. La temperatura de la carga puede dafiar el iman

de elevacion y, si es lo suficientemente alta, incluso cambiar las caracteristicas

(b) Aleacion de carga. Muchas aleaciones de hierro no aceptan el flujo -
magnéticas de la carga.

magnético tan facilmente como lo hacen los aceros con bajo contenido de carbono. . . .
En consecuencia, el manual deberéa contener las recomendaciones del

En consecuencia, las cargas de dichas aleaciones no aceptaran todo el flujo . . ” L. ”
fabricante relativas a la operacion del iman de elevacién en cargas a

disponible en el iman de elevacion, lo que reduce la capacidad de elevacion ) .
temperaturas superiores a la temperatura ambiente normal.

del iman de elevacion.
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Capitulo 20-5
Garfios para manipulacién de chatarray materiales

SECCION 20-5.1: ALCANCE

El Capitulo 20-5 se aplica al marcado, la construccion, la instalacion, la
inspeccion, la prueba, el mantenimiento y la operacion de garfios para el
manejo de materiales y chatarra operados hidraulicamente (consulte la
Figura 20-5.1-1).

SECCION 20-5.2: MARCADO, CONSTRUCCION E
INSTALACION

018pb 20-5.2.1 Marcado

(a) Identificacion. Las garras para manipulacién de chatarra y materiales

deben estar marcadas con, entre otros, la siguiente informacion:

(1) nombre e informacion de contacto del fabricante (2) nimero de
serie (identificador Unico de la unidad) (3) peso del garfio (4) voltaje
nominal (cuando corresponda) (5) presién(es) hidraulica(s)
operativa(s) (6) carga nominal

(7) Categoria de disefio B de ASME BTH-1
(8) Clase de servicio ASME BTH-1
(b) Garfios reparados o alterados. Las garras reparadas o alteradas para

manejo de chatarra y materiales deben contar con una identificacion que
muestre, entre otras, la siguiente informacion: (1) nombre e informacion de
contacto del reparador o modificador (2) identificacién de la unidad del

reparador o modificador (3) peso de la garra (si se modifica) (4)
presién(es) hidraulica(s) operativa(s) (si se modifica) (5) voltaje nominal (si

se modifica) (6) carga nominal (si se modifica)

(7) Categoria de disefio B de ASME BTH-1 (8)
Clase de servicio de ASME BTH-1 (si se modifica)
Este requisito no es aplicable a las reparaciones limitadas
a la sustitucion de piezas de mantenimiento. (c)
Controles operativos. Cada control debera estar claramente marcado y

describir el movimiento resultante o la funcion del levantador (si se modifica).

d18b 20-5.2.2 Construcciéon

(un general. El fabricante debe verificar que las garras para manipulacién
de materiales y chatarra estén disefiadas por una persona calificada o bajo
su supervision. El disefio debera estar de acuerdo con ASME BTH-1.
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Las garras para manipulacion de materiales y chatarra deben disefiarse
segun la categoria de disefio B de ASME BTH-1 (criterios de resistencia
estéatica) y la clase de servicio adecuada (criterios de vida Util a la fatiga)
seleccionada para el nimero de ciclos de carga. (b) Soldadura. La soldadura

debe estar de acuerdo con ASME
BTH-1, parr. 1-4.6.

(c) Equipo eléctrico. La fuente de alimentacion externa, el equipo
eléctrico y el cableado para los elevadores debajo del gancho deben cumplir
con ASME BTH-1.

(d) Imanes de garfio. La construccién del iman de elevacién debera
cumplir con el parr. 20-4.2.2.

(e) Alteraciones. Las garras pueden modificarse o reclasificarse, siempre
gue dichas modificaciones sean analizadas y aprobadas por el fabricante
del equipo o una persona calificada. Una garra revaluada o una cuyos
componentes hayan sido alterados se probaran de acuerdo con el parr.
20-5.3.7. La nueva capacidad nominal se mostrara de acuerdo con el parr.
20-5.2.1(h).

(f) Eslingas. Cuando se empleen, las eslingas deberan cumplir con el re
requisitos de ASME B30.9. (g)

Ganchos. Cuando se empleen, los ganchos deberan cumplir con los
requisitos de ASME B30.10. (h) Hardware de aparejo. Cuando esta

empleado, aparejar duro
El material debe cumplir con los requisitos de ASME B30.26.

20-5.2.3 Instalacion

(a) La garra se instalara de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
(b) El usuario debera confirmar que los flujos hidraulicos y las presiones

son los mismos que se indican en la placa de identificacion de la garra.
(c) Determine que la entrada de energia externa esté de acuerdo con el
parrafo. 20-5.2.2(c), y es del voltaje y amperaje correctos. (d) Confirme que

los conductores y controles de energia eléctrica tengan la capacidad
nominal adecuada y estén aislados y protegidos contra interrupciones o
dafios inadvertidos.

SECCION 20-5.3: INSPECCION, PRUEBA Y
MANTENIMIENTO

20-5.3.1 Clasificacién de Inspeccion

General. Todas las inspecciones seran realizadas por una persona
designada. Cualquier deficiencia identificada debera ser examinada y una
persona calificada tomaré una determinacién en cuanto a

018p
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si constituyen un peligro y, de ser asi, qué pasos adicionales deben
tomarse para abordar el peligro.

La inspeccion de eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10),
herrajes de aparejo (ASME B30.26) u otros dispositivos especiales
debera cumplir con los requisitos de inspeccion en el volumen aplicable.
(a) Inspeccidn inicial (1) Los garfios nuevos y reinstalados deberan

inspeccionarse antes del uso inicial para verificar el cumplimiento de

las disposiciones aplicables de este Volumen.

(2) Se inspeccionaran las garras alteradas o reparadas.

La inspeccion puede limitarse a los componentes afectados por la
alteracion o reparacion, segun lo determine una persona calificada. (b)
Intervalos de inspeccion. Los procedimientos de inspeccion para garfios

en servicio regular se dividen en dos clasificaciones generales, segun
los intervalos en los que se realizaran las inspecciones. Los intervalos, a
su vez, dependen de la naturaleza de los componentes criticos de la
garra y el grado de su exposicion al desgaste, deterioro o mal
funcionamiento. Las dos clasificaciones generales se designan como
frecuentes y periédicas, con intervalos respectivos entre inspecciones,
como se define a continuacion.

(1) Inspeccion frecuente. No se requiere examen visual por parte
del operador u otras personas designadas con registros. (-a) Servicio
normal — mensual (-b) Servicio pesado — semanal a mensual (-c)

Servicio severo — diario a semanal (-d) Servicio especial o poco
frecuente — segun lo recomendado por una persona calificada

antes y después de cada levantamiento ( 2) Inspeccion periédica.

Inspeccién visual haciendo registros de las condiciones externas
aparentes para proporcionar la base para una evaluacion continua. (-a)
Servicio normal para equipos instalados: anual (-b) Servicio pesado
para equipos instalados: trimestralmente (-c) Servicio severo para equipos
instalados: mensualmente (-d) Servicio especial o poco frecuente: segin
lo recomiende un persona calificada antes del primer
levantamiento y segun las indicaciones de la persona calificada para
cualquier levantamiento posterior

20-5.3.2 Inspeccion frecuente

Elementos como los siguientes deben ser inspeccionados en busca
de dafios a intervalos como se define en el parr. 20-5.3.1(b)(1), incluidas
las observaciones durante la operacion para cualquier indicacion de dafio
que pueda aparecer entre las inspecciones.

Una persona calificada deberé determinar si alguna indicacion de dafio
constituye un peligro o requerird una inspeccién mas frecuente. Para
todas las garras, inspeccione

(a) miembros estructurales por deformacién, grietas o desgaste
excesivo en cualquier parte de la garra

(b) pasadores y bujes
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(c) lineas hidraulicas (d)

cilindros hidraulicos (e) pernos

flojos (f) para la combinacion

de iman/garras, inspeccione el iman de elevacion segun el parr.
20-4.3.2 (g) para garfios electrohidraulicos, inspeccione todos los

conductores que son visibles sin desmontar
(h) marcas de control de operacion faltantes o ilegibles

20-5.3.3 Inspeccion periddica

Las inspecciones completas de las garras se realizaran y registraran
a intervalos como se define en el parr. 20-5.3.1 (b)(2). Cualquier
deficiencia, como las que se enumeran a continuacion, debe ser
examinada por una persona calificada y se debe determinar si constituye
un peligro. Estas inspecciones incluiran los requisitos del parr. 20- 5.3.2
y, ademas, elementos como los siguientes:

(a) todos los miembros, sujetadores y partes de elevacion deben estar
inspeccionado por deformacién, desgaste y corrosion
(b) Inspeccién de mangueras, accesorios y tuberias hidraulicas.
(1) evidencia de fugas en la superficie de la manguera flexible o su
unién con acoplamientos metalicos (2) formacién de ampollas o
deformacién anormal de la cubierta exterior de la manguera
hidraulica (3) fugas en las uniones roscadas o sujetas que no pueden
eliminarse con un ajuste normal o recomendado procedimientos (4)
evidencia de abrasion excesiva o frotamiento en

la superficie exterior de una manguera, tubo rigido o accesorio
(c) motores hidraulicos (1) pernos o sujetadores sueltos (2)
fugas en las juntas entre secciones (3) fugas en el sello

del eje (4) ruidos o vibraciones inusuales (5) pérdida de
velocidad de funcionamiento (6) calentamiento excesivo

del fluido (7) pérdida de presion (d) cilindros hidraulicos

(1) deriva causada por fugas de liquido a través de los sellos del
pistén (2) fugas en el sello del vastago (3) fugas en las juntas soldadas
(4) vastagos de cilindro rayados, mellados o abollados (5) caja
(barril) abollada (6) suelta o deformada ojos de varilla o juntas de
conexion (e) para la combinacién de iman/garras, inspeccione la

imén por parrafo. 20-4.3.3

(f) para las garras electrohidraulicas, todos los componentes
eléctricos, incluidos los medidores, indicadores y alarmas, deberan
probarse para verificar su funcionamiento y condicién adecuados.

20-5.3.4 Garfios que no se usan regularmente

Una garra que haya estado inactiva durante un periodo de 1 mes a 1
afio deberd inspeccionarse de acuerdo con el parr. 20-5.3.2 antes de ser
puesto en servicio. Una garra que ha sido



Machine Translated by Google

ASME B30.20-2018

inactivo durante un periodo de 1 afio 0 mas se inspeccionara de acuerdo con

el parr. 20-5.3.3 antes de ser devuelto al servicio.

20-5.3.5 Registros de inspeccion

Se realizaran informes de inspeccion fechados sobre elementos criticos
como los enumerados en el parr. 20-5.3.3. Los registros deben estar disponibles

para cada inspeccién periédica y cuando se modifica o repara el garfio.

018P 20-5.3.6 Reparaciones

Los dafios revelados por los requisitos de inspeccién de la Seccién 20-5.3
se corregiran de acuerdo con los procedimientos descritos en el parr. 20-5.3.8
antes de que se reanude el funcionamiento normal de la garra, a menos que
una persona calificada determine que el dafio no constituye un peligro. Las
reparaciones de eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10), hardware de
aparejo (ASMEB30.26) u otros dispositivos especiales deben cumplir con los
requisitos de reparacion en los volimenes o estandares aplicables.

018pb 20-5.3.7 Pruebas

(a) Los garfios nuevos y reinstalados deben ser probados por una persona
calificada, o una persona designada bajo la direccién del fabricante o una
persona calificada antes del uso inicial, para verificar el cumplimiento de las
disposiciones aplicables de este Volumen, incluida una inspeccion visual para
verifique que la garra no contenga indicaciones visibles de condiciones
peligrosas. (b) Los garfios modificados o reparados deben ser probados por una
persona calificada o una persona designada bajo la direccion del fabricante o

una persona calificada. Esta prueba puede limitarse a los componentes
afectados por la alteracién o reparacion, segun lo determine una persona
calificada con la orientacién del fabricante. (c) Todas las luces indicadoras,

indicadores, bocinas, campanas, alarmas, punto

ters, y otros dispositivos de advertencia deben ser probados.

(d) Deberan presentarse informes fechados de todas las pruebas operativas.
9818p 20-5.3.8 Mantenimiento

(a) Programa de Mantenimiento. Se establecera un programa de
mantenimiento y se basara en las recomendaciones hechas por el fabricante
de la garra. Si una persona calificada determina que es apropiado, el programa
también debe incluir las recomendaciones adicionales de esa persona con base
en una revision de la aplicacion y las operaciones del garfio. (b) Procedimiento

de mantenimiento (1) Antes de iniciar el mantenimiento de una garra o su

controles, se tomaran las siguientes precauciones:

(-a) todas las fuentes de poder de agarre deben ser desconectadas
conectado, blogueado y etiquetado como “fuera de servicio"

(-b) aliviar la presion de fluido de todos los circuitos antes
aflojar o quitar componentes de potencia de fluidos

(-c) una garra retirada del servicio para su reparacion se etiquetara

como "Fuera de servicio"
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(2) Solo el personal designado deberé realizar el mantenimiento, las
reparaciones y las pruebas cuando sea necesario. Todas las partes méviles de
la garra para las que se especifica lubricacién deben lubricarse periédicamente.
Deben utilizarse las recomendaciones del fabricante en cuanto a los puntos y

frecuencia de lubricacién y tipos de lubricante.

(3) Las piezas de repuesto deberan ser al menos iguales a las
especificaciones originales del fabricante.

(4) Después de que se hayan realizado los ajustes y las reparaciones, el
garfio no se volvera a poner en servicio hasta que haya sido inspeccionado de
acuerdo con el parr. 20-5.3.3.

(5) Deben hacerse registros fechados de reparaciones y reemplazos.

SECCION 20-5.4: FUNCIONAMIENTO

20-5.4.1 Operadores

Los garfios deben ser operados Unicamente por personas capacitadas y designadas

personas

20-5.4.2 Calificaciones 518p

Las calificaciones para los operadores de garfios son las siguientes: (a) El
operador debera ser instruido en el uso del garfio por una persona designada
antes de manejar el garfio. Las instrucciones deben incluir, pero no limitarse a,
lo siguiente: (1) instrucciones sobre cualquier operacion o precaucion especial
(2) los procedimientos de operacién sugeridos por el fabricante (3) el
almacenamiento del garfio para protegerlo de dafios (4) no exceder el
valor nominal carga de la garra ni el manipulador de materiales por el peso
combinado de la garra y la carga (b) El operador debera demostrar la
capacidad de operar la garra como se indica antes de asumir la responsabilidad
de usar la garra. (c) El operador deberd demostrar una comprension de

las sefiales manuales estandar cuando corresponda.

20-5.4.3 Responsabilidades

Si bien la estructura organizacional de varios proyectos puede diferir, los
siguientes roles se describen aqui con el fin de delinear responsabilidades.
Todas las responsabilidades enumeradas a continuacion se asignaran en la
organizacion del lugar de trabajo. (Una sola persona puede realizar una o mas
de estas funciones). Operador: controla directamente las funciones del dispositivo
de elevacion. Propietario: tiene el control de custodia de un dispositivo de

elevacion en virtud de arrendamiento o propiedad.

Estas personas y roles pueden coincidir o no con las personas y roles

asociados con el equipo de izaje en uso.
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20-5.4.3.1 Responsabilidades del propietario del dispositivo
de izaje. Las responsabilidades del propietario del dispositivo de
elevacion incluiran lo siguiente:

(a) proporcionar un dispositivo de elevacion y todos los
componentes necesarios especificados por el fabricante, que
cumplan con los requisitos de las Secciones 20-5.2 y 20-5.3 , asi
como con los requisitos especificos del trabajo.

(b) proporcionar todas las instrucciones de funcionamiento

aplicables. (c) proporcionar informacion sobre el montaje y
desmontaje en campo (si corresponde), operacién y mantenimiento, y
calcomanias y carteles de advertencia instalados segun lo prescrito
por el fabricante del dispositivo de elevacion.

(d) establecer una inspeccion, prueba y mantenimiento
programa de financiamiento de acuerdo con la Seccién 20-5.3.

(e) usar personal designado para realizar el mantenimiento, la
reparacion y las inspecciones requeridas. (f) asegurarse de que el

dispositivo de elevacion esté en condiciones de funcionamiento
adecuadas antes del uso inicial en el lugar de trabajo mediante lo
siguiente: (1) verificar que se hayan realizado todas las inspecciones

segun lo exige la Seccién 20-5.3 (2) verificar que el dispositivo
de elevacion tiene la capacidad de elevacion necesaria para realizar
las operaciones de elevacion propuestas en la configuracion
planificada (g) utilizando operadores que cumplan con los requisitos
del parr. 20-5.4.2. (h) asegurarse de que todo el personal involucrado
en el mantenimiento, reparacién, montaje, desmontaje e inspecciéon
sea consciente de sus responsabilidades, deberes asignados y los

peligros asociados.

(i) determinar si se aplican regulaciones adicionales
a las operaciones del dispositivo de elevacion.

(j) garantizar que se aborden las condiciones que pueden afectar
negativamente las operaciones del dispositivo de elevaciéon. Dichas
condiciones incluyen, entre otras, las siguientes: (1) velocidad del

viento o rafagas de viento (2) precipitacion (3) niebla (4)
temperaturas extremas (5) iluminacion (k) abordar las inquietudes
de seguridad planteadas por el operador u otros personal y ser
responsable si decide anular esas preocupaciones y ordena que
continten las operaciones del dispositivo de elevacién. (En

todos los casos, se seguiran los criterios del fabricante para una
operacion segura y los requisitos de este Volumen).

20-5.4.3.2 Responsabilidades de los Operadores. El operador
sera responsable de los siguientes elementos enumerados. El
operador no sera responsable de los peligros o condiciones que no
estén bajo su control directo y que afecten negativamente el
funcionamiento del dispositivo de elevacion. Siempre que el operador
tenga dudas sobre la seguridad de las operaciones del dispositivo de
elevacion, el operador debera colocar la carga en condiciones seguras
y detener las funciones del dispositivo de elevacién de manera
controlada. El uso del dispositivo de elevacion se reanudara solo
después de que haya problemas de seguridad.

40

han sido abordados o la continuacién de las operaciones del
dispositivo de elevacion esta dirigida por el propietario.

Las responsabilidades del operador deberan incluir lo siguiente: (a)
revisar los requisitos para el dispositivo de elevacién con el propietario
antes de las operaciones. (b) saber qué tipos de condiciones del
sitio podrian afectar negativamente la operacion del dispositivo de
elevacion y consultar con el propietario acerca de la posible

presencia de esas condiciones.

c) comprender y aplicar la informacion contenida en el manual de
instrucciones del fabricante del dispositivo de elevacion. (d)
comprender las funciones y limitaciones del dispositivo de elevacion,

asi como sus caracteristicas operativas particulares.

(e) realizar una inspeccion frecuente como se especifica en el parr.
20-5.3.2. (f) informar de inmediato la necesidad de cualquier ajuste o
reparacion a una persona designada. (g) siguiendo los
procedimientos aplicables de bloqueo/etiquetado. (h) no operar el
dispositivo de elevacion cuando esté fisica o0 mentalmente
incapacitado. (i) asegurarse de que todos los controles estén en la
posicion de apagado o neutral y que todo el personal esté libre antes
de energizar el dispositivo de elevacion.

(j) no participar en ninguna practica que desvie su atenciéon
mientras opera el dispositivo de elevacion. k) probar los controles de

funcion del dispositivo de elevacién que se utilizaran y operar el
dispositivo de elevacién solo si dichos controles de funcién responden
adecuadamente. (I) operar las funciones del dispositivo de elevacion,

en condiciones normales de funcionamiento, de manera suave y
controlada
manera.

(m) conocer y seguir los procedimientos especificados por el
fabricante o aprobados por una persona calificada, para el montaje,
desmontaje, instalacion y montaje/montaje del dispositivo de izaje. (n)
considerar todos los factores conocidos que puedan afectar la

capacidad del dispositivo de izaje e informar al propietario de la
necesidad de hacer los ajustes apropiados. (0) comprensién de los
procedimientos basicos de fijacién de cargas. (p) responder Unicamente

a las instrucciones de las personas designadas. Sin embargo, el

operador debera obedecer una orden de parada en todo momento,
sin importar quién la dé.

20-5.4.4 Practicas operativas de garfio

(a) Los garfios deben ser operados por el siguiente personal
calificado: (1) personas designadas (2) aprendices bajo la supervisién
de una persona designada, el nimero de aprendices permitidos
para ser supervisados por una sola persona designada, la
ubicacion fisica de los designados persona mientras supervisa, y el
tipo de comunicacién requerida entre el designado
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personay el aprendiz seran determinados por una persona calificada
(3) personal de mantenimiento y prueba, cuando sea necesario en

el desempefio de sus funciones (b) La garra no se cargaré en
exceso de su valor nominal

cargar o manipular cualquier carga para la que no esté disefiado.
(c) Sujetar correctamente el dispositivo de elevacion al gancho,
grillete u otro dispositivo de manejo de carga. (d) La garra se aplicara
a la carga de acuerdo
bailar con el manual de instrucciones.
(e) La temperatura de la carga no debera exceder los limites
maximos permitidos de la garra. (f) No permita que la carga o el
garfio entren en contacto con ninguna obstruccion. (g) El operador
debera asegurarse de que el dispositivo de elevacién esté

protegido adecuadamente contra dafios durante el uso.
(h) El operador deberé aterrizar cualquier carga adjunta y

almacenar el elevador antes de abandonar el dispositivo de elevacion.

El operador no debe dejar cargas suspendidas sin vigilancia.
(i) El operador no montara ni permitird que otros monten cargas o
la garra. (j) El funcionamiento del elevador deberé observarse
durante su uso. Cualquier deficiencia observada deber& ser
examinada por una persona designada. Si la deficiencia constituye
un peligro, el
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El levantador se retirara del servicio y se etiquetara como "Fuera de
servicio". Cualquier indicacion de una condicion peligrosa debera ser
reportada a una persona calificada para su evaluacion.

20-5.4.5 Practicas operativas miscelaneas

(a) Un operador no debe usar una garra que esté etiqguetada como
"Fuera de servicio" o designada de otro modo como no funcional. (b)
Las etiquetas de "Fuera de servicio" de las garras no se quitaran sin

la aprobacién de la persona que las coloc6 o de una persona
designada. (c) La garra, cuando no esté en uso, debera almacenarse.
(d) Se debe tener cuidado de que las marcas o etiquetas de

funcionamiento no se quiten ni desfiguren. Se reemplazaréan las
marcas o etiquetas faltantes o ilegibles.

SECCION 20-5.5: MANUALES DE INSTRUCCIONES

Instrucciones de funcionamiento y mantenimiento y piezas
La informacién debe ser proporcionada por el fabricante.
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Capitulo 20-6

Abrazaderas

SECCION 20-6.1: ALCANCE

El Capitulo 20-6 se aplica a la clasificacion, marcado, construccion,

instalacion, inspeccion, prueba, mantenimiento y operacién de abrazaderas.

Para funcionar correctamente, una abrazadera se basa en una fuerza no
vertical contra la superficie de la carga para generar una fuerza de
elevacion vertical, o una fuerza normal a la superficie de la carga o anclaje
para evitar el movimiento de la abrazadera en relacién con la carga o el
anclaje. o ambos. Estas fuerzas pueden ser generadas por gravedad o por
tornillo, leva o dispositivo similar. Las abrazaderas incluidas en este
Capitulo pueden usarse para sujetar cargas a un polipasto, o para otros
propésitos de manejo de carga, tales como anclaje o posicionamiento.
Dentro del Capitulo 20-6, las abrazaderas se clasifican de la siguiente

manera: (a) abrazaderas de soporte (consulte la Figura 20-6.0-1 para ver
ejemplos). (b) abrazaderas de sujecién a presion de tipo friccion (ver Figura

20-6.0-2 para ejemplos).

(c) abrazaderas de sujecion a presién de tipo indentacion (consulte la
Figura 20-6.0-3 para ver ejemplos). d) abrazaderas de anclaje y

posicionamiento. Las abrazaderas de anclaje se utilizan para suspender
o unir herrajes de aparejo desmontables. Las abrazaderas de
posicionamiento se utilizan para sujetar o ubicar piezas durante las
operaciones de ensamblaje (consulte la Figura 20-6.0-4 para ver ejemplos).
(e) abrazaderas hibridas que usan una combinacion de las categorias

anteriores (consulte la Figura 20-6.0-5, por ejemplo).

SECCION 20-6.2: MARCADO, CONSTRUCCION E
INSTALACION

20-6.2.1 Marcado

(a) Carga nominal. Las cargas nominales maximas y minimas (si
corresponde) de la abrazadera deben estar marcadas de manera legible
en su estructura principal o en una etiqueta adherida a su estructura
principal donde sea visible. La carga minima (si corresponde) debe ser
definida por el fabricante o una persona calificada.

(b) Identificacion. Las abrazaderas deben estar marcadas con, pero no
limitada a la siguiente informacién: (1) nombre

del fabricante e informacion de contacto (2) nimero de serie
(identificador Unico de la unidad) (3) peso de la abrazadera, si es
superior a 100 Ib (45 kg) (4) carga maxima nominal [como se
describe en ( a)] (5) carga nominal minima [como se describe en
@]

(6) Categoria de disefio ASME BTH-1
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(7) Las abrazaderas ASME BTH-1 Clase

de servicio (8) que estan disefiadas solo para anclaje o
posicionamiento deben marcarse en consecuencia (c) Abrazaderas

reparadas o alteradas. Las abrazaderas reparadas o modificadas deben

contar con una identificacion que muestre, entre otras, la siguiente
informacién:

(1) nombre e informacion de contacto del reparador o modificador
(2) identificacion de la unidad del reparador o modificador (3) peso de

sujecion (si se modifica) (4) carga maxima nominal (si se modifica)

[como se describe en (a)] (5) carga minima nominal (si se modifica)

[como se describe en (a)]

(6) Categoria de disefio ASME BTH-1 (si se modifica)
(7) Clase de servicio ASME BTH-1 (si se modifica)
Este requisito no es aplicable a las reparaciones limitadas a
sustitucion de piezas de mantenimiento. (d)
Etiquetas de seguridad del producto
(1) Cuando el tamafio y la forma de la abrazadera lo permitan, las
abrazaderas deberan tener etiquetas adheridas a ellas en una posicion
legible, que incluyan la palabra de advertencia apropiada, de acuerdo con
ANSI 7535.4-2011, para llamar la atencién del operador sobre la etiqueta.
La etiqueta debe incluir lenguaje de advertencia que identifique peligros,

métodos para la prevencion de accidentes y consulte los manuales de
instrucciones para obtener informacion adicional.

(2) Cuando el tamafio o la forma de la abrazadera prohiban la
inclusion de todas o algunas de esas marcas, se colocara una etiqueta que
recomiende al usuario que consulte el manual de instrucciones del
fabricante para obtener informacion sobre la seguridad del producto.

20-6.2.2 Construccién

El fabricante debera verificar que las abrazaderas estén disefiadas de
acuerdo con ASME BTH-1.

Las abrazaderas deben estar disefiadas segun ASME BTH-1 Categoria
de disefio B (criterios de resistencia estatica) y la Clase de servicio
adecuada (criterios de vida Util a la fatiga) seleccionada para su nimero
de ciclos de carga, a menos que una persona calificada que represente al
propietario, comprador o usuario del abrazadera determina que ASME
BTH-1 Categoria de disefio A es apropiado.

La categoria de disefio A solo se designara cuando la magnitud y la
variacion de las cargas aplicadas a la abrazadera sean predecibles y
cuando las condiciones ambientales y de carga estén definidas con
precision, cuando el servicio no sea
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Figura 20-6.0-1 Abrazaderas de soporte de carga

(a) Abrazadera de viga web

severos, y donde el nimero anticipado de ciclos de carga no exceda

la Clase de Servicio 0. (a) Soldadura. La soldadura debe estar de
acuerdo con ASME

BTH-1, parr. 1-4.6.

(b) Protectores para Partes Moviles. Las partes méviles expuestas,
tales como, entre otros, engranajes y ejes salientes, que constituyan
un peligro en condiciones normales de funcionamiento, deberan
estar protegidas. (c) Equipo eléctrico. La fuente de alimentacion

externa, el equipo eléctrico y el cableado para las abrazaderas
deben cumplir con ASME BTH-1.

(d) Alteraciones. Las abrazaderas pueden modificarse o
reclasificarse, siempre que dichas modificaciones sean analizadas y
aprobadas por el fabricante del equipo o una persona calificada.
Una abrazadera revaluada, o una cuyos componentes hayan sido
alterados, debera cumplir con este parrafo y se probara de acuerdo
con el péarr. 20-6.3.8. La nueva carga nominal debera mostrarse de
acuerdo con el parr. 20-6.2.1.

(e) Eslingas. Cuando se empleen, las eslingas deberan cumplir
con los requisitos de ASME B30.9. (f) Ganchos. Cuando se

empleen, los ganchos deberan cumplir con los requisitos de
ASME B30.10. (g) Hardware de aparejo. Cuando esta empleado,

aparejar duro
El material debe cumplir con los requisitos de ASME B30.26.

20-6.2.3 Instalacion

La abrazadera se instalara de acuerdo con las
Instrucciones del fabricante.
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(b) Abrazadera Horizontal

SECCION 20-6.3: INSPECCION, PRUEBA Y
MANTENIMIENTO

20-6.3.1 Clasificacion de inspeccion

General. Todas las inspecciones seran realizadas por una
persona designada. Cualquier deficiencia identificada debe ser
examinada y una persona calificada debe determinar si constituye
un peligro y, de ser asi, qué pasos adicionales deben tomarse para
abordar el peligro.

La inspeccion de eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME
B30.10), herrajes de aparejamiento (ASME B30.26) u otros
dispositivos deben cumplir con los requisitos de inspeccién en el
volumen aplicable. (a) Inspeccion inicial (1) Las abrazaderas nuevas

y reinstaladas deben inspeccionarse antes del uso inicial para

verificar el cumplimiento de las disposiciones aplicables de
este Volumen.

(2) Se inspeccionaran las abrazaderas alteradas o reparadas.

La inspeccion puede limitarse a aquellos componentes afectados
por la alteracién o reparacion, segun lo determine una persona
calificada. (b) Intervalos de inspeccion. El procedimiento de

inspeccioén para abrazaderas en servicio regular se divide en tres
clasificaciones generales basadas en los intervalos en los que se
debe realizar la inspeccién. Los intervalos, a su vez, dependen de
los componentes criticos de las abrazaderas y el grado de exposicion
al desgaste o deterioro. Las tres clasificaciones generales se
designan aqui como cada levantamiento, frecuente y periédico, con
intervalos respectivos entre inspecciones como se define a
continuacion.
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Figura 20-6.0-2 Abrazaderas de agarre a presion de tipo friccién
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{b) Drum of Cylinder Friction-Type Cam Clamp

(a) Screw Clamp
(Lifts by Friction)

(c) Plate Clamp (d) Vertical Axis Coil Clamp
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Figura 20-6.0-2 Abrazaderas de agarre a presién de tipo friccién (continuacién)
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(e) Coil Positioner

(f) Ingot Turner Clamp

T
>

e

(g) Motor Driven Roll Clamp

(1) Cada Inspeccién de Ascensor. Examen visual antes y durante
cada uso de la pinza.
(2) Inspeccién frecuente. No se requieren exadmenes visuales con
registros. (-a) Servicio normal — mensual (-b) Servicio pesado — semanal
a mensual (-c) Servicio severo — diario a semanal (-d) Servicio
especial o poco frecuente — segun lo recomendado por una
persona calificada antes y después de cada levantamiento ( 3)
Inspeccién periddica. Inspeccion visual haciendo registros de las
condiciones externas aparentes para proporcionar la base para una
evaluacion continua. Una marca de cédigo externa en la abrazadera
es una identificacion aceptable en lugar de registros. (-a) Servicio normal
— anual (-b) Servicio pesado — semestral (-c) Servicio severo — trimestral
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(-d) Servicio especial o poco frecuente: segin lo recomiende
una persona calificada antes del primer levantamiento y segin lo indique
la persona calificada para cualquier levantamiento posterior.

20-6.3.2 Inspeccion de cada elevacion

Elementos como los siguientes deben inspeccionarse antes y/o durante
cada levantamiento para detectar cualquier indicio de dafio como se indica
especificamente, incluidas las observaciones durante la operacién para
detectar cualquier dafio que pueda ocurrir durante el levantamiento: (a)

condicion de la superficie de contacto de la carga de sujecion (b)

acoplamiento (c) dafios evidentes en la abrazadera

20-6.3.3 Inspeccion Frecuente

Las abrazaderas deben inspeccionarse en busca de dafios a intervalos
como se define en el parr. 20-6.3.1(b)(2), incluidas las observaciones
durante la operacién para cualquier indicacion de dafio que pueda aparecer
entre las inspecciones. Una persona calificada determinara si hay indicios
de dafios
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Figura 20-6.0-3 Abrazaderas de sujecién a presion tipo indentacion

(a) Plate Clamp

(c) Automatic Slab Tong (Two Point)

constituir un peligro o requerird una inspecciéon mas frecuente.
Condiciones como las enumeradas en el parr. 20-6.3.7, o cualquier
otra condicion que pueda constituir un peligro, debera hacer que

la abrazadera sea retirada de servicio. Las abrazaderas no se
deben volver a poner en servicio hasta que sean aprobadas por
una persona calificada.

20-6.3.4 Inspeccién periddica

La inspeccién documentada de la abrazadera se realizara a
intervalos como se define en el parr. 20-6.3.1(b)(3), incluidas las
observaciones durante la operacién para cualquier indicacién de
dafio. Si las condiciones externas lo indican, se debe realizar el
desmontaje para una inspeccion detallada. Una persona calificada
debera determinar si alguna indicacion de dafio constituye un
peligro o requerird una revisién mas frecuente.

(b) Screw Clamp

Automatic
latch

(d) Automatic Slab Tong (Four Point)

inspeccién. Condiciones como las enumeradas en el parr. 20-6.3.7,
o cualquier otra condicién que pueda resultar en un peligro, debera
hacer que la abrazadera sea retirada de servicio. Las abrazaderas
no se deben volver a poner en servicio hasta que sean aprobadas

por una persona calificada. La inspeccién y la documentacion se
basaran en las instrucciones del fabricante o en el parr. 20-6.3.7.

20-6.3.5 Abrazaderas que no se usan regularmente

Una abrazadera que ha estado inactiva durante un periodo de
1 mes a 1 afio debe inspeccionarse de acuerdo con el parr.
20-6.3.3 antes de ser puesto en servicio. Una abrazadera que ha
estado inactiva durante un periodo de 1 afio 0 mas debe

inspeccionarse de acuerdo con el parr. 20-6.3.4 antes de ser devuelto al servicio.
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Figura 20-6.0-4 Abrazaderas de anclaje y posicionamiento

(a) Anchoring Clamp

(b) Positioning Clamp

Figura 20-6.0-5 Abrazaderas hibridas

(a) Abrazadera de labio cilindrico

20-6.3.6 Registros de inspeccion

Se realizaran informes de inspeccién fechados sobre elementos
criticos como los enumerados en el parr. 20-6.3.7. Los registros deben
estar disponibles para cada inspeccion periddica y cuando la abrazadera
sea alterada o reparada.
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(b) Pinzas de barra

20-6.3.7 Criterios de eliminacion

Una abrazadera se retirara del servicio si se presentan condiciones
(si corresponde) como las siguientes (limites establecidos por el
fabricante o una persona calificada) y solo se volvera a poner en servicio
cuando lo apruebe un técnico calificado.
persona:

(a) deformacién, grietas o desgaste (b)

protectores, sujetadores, cubiertas, topes o placas de identificacion
sueltos o faltantes
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(c) picaduras o corrosion excesivas (d) muescas

o hendiduras excesivas (e) indicios de dafio por

calor, incluidas salpicaduras de soldadura o golpes de arco (f) evidencia de

soldadura o modificacién no autorizada (g) componentes de reemplazo no

autorizados (h) ensamblaje inadecuado (i ) dientes de agarre (1) muy

desgastados (2) rotos, astillados o dafiados (3) obstruidos con material

extrafio (j) superficies de agarre (1) contaminacion (2) desgaste excesivo de

la superficie (3) falta de integridad del material de agarre ( 4) falta de unién
entre el material de agarre y el respaldo de metal (k) clavijas dafiadas o
distorsionadas (I) asa (1) muy desgastada (2) doblada, torcida,
distorsionada, estirada, agrietada o rota (m) cuerpo (1) agrietado

soldaduras (2) agujeros de pasador doblados, torcidos, distorsionados,
estirados, alargados o grietas (n) roscas dafiadas, distorsionadas o
desgastadas, incluido el material extrafio en las roscas (0) leva, varillaje
o movimiento de la barra dafiados, agarrotados o atascados , o palanca

de bloqueo

(p) resorte(s) deformado, roto o faltante (q) leva rota,
desgastada o suelta (r) otras condiciones, incluyendo dafio
visible, que

causar dudas sobre el uso seguro continuado

20-6.3.8 Reparaciones

Los dafios revelados por los requisitos de inspeccion de la Seccion 20-6.3
se corregiran de acuerdo con los procedimientos descritos en el parr. 20-6.3.10
antes de reanudar la operacion de la abrazadera, a menos que una persona
calificada determine que el dafio no constituye un peligro. Las reparaciones de
eslingas (ASME B30.9), ganchos (ASME B30.10), herrajes de aparejamiento
(ASME B30.26) u otros dispositivos deben cumplir con los requisitos de

reparacion en los volimenes o estandares aplicables.

20-6.3.9 Pruebas
20-6.3.9.1 Pruebas operativas

(a) Las abrazaderas nuevas deben ser probadas por una persona calificada,
0 una persona designada bajo la direccién del fabricante o una persona
calificada, antes del uso inicial para verificar el cumplimiento de las disposiciones

aplicables de este Volumen, incluidas, entre otras, la siguiente:
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(1) Piezas mdviles. Las abrazaderas con partes méviles deben probarse

para determinar que funcionan de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

(2) Mecanismos de bloqueo. Las abrazaderas con mecanismos de
bloqueo manuales o autométicos deben probarse para determinar que el

mecanismo de bloqueo funciona de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

(b) Las abrazaderas alteradas o reparadas deben ser probadas por una
persona calificada o una persona designada bajo la direccion del fabricante o
una persona calificada. Esta prueba puede limitarse a los componentes
afectados por la alteracién o reparacion, segin lo determine una persona

calificada con la orientacién del fabricante.

(c) Todas las luces indicadoras, indicadores, bocinas, campanas, alarmas, punto
ters, y otros dispositivos de advertencia deben ser probados.

(d) Deberan presentarse informes fechados de todas las pruebas operativas.
20-6.3.9.2 Prueba de carga

(a) Antes del uso inicial, todas las abrazaderas nuevas, modificadas o
reparadas deben probarse e inspeccionarse. Si se realizan, las pruebas deben
ser realizadas por una persona calificada o una persona designada bajo la
direccion del fabricante o una persona calificada y se debe proporcionar un
informe escrito que confirme la clasificaciéon de carga de la abrazadera. La
capacidad de carga no debe ser mas del 80% de la carga maxima sostenida

durante la prueba. Las cargas de prueba no deben ser mas del 125% de la
carga nominal a menos que el fabricante recomiende lo contrario.

Los informes de las pruebas deben estar
disponibles. (b) La prueba de carga, si se hace, consistira en lo siguiente
operaciones como minimo:

(1) Levantar la carga de prueba a una distancia suficiente para asegurar
que la abrazadera soporte la carga, o aplicar la carga requerida si la prueba se
realiza con una méaquina de prueba.

(2) Después de liberar la carga de prueba, inspeccione visualmente la
abrazadera en busca de deformaciones, grietas u otros defectos.

(c) Las pruebas de abrazaderas alteradas o reparadas pueden limitarse a
los componentes afectados por la alteracién o reparacion, segln lo determine

una persona calificada con la orientacion del fabricante, y deben probarse al
menos con la carga nominal.

20-6.3.10 Mantenimiento

(a) Programa de Mantenimiento. Se debe establecer un programa de
mantenimiento y estar basado en las recomendaciones hechas por el fabricante
de la abrazadera. Si una persona calificada determina que es apropiado, el
programa también debe incluir las recomendaciones adicionales de esa persona
en base a una revision de la aplicacion y operacion de la abrazadera. (b)
Procedimiento de mantenimiento (1) Antes de que se inicien los ajustes y las

reparaciones enun

abrazadera, se deben tomar las siguientes precauciones:
(-a) Todas las fuentes de energia deberan desconectarse, bloquearse
y etiquetarse como "Fuera de servicio". (-b) Una abrazadera retirada del servicio

para su reparacion se etiquetara como "Fuera de servicio".

(2) Solo las personas designadas deberan realizar ajustes

mentos, reparaciones y pruebas.
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(3) Las piezas de repuesto deberan ser al menos iguales a las
especificaciones originales del fabricante.

(4) Después de que se hayan realizado los ajustes y las
reparaciones, la abrazadera no se volvera a poner en servicio hasta
gue se haya inspeccionado de acuerdo con el parr. 20-6.3.4.

(5) Deben hacerse registros fechados de reparaciones y
reemplazos.

(6) Cualquier condicion peligrosa revelada por la inspeccion del
parr. 20-6.3.1 debe corregirse antes de que se reanude el funcionamiento
normal de la abrazadera.

Los ajustes y las reparaciones se realizaran bajo la direccién de, o por,
una persona calificada.

SECCION 20-6.4: FUNCIONAMIENTO

20-6.4.1 Operadores

Las abrazaderas deben ser operadas Gnicamente por personas capacitadas y

designadas.

20-6.4.2 Calificaciones

Las calificaciones para los operadores de abrazaderas son las
siguientes: (a) Una persona designada debe instruir al operador en
el uso de la abrazadera. Las instrucciones deben incluir, pero no
limitarse a, lo siguiente: (1) aplicacién de la abrazadera a la carga y al
material dispositivo de manejo y ajustes, si los hay, que adaptan
la abrazadera a varios tamafios o tipos de cargas (2) instrucciones
sobre cualquier operacién o precaucion especial (3) los procedimientos
de operacién sugeridos por el fabricante (4) las caracteristicas de
la carga en si requeridas para la operacion de la abrazadera, tales
como, entre otros, el equilibrio, la limpieza de la superficie, la
planitud, la rigidez y el grosor (5) el almacenamiento de la abrazadera
para protegerla de dafios (6) sin exceder la carga nominal de la
abrazadera ni la capacidad del equipo de elevacién por el peso
combinado de la carga, la abrazadera y el aparejo (7) la fijacion
adecuada de adaptadores a la abrazadera para el manejo de cargas

especiales

(b) El operador debera demostrar la capacidad de operar e
inspeccionar la abrazadera segun las instrucciones antes de asumir la
responsabilidad de usar la abrazadera.

(c) El operador debe estar familiarizado con la mano estandar
sefiales cuando corresponda.

20-6.4.3 Responsabilidades

Si bien la estructura organizacional de varios proyectos puede diferir,
los siguientes roles se describen aqui con el fin de delinear
responsabilidades. Todas las responsabilidades enumeradas a
continuacion se asignaran en la organizacion del lugar de trabajo. (Una
sola persona puede desempefiar uno o mas de estos roles).

operador: controla directamente las funciones de la pinza.
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propietario: tiene el control de custodia de una abrazadera en virtud de

arrendamiento o propiedad.

Estas personas y roles pueden coincidir o no con las personas y
roles asociados con el equipo de izaje.

20-6.4.3.1 Responsabilidades del Propietario de la Pinza. Las
responsabilidades del propietario de la abrazadera deben incluir lo
siguiente: (a) proporcionar una abrazadera y todos los componentes

necesarios especificados por el fabricante que cumplan con los
requisitos de las Secciones 20-6.2 y 20-6.3 , asi como con los requisitos
especificos del trabajo.

(b) proporcionar todas las instrucciones de funcionamiento
aplicables. (c) proporcionar informacién sobre el montaje y
desmontaje en campo (si corresponde), operacién y mantenimiento, y
calcomanias y carteles de advertencia instalados segun lo prescrito por
el fabricante de la abrazadera. (d) establecer una inspeccion, prueba y
mantenimiento
programa de financiamiento de acuerdo con la Seccion 20-6.3.
(e) usar personal designado para realizar el mantenimiento, la
reparacion y las inspecciones requeridas. (f) asegurarse de que la
abrazadera esté en condiciones de funcionamiento adecuadas antes
del uso inicial en el lugar de trabajo mediante lo siguiente: (1) verificar
gue se hayan realizado todas las inspecciones segin lo exige la Seccién
20-6.3 (2) verificar que la abrazadera tenga las capacidad de izaje
para realizar las operaciones de izaje propuestas en la configuracion
planificada (g) utilizando operadores que cumplan con los
requisitos del parr. 20-6.4.2. (h) asegurarse de que todo el personal
involucrado en el mantenimiento, reparacién, montaje, desmontaje e

inspeccion sea consciente de sus responsabilidades, deberes
asignados y los peligros asociados.

(i) determinar si se aplican reglamentaciones adicionales a las
operaciones de sujecion. (j) garantizar que se aborden las condiciones
que pueden afectar negativamente las operaciones de sujecion.

Tales condiciones incluyen, pero no se limitan a, las siguientes:

(1) velocidad del viento o rafagas de viento

(2) precipitacion (3) niebla o humedad (4)

temperaturas extremas (5) iluminacién (k)

abordar las inquietudes de seguridad

planteadas por el operador u otro personal y

ser responsable si ellos y una persona calificada deciden para anular

esas preocupaciones y ordena gque contindien las operaciones de
sujecion. (En todos los casos, se seguiran los criterios del fabricante
para una operacion segura y los requisitos de este Volumen).

20-6.4.3.2 Responsabilidades de los Operadores. El operador
sera responsable de los siguientes elementos enumerados. El operador

no sera responsable por peligros o condiciones que no estén bajo su
control directo y que afecten adversamente la operacién del
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Abrazadera. Siempre que el operador tenga dudas sobre la seguridad de las
operaciones de elevacion, el operador debe colocar la carga en condiciones
seguras y detener la elevaciéon de manera controlada. El uso de la abrazadera se
reanudara solo después de que se hayan abordado los problemas de seguridad
o el propietario y una persona calificada indiquen que se debe continuar con el
uso de la abrazadera.

Las responsabilidades del operador incluiran lo siguiente: (a) revisar los

requisitos para la abrazadera con el

propietario antes de las operaciones.

(b) saber qué tipos de condiciones del sitio podrian afectar negativamente el
funcionamiento de la abrazadera y consultar con el propietario sobre la posible
presencia de esas condiciones. (c) entender y aplicar la informacién contenida en
el manual de operacion del fabricante de la abrazadera. d) comprender las

funciones y limitaciones de la abrazadera, asi como sus caracteristicas
operativas particulares. (e) asegurarse de que se realice una inspeccion antes de

cada levantamiento como se especifica en el parr. 20-6.3.2. (f) informar de

inmediato la necesidad de cualquier ajuste o reparacion a una persona designada.

(9) siguiendo los procedimientos aplicables de bloqueo/etiquetado. (h) no
utilizar la pinza cuando no se esté en condiciones fisicas o psiquicas. (i)
asegurarse de que todo el personal esté libre antes de iniciar el izaje. (j) no
participar en ninguna practica que desvie su atencién mientras usa la abrazadera.
(k) inspeccionar la abrazadera para ver si funciona correctamente antes de
usarla. (I) usar la abrazadera de manera suave y controlada. (m) conocer y
seguir los procedimientos especificados por el fabricante o aprobados por una

persona calificada, en relacién con la fijacién de la abrazadera.

n) considerar todos los factores conocidos que puedan afectar la capacidad
de sujecion e informar al propietario de la necesidad de realizar los ajustes
apropiados. (0) responder Unicamente a las instrucciones de las personas

designadas. Sin embargo, el operador debera obedecer una orden de parada

en todo momento, sin importar quién la dé.

(p) no hacer alteraciones o modificaciones a la abrazadera.

20-6.4.4 Préacticas de operacion de abrazaderas

(a) La seleccion de la abrazadera y la configuracion adecuada es la siguiente:

(1) Siga los procedimientos del fabricante para evitar la desconexién de la
carga.

(2) Verifique que la carga cumpla o exceda la carga minima requerida para
gue la abrazadera funcione correctamente.

(3) Use la abrazadera adecuada para la dureza del material, el material
tipo, condiciones de la superficie, etc.

(4) No levante placas multiples o flojas a menos que lo apruebe el
fabricante.

(5) Asegurese de que todos los componentes de la abrazadera mévil se muevan

libremente.
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(6) No utilice dos o més abrazaderas verticales en los extremos opuestos
de una placa para levantar la placa en posicion horizontal a menos que lo apruebe
el fabricante.

(7) Cuando se proporcionen trabas en la abrazadera, se deben usar.

(8) Solo se debe usar una abrazadera dentro de su rango de espesor.

(9) Reduzca la carga nominal segin lo requiera el fabricante para los
ascensores que no sean un ascensor recto. (b) Las pinzas deben ser operadas
Unicamente por el siguiente personal calificado: (1) personas designadas (2)
aprendices bajo la supervision de una persona designada, el nimero de
aprendices permitidos para ser supervisados por una sola persona
designada, la ubicacion fisica de la persona designada mientras supervisa ,
y el tipo de comunicacién requerida entre la persona designada y el aprendiz sera

determinada por un calificado

persona
(3) personal de mantenimiento y prueba, cuando sea necesario en el

desempefio de sus funciones (4) inspectores (c) Asegurar que se haya obtenido,
proporcionado o calculado el peso de la carga y su centro de gravedad

aproximado. (d) La abrazadera no se cargara en exceso de su valor nominal

cargar o manipular cualquier carga para la que no esté disefiado.
(e) Sujetar correctamente el dispositivo de elevacion al gancho, grillete u otro
dispositivo de manejo de carga. (f) Las abrazaderas y la carga deben estar limpias
de acuerdo con el manual de instrucciones. (g) La abrazadera se debe aplicar
a la carga de acuerdo con el manual de instrucciones. (h) Antes de levantar,

asegUrese de que las eslingas de sujecion (segun corresponda) no estén
torcidas ni torcidas. (i) Se debe tener cuidado para asegurarse de que la carga

esté

distribuida correctamente para la(s) abrazadera(s) que se esta(n) utilizando.

(j) La temperatura de la carga no deberé exceder los limites maximos
permisibles de la abrazadera a menos que lo apruebe el fabricante o una persona
calificada. (k) Verificar que la carga esté bien asegurada y debidamente

balanceada en el dispositivo de elevaciéon cuando se levanta inicialmente. (1)
No permita que la carga o la abrazadera entren en contacto con ninguna

obstruccién. (m) Asegurese de que el dispositivo de elevacion esté

adecuadamente

protegido contra dafios durante el uso.
(n) Vuelva a verificar el enganche de la abrazadera y la fuerza de sujecion

cada vez que la carga se haya colocado sobre una superficie de apoyo.

(o) La abrazadera no debe usarse para tirones laterales o deslizamiento de la
carga a menos que esté especificamente autorizado por el fabricante o una
persona calificada.

(p) El operador debera aterrizar cualquier carga adjunta y desenganchar la
mordaza antes de dejar la mordaza. El operador no debe dejar cargas suspendidas
sin vigilancia.

Las abrazaderas de anclaje estan exentas de este requisito.
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(9) El operador no montara ni permitird que otros monten cargas o la
abrazadera. (r) El funcionamiento de la abrazadera deber& observarse antes

de su uso y durante un turno. Cualquier deficiencia observada debera ser
examinada por una persona designada. Si la deficiencia constituye un peligro,
la abrazadera debe retirarse del servicio y etiquetarse como “Fuera de servicio".
Cualquier indicacioén de una condicién peligrosa debe informarse a una persona
calificada para su evaluacion. (s) Las cargas se guiaran de tal manera que se
evite poner en peligro las manos u otras partes del cuerpo cuando se mueva la
carga o si se cae. (t) Cuando utilice dos 0 més abrazaderas, siga las

instrucciones del manual.

instrucciones del fabricante para el uso de abrazaderas mdltiples.
(u) Solo se deben usar abrazaderas de placa para levantar una sola placa,
a menos que el fabricante de la abrazadera apruebe lo contrario.

20-6.4.5 Practicas operativas miscelaneas

(a) Un operador no deber& usar una abrazadera que esté etiquetada como
"Fuera de servicio" o designada de otro modo como no funcional. (b) Las

etiquetas de "Fuera de servicio" de las abrazaderas no se quitaran sin la
aprobacién de la persona que las colocé o de una persona designada.

(c) La abrazadera, cuando no esté en uso, debe almacenarse en un
ubicacion asignada.

(d) Se debe tener cuidado para garantizar que las marcas o etiquetas de
funcionamiento no se quiten ni se estropeen. Se reemplazaran las marcas o

etiquetas faltantes o ilegibles.

SECCION 20-6.5: MANUALES DE INSTRUCCIONES

El fabricante debera proporcionar las instrucciones de funcionamiento, los
criterios de inspeccién y extraccion, y la informacién sobre el mantenimiento y

las piezas. Ademas, el manual también debera
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proporcionar una declaracion de los factores que alteran la capacidad de la
abrazadera y las limitaciones relacionadas. Varios factores que se sabe que
afectan las capacidades de elevacion de una abrazadera se indican a
continuacion y deben incluirse en el manual.

(a) Temperatura de la Carga. Las recomendaciones del fabricante
relacionadas con el funcionamiento de la abrazadera en cargas a temperaturas
superiores a la temperatura ambiente normal. (b) Dimensiones de carga. Definir
las limitaciones en el tamafio de la carga que se recomienda. (c) Configuracién

de la superficie, las formas, el material y la dureza de la superficie.
Proporcione informacién especifica sobre las superficies, las formas, los

materiales y la dureza de la superficie para la que esta disefiado el
dispositivo, incluidos factores como el acabado superficial rugoso, el papel, la
suciedad, el 6xido, la pintura y cualquier otro factor que se considere importante
para el manejo de cargas. (d) Mantenimiento de superficies de interfaz. Defina
la cantidad permisible de desgaste, distorsién o dafio de los componentes de la

interfaz.

(e) Ambiental. Definir las condiciones que afectan adversamente la capacidad
de levantamiento incluyendo pero no limitado a viento, lluvia, nieve, etc. (f)
Rango de Angulo de Levantamiento. Defina las limitaciones en el rango del

angulo de elevacion. (g) Fuerza de elevacién minima. Defina la fuerza de

elevacién minima necesaria para activar la acciéon de sujecion.

Las cargas minimas para las abrazaderas de elevacion con agarre a presion

y de forma estructural dependen del desgaste de la abrazadera y de la dureza
del material.
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